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Исследования подтвердили возможность замены в составе газо-

бетона молотого кварцевого песка на гранитный отсев, являющийся 

побочным продуктом производства щебня ОАО «Гранит» (г. Ми-

кашевичи), минералогический состав которого представлен смесью 

плагиоклаза (50–60 %), кварца (5–12 %), биотита (10–20 %), амфи-

бола (5–15 %), эпидота (4–7 %) и микроклина (1–5 %) с размерами 

частиц менее 20 мкм. Для определения оптимального количества 

отсева при изготовлении образцов, содержание цемента варьирова-

лось от 30 до 50 %, в качестве 

газообразователя использова-

лась предварительно активиро-

ванная ПАВ алюминиевая пудра 

ПАП-2. После распалубки об-

разцы подвергались пропарива-

нию по схеме 2–5–2 и дальней-

шему высушиванию до посто-

янного веса. Увеличение про-

центного содержания гранитно-

го отсева от 50 % до 70 % при-

вело к существенному сниже-

нию прочности при сжатии и изгибе (Рис. 1, кривые 1 и 2 соответ-

ственно). Плотность образцов при этом практически не изменилась 

(кривая 3) а водопоглощение уменьшилось на 5–7 %. Исследования 

показали, что для изготовления неавтоклавного газобетона нецеле-

сообразно снижение содержания цемента менее 50 %.  

Рис. 1. – Изменение плотности в г/м3 (кри-

вая 3), прочности при сжатии (кривая 1) и 

изгибе (кривая 2), МПа в зависимости от 

содержания гранитного отсева 
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Повышение температуры воды затворения с 35–40 ºС до 45–50 ºС 

способствовало более интенсивному газовыделению и, как след-

ствие, снижению плотности ячеистого бетона на 10–15 %. Дальней-

шее повышение температуры приводило к снижению подвижности 

смеси и плотность бетона практически не снижалась. Для повыше-

ния качества ячеистого в состав сырьевой смеси вводился пласти-

фикатор бетопласт LS (ТУ BY 191604636.004-2013), для армирова-

ния – полипропиленовое (12мм) и бумажное волокна. Изучению 

подвергались составы с соотношением цемента и гранитного отсева 

1:1. Введение пластификатора в количестве от 0,6 до 1 масс. % от 

содержания цемента (при постоянном количестве газообразователя) 

способствовало резкому снижению водоцементного отношения, но 

вместе с тем уменьшало объем порового пространства, увеличивая 

плотность с 700 до 960 г/см3 и прочность, в некоторых случаях 

наблюдалось расслоение смеси. Полипропиленовая фибра, добавля-

емая в качестве армирующего компонента в количестве 0,1–

0,15 масс. % от суммарного содержания цемента и гранитного отсе-

ва, позволила увеличить предел прочности при изгибе и сжатии на 

7–12 %. Дальнейшее повышение содержания фибры негативно ска-

зывалось на подвижности смеси, при этом увеличивалась плотность 

бетона до 1100 г/см3, что ухудшало теплоизоляционные свойства 

конечного продукта. При использовании в качестве армирующего 

компонента бумажного волокна испытания показали, что его добав-

ление 0,1–0,2 масс. % позволило увеличить предел прочности при 

изгибе на 15–18 % по сравнению с неармированными образцами 

практически без снижения подвижности теста и не изменяя плот-

ность бетона. При первом способе получения газобетона все сухие 

компоненты, включая цемент, гранитный отсев и порошок алюминия 

тщательно перемешивались. Отдельно в нагретую воду вводились 

ПАВ и щелочь. После смешивания твердой и жидкой фаз масса вы-

ливалась в формы. При втором способе получения газобетона прово-

дилось смешивание только цемента и гранитного отсева. Жидкую 

фазу готовили аналогично, но без добавления ПАВ. Отдельным ком-

понентом готовилась суспензия порошка алюминия с ПАВ. Вначале 

производилось перемешивание твердой фазы и воды, затем вводи-

лась суспензия алюминия. Результаты испытаний показали, что при 

втором способе более интенсивно проходит реакция газообразова-

ния, что улучшило свойства конечного продукта.  


