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Образующиеся при заточке инструмента из быстрорежущей стали дис­
персные отходы, содержащие до 40% стали разделялись магнитным сепа­
ратором с импульсным полем (А.с. СССР 1044334, патент РФ № 
1329824).

В БПИ перерабатывались пылевые отходы, улавливаемые циклонами, 
образующиеся при заточке инструмента из быстрорежущей стали. Отходы, 
содержащие 40% стали, разделялись сухим магнитным сепаратором с им­
пульсным полем (А.с. СССР № 1044334, патент РФ № 1329824).

Извлеченный стальной порошок в смеси с твердым восстановителем 
переплавлялся в электрошлаковой печи подогрева с расходуемым графи­
товым электродом.

При переработке шламов использовались отходы шлифования сталь­
ных изделий, хромсодержащие кожевенные и гальванические отходы (па­
тент РБ № 2277).

Отходы шлифования подвергались пиролизу с отводом и дожиганием 
паров масла (патент РФ № 1475281, № 2014954, № 2076787). При наличии 
я отходах свыше 10% масла, последнее отводилось через перфорированное 
апище в герметичный холодильник (патент РФ № 2010675). После такой 
переработки содержание кислорода в стальном порошке не превышало 
0,9-1%. Высушенные отходы обрабатывались в шаровой мельнице, рас­
сеивались и подвергались сухой магнитной сепарации в импульсном маг­
нитном поле (патент РФ № 1329824). Стальной порошок брикетировался 
1Ш прессе (прокатывался или спекался в установке пиролиза) и переплав­
лялся в электродуговой печи. Более того, из полученного высоколегиро- 
ианного стального порошка методом порошковой металлургии изготавли- 
яались различные изделия, в том числе и металлорежущий инстр)чиент.

Кроме того, в стальной порошок вводился хромовый концентрат (полу­
ченный при переработке кожевенных отходов) или отожженные гальвани­
ческие отходы вместе с твердым восстановителем (патент РБ № 2277, па- 
іеііт РБ № 2023). Такая шихта использовалась для легирования стали. На 
агорой стадии пиролиза, при температуре свыше 500°С, из хромсодержа- 
аійх отходов или осадков сточных вод выделяется значительное количест- 
но водорода, что позволяет восстанавливать железную окалину, помешен­
ную в слой этих отходов (патент РБ № 10315).
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