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личие на поверхности образцов нанокристаллических образований, число кот 
рых зависит от концентрации исходного раствора и режима термообработки 
Ионно-лучевая модификация полученных покрытий в режиме миксиши 
улучшает указанные выше свойства за счет образования диоксиборида цир
кония в результате ионно-лучевого синтеза на границе подложка-покрытие 
Исследования износостойкости и коррозионной стойкости образцов, а также 
морфологии поверхности с помощью AFM проводились в Институте иотю 
лучевой физики и материаловедения в г. Роззендорфе (Германия).

В заключение авторы благодарят руководство этого института за предос 
тавленную возможность проведения экспериментов, а также сотрудников и и 
ститута А, Шнайдер, Р. Хюллер за техническую помощь.
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The research shows the analysis of molding properties of new textile matenaU 
manufactured in the Republic of Belarus. The materials which were tested by thr 
authors of the research are generally used for sewing industry. On the grounds of 
the results of the experiments and requirerhents to the textiles their potential for us 
ing as parts of footwear uppers was analyzed. The recommendations on their usagr 
in footwear industry are submitted

Текстильные материалы широко применяют для изготовления обуви pa r 
личного назначения. Среди этих материалов важнейшее значение имеют і ка
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ни, которые по использованию в обувном производстве занимают второе ме
сто после кожи. Ткани для обуви разрабатывают специально или подбирают 
из ассортимента материалов для одежды.

В зависимости от способа производства и назначения обуви к тканям 
предъявляются определенные требования, устанавливающие комплекс 
свойств, которым они должны соответствовать для обеспечения нормального 
выполнения технологических операций и хороших эксплуатационных 
свойств обуви.

Упругопластические свойства материалов, т.е. способность получения 
пространственной формы и ее последующего сохранения, ока::ывают значи
тельное влияние на качественное выполнение процесса формования заготовок 
верха обуви. Для всех способов формования необходимо, чтобы материал об
ладал способностью формоваться без разрушения в таких размерах, как это 
требуется для достижения соответствующей формы. При этом деформация 
должна носить как упругий (для сохранения формы), так и пластический (для 
придания формы) характер. Сочетание упругой и остаточной деформаций ха
рактеризуется величиной относительного удлинения (формула I). Наиболее 
приемлемым для формования считается соотношение [1]:

р . -р  нÔOUf ‘-'OCIII Fp v i i p П)
где Eocn, -  относительное удлинение при остаточной деформации,
Еу„р -  относительное удлинение при упругой деформации.

При растяжении материала усилием, приложенным к его концам, одно
временно происходит продольная деформация растяжения и поперечного 
сжатия. Отношение относительных деформаций в поперечном и продольном 
направлениях выражается безразмерной величиной - коэффициентом попе
речного сокращения р.

1̂// = (2)

где 6} -  относительное поперечное сокращения образца, %;
£ -  относительное продольное удлинение образца, %

Коэффициент поперечного сокращения р оценивает формовочные свой
ства материалов. Чем ближе // к 1, тем они лучше. Коэффициент поперечного 
сокращения р зависит от структуры материала и направления раскроя. Наи
более оптимальными формовочными свойствами обладают ткани, коэффици
ент поперечного сокращения р которых равен от 0,7 до 1,3 [2].

В работе были исследованы у пру го пластические свойства новых текстиль
ных материалов, большинство из которых изготавливаются на предприятних 
Республики Беларусь. Данные исследования позволят сделать еіыводы об их 
пригодность для применения в отечественной обувной промышленноез и. 
Экспериментальные данные представлены в таблице I.
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__________Таблица 1 - Упругопластические свойства тканей

Наименование, артикул 
материала

Коэффици
ент попе

речного со
кращения р

Про
дольное 
остаточ
ное уд

линение, 
%

Попе
речное 

остаточ
ное уд

линение, 
%

О О

Про
дольное 
упругое 
удлине
ние, %

О

Попе
речное

упругое
уд-лин.,

%

О
1 10

1 Материал прокладоч
ный для швейных изде- 
лий, арт. 11080________

0,58 0,17

2 Ткань для кожга-лант.
промышленн.,
арт. 05С8КВн+ПиА

0,42 0,40 14 12 13 10

3 Ткань для перопу-ховых 
изделий, арт. 00С9______ 0,89 0,44 17 10

4 Ткань для спецодежды, 
арт. ЗС24-КВгл+кмфон 0,35 0,48 13

5 Ткань для спецодежды, 
арт. 4С5-КВгл+ВОсн 0,43 0,96 10 11

6 Ткань плащевая «ГРЕ- 
ТА», арт. 4С5-КВгл-1-кмф 0,43 0,75 12

7 Ткань для спецодежды 
«ГРЕТА-эконом», 
арт. 04С15_______

0,58 0,60

8 Ткань для живописи, 
арт. 2С8-ШР_________ 1,13 1,67

9 Двунитка ПВХ с точеч- 
ным покрытием, арт. 3290 0,42 0,19 14

10 Ткань бортовая ГОСТ 
5665-77, арт. 4С91-ШР 1,08 0,53
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п родолжение таблицы 1
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 1

11 Ткань мебельная, 
арт. 04С11 0,45 0,18 6 4 1 0 8 7 5 2

12 Ткань мебельная, арт. 
6С35-ШР 0,47 2,32 5 1 1 2 1 2 6 5

13 Парусина, 
арт. 1І255 0П 0,45 0,60 8 3 2 1 л 1 4 2

14 1 кань мебельная, 
арт. 05C17241JP 0,45 2,50 5 0 2 3 11 1 6 1

15 Драп «ФЕЛИКС-1», 
арт. 01 с 17 0,36 0,34 3 4 2 2 19 23 6 8

16 Парусина,
арт. 11252СКПВ0ІСІ7 0,30 0,96 9 2 2 1 3 1 4 2

Диаграммы коэффициентов поперечного сокращения и. для тканей по 
основе и утку (ро, Цу) представлены на рисунках 1,2.

\ О:

Рисунок I -  Диаграмма коэффициентов поперечного сокращения для тканей
по основе (ро)

I ;;
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Рисунок 2 -  Диаграмма коэффициентов поперечного сокращения для тканей
по основе (ру)
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40%, Еупр=60%), раскрои 

,упр не соблюдас і

( я к  ЦП и  - Н()ЪЫЕ м л ТЕР ПАЛЫ П ПЕК ‘ПЕКГИВНЫЕГЕХН( >Л( )1 ИИ ОПРАИОТКП МА ТЕ Г ПАЛО Н •
Анализ упругопластмческих свойств тканей (таблица I, рисунки 1,2) и 

соответствии с требованиями: Еоа^40®о, Еупр^б0%, и от 0,7 до 1,3 показывасі 
что большинство исследованных материалов не полностью удовлетворяю! 
установленным требованиям.

Оптимальными формовочными свойствами обладают следующие ткани
• ткань для перопуховых изделий (цо=0,89; Еост=40%, Еупр=60%), рас 

крой необходимо производить по основе или по диагонали;
• ткань для спецодежды, арт. 4С5-КВгл-і-ВОсн (ру=0,96; Еост=40̂ і.. 

Еупр=60%), раскрой необходимо производить по диагонали;
• ткань плащевая «ГРЕТА» (ру=0,75; Е, 

необходимо производить по диагонали;
• ткань для живописи (Цо“ 1Л 3; соотношение Еост и Е 

ся), раскрой необходимо производить по основе;
• ткань бортовая, арт. 4С91-ШР (ро“ К08; соотношение Е, 

соблюдается), раскрой необходимо производить по основе;
• ткань парусина, арт. 11252 (ру=0,96; Еост=40%, Еупр=60%), раскроі» 

необходимо производить по утку.
Некоторые ткани могут быть использованы для изготовления детален 

верха обуви, т.к. обладают удовлетворительным соотношением между ос'мі 
точными и упругими деформациями, а также хорошими прочностными свой 
ствами. К таким тканям можно отнести:

• ткань для кожгалантерейной промышленности, ткань «ГРЕТА 
эконом», ткань двунитка ПВХ с точечным покрытием, ткань мебельная арі 
04С11 -  раскрой необходимо производить по основе или по диагонали;

• -ткань мебельная арт. 6С35-ШР, ткань мебельная арт. 05C172-L1JP 
раскрой необходимо производить по утку или по диагонали.

Остальные ткани по своим характеристикам не рекомендуются для изт 
товления деталей верха обуви.

-'О СТ ^  Рупр иг
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