
Так как с каждым годом увеличивается использование по­
ристых проницаемых материалов, практически, во всех сфе­
рах жизнедеятельности человека, то требуется разработка но­
вых материалов с набором заранее заданных характеристик, 
которые обусловлены исходным составом порошка, С'грукту- 
рой и внешними условиями.
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Вибрационное точение характеризуется тем, что на подачу 
накладывается дополнительное колебазельное движение 
инструмента с амплитудой А и частотой /. Для обеспечения 
минимально необходимой для стружкодробления амплитуды 
колебаний инструмента отношение частоты колебаний к час­
тоте вращения шпинделя

1  = 1  
п с ’

где с -  часть оборота заготовки, приходящаяся на цикл колеба­
ний. Колебательные движения инструмента в процессе точения 
могут создаваться кулачком, и сообщить кулачку вращение с 
частотой/ можно, если диск, установленный в шпиндель станка, 
и кулачок представить в виде фрикционной передачи с переда­

точным отношением / = —. Цикл колебательных движений ин-
с

струмента задается профилем кулачка. Если выразить периоды 
цикла, приходящиеся на врезание инструмента в заготовку и от­
вод через а п Ь ,  соответственно, а а и Р -  углы, ограничивающие 
участки кулачка, предназначенные для врезания и отвода, то от­
ношение этих углов

64



а _ а

l ~ ~ h

Учитывая, что а+р=360°,получим:

а =

Р -

а360° 
а + Ь 
6360° 
0 + 6

Известны устройства, в которых кулачок контактирует непо­
средственно со шпинделем станка и выполняет две функции: 
управления и подачи (воздейст’вует на плунжер гидравлического 
насоса). Но с целью уменьшения влияния периодических нагру­
зок, возникающих при работе устройства, на шпиндель функцию 
подачи следует возложить на отдельный привод. Кулачок же бу­
дет выполнять только управление гидрораспределителем. Конст­
рукция такого задающего узла представлена на рисунке I .

Рисунок 1 -  Схема задающего узла вибрационного устройства

Ведущий диск I фрикционной передачи установлен на об­
ратном конце шпинделя и передает вращение кулачку 2 с час­
тотой, зависящей от диаметра кулачка. При вращении кулачок 
действует через ролик 3 на золотник 4 гидрораспределителя, 
занимающий поочередно два положения, изменяя направле­
ние потока масла. Ось 5 кулачка может перемещаться по пазу
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корпуса устройства 6 и фиксируется в необходимом положе­
нии. Гидрораспределитель 7 также может перемещаться отно­
сительно корпуса, обеспечивая контакт ролика и кулачка.
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Сорбционные ловушки предназначены для абсорбции из отка­

чиваемых газов молекул воды или углеводородов. Сорбционная 
ловушка эффективна при создании особо чистого вакуума и за- 
пщты его от попадания масла. Достоинства ловушки состоит в 
том, что сорбционный элемент может быть регенерирован путём 
сильного нагрева. Сорбционный элемент изготавливается из ак- 
тавированного оксида алюминия или цеолита.

Работу ловушки рассмотрим на примере (рисунок 1).
Вакуумная ловушка позволяет предотвратить прямопро­

летный поток паров рабочей жидкости из насоса в откачивае­
мый объем и понизить достигаемое предельное давление. 
Уменьшает загрязнение откачиваемого объема парами рабо­
чей жидкости насоса и увелйчйваеі быстроту откачки насоса. 
Вакуумная ловушка содержит корпус с входным и выходным 
патрубками. Защитные пластины и кольцевые антимиграци- 
онные барьеры герметично присоединены к стенке корпуса, 
выполнены из неисправляемого геттера с температурой акти­
вации не более 550*̂ С и снабжены средствами нагрева.

Адсорбционный цеолитовый насос позволяет создавать в 
объемах до нескольких сотен литров разряжение 10 ’-10'^ мм. 
рт. ст. Для получения более низкого давления до 10'^- мм. 
рт. ст целесообразна последовательная работа двух и более 
насосов. При этом один из насосов охлаждается и откачивает
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