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(54) ЗУБЧАТОЕ КОЛЕСО
(57) Изобретение относится к машиностро
ению, а именно к зубчатым передачам. Цель 
изобретения -  повышение надежности зуб
чатого колеса из порошкового материала 
достигается за счет сочетания прочностных 
и противозадирных свойств. В многослой
ном в радиальном направлении с эквиди
стантными профилю зубьев слоями венце 
наружный слой 2 выполнен из порошкового

материала с антифрикционной и теплоотво
дящей добавками. Находящийся под слоем 
2 слой выполнен в виде отрезка 1 ленты из 
теплоотводящего материала. Отрезок 1 ог
раничен зонами выкружки основания зуба, 
в котором он размещен. Для конкретных 
материалов слоев рекомендованы диапазо
ны процентных соотношений добавок слоя 
2 и его толщины. В нереверсивных переда
чах с целью экономии материалов слой 2 на 
нерабочей стороне зубьев делают тоньше, 
чем на рабочей. При работе колеса требуе
мые противозадирные свойства обеспечи
ваются антиф рикционной добавкой в 
наружном слое 2. а также хорошими тепло
отводящими свойствами слоя 2 и отрезка 1 
ленты. Отсутствие ленты в зонах выкружки 
оснований зубьев избавляет от концентра
ции напряжений в слое 2 в этих зонах и от 
отслаивания слоя 2. 2 э.п.ф-лы. 1 ил.
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Изобретение относится к машиностро
ению, к зубчатым передачам.

Целью изобретения является повыше
ние надежности зубчатого колеса из порош
кового материала за счет сочетания 5 
прочностных и противозадирных свойств.

На чертеже изображено зубчатое коле
со.

Зубчатое колесо содержит многослой
ный в радиальном направлении с эквиди- 10 
стантными профилю зубьев слоями венец, 
слои которого выполнены с заранее опреде
ленной толщиной и из материалов с различ
ными физическими свойствами, и один из 
внутренних слоев в виде ленты из материа- 15 
ла с теплопроводностью, большей тепло
проводности материалов других слоев. 
Указанный слой в виде ленты размещен вто
рым от периферии венца, лента в каждом 
зубе выполнена в виде ограниченного зона- 20 
ми выкружки основания зуба отрезка 1, а 
наружный слой 2 выполнен из содержащего 
антифрикционную и теплоотводящую до
бавки порошкового материала.

Для отрезка 1 ленты из меди и порош- 25 
кового материала на основе железа с анти
фрикционной и теплоотводящей добавками 
соответственно из графита и меди процент
ный состав последних в порошковом мате
риале выбран в диапазонах 1,4...3,2% 30 
графита и 10...15% меди, а толщина наруж
ного слоя 2 -  в диапазоне 0,16...0.24 модуля.

В нереверсивных передачах толщина 
наружного слоя 2 на нерабочих сторонах 
зубьев выбрана меньшей, чем на рабочих, и 35 
в диапазоне 0,05...0,1 модуля.

При работе колеса в составе передачи 
требуемые противозадирные свойства 
обеспечиваются антифрикционной добав
кой в наружном слое 2, а также хорошими 40 
теплоотводящими свойствами слоя 2 и от
резка 1 ленты, на котором слой 2 располо
жен. Выполнение ленты в виде отрезка 1, 
ограниченного зонами выкружки основания 
зуба, позволяет избавиться от концентра- 45 
ции напряжений в слое 2 и его отслаивания

в зонах выкружки, что способствует обеспе
чению достаточной изгибной прочности 
зубьев.

Выбор толщины наружного слоя 2 для 
конкретных материалов исходит из сочета
ния противозадирных и прочностных 
свойств колеса. Уменьшенная толщина слоя 
2 на нерабочей стороне зуба в нереверсив
ных передачах обеспечивает экономию ма
териала слоя 2.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
1. Зубчатое колесо, содержащее много

слойный в радиальном направлении с экви
дистантными профилю зубьев слоями 
венец, слои которого выполнены с заранее 
определенной толщиной и из материалов с 
различными физическими свойствами, и 
один из внутренних слоев в виде ленты из 
материала с теплопроводностью, большей 
теплопроводности материалов других сло
ев, о т л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью 
повышения надежности зубчатого колеса из 
порошкового материала за счет сочетания 
прочностных и противозадирных свойств, 
упомянутый слой в виде ленты размещен 
вторым от периферии венца, лента в каждом 
зубе выполнена в виде ограниченного зона
ми выкружки основания зуба отрезка, а на
ружный слой выполнен из содержащего 
антифрикционную и теплоотводящую до
бавки порошкового материала.

2. Зубчатое колесо поп. ^ о т л и ч а ю 
щ е е с я  тем, что для ленты из меди и для 
порошкового материала на основе железа с 
антифрикционной и теплоотводящей добав
ками соответственно из графита и меди про
центный состав последних в порошковом 
материале выбран в диапазонах 1,4...3,2% 
графита и 10...15% меди, а толщина наруж
ного слоя -  в диапазоне 0.16.. 0,24 модуля.

3. Зубчатое колесо по п. 2, о т л и ч а ю- 
щ е е с я тем, что в нереверсивных переда
чах толщина наружного слоя на нерабочих 
сторонах зубьев выбрана меньшей, чем на 
рабочих, и в диапазоне 0.05...0,1 модуля.
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