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Изобретение относится к изготовлению 
резиновых технических изделий, предназ
начено для изготовления бесконечных при
води ых рем ней и являе'тся 
усоверш енствованием изобретения по 
авт.св. Ns 1634517.

Цель изобретения -  повышение качест
ва прессования.

На фиг.1 изображена пресс-форма, про
дольный разрез; на фиг.2 -  то же, вид сбоку 
(штриховыми линиями изображено устрой
ство в процессе смыкания полуформ).

Пресс-форма для изготовления привод
ных ремней содержит нижнюю 1 и верхнюю 
2 полуформы, которые закреплены на пли
тах пресса 3, сердечник 4 с профильной ци
линдрической рабочей частью, соосно 
расположенный с сердечником толкатель 5, 
ближайший к толкателю центрирующий эле
мент в виде конической полой втулки 6 и 
противоположный центрирующий элемент 
7 в виде усеченного конуса с большим осно-
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мах симметрично по обе стороны сердечни
ка 4 со стороны торца центрирующего 
элемента 7 закреплены соответственно L- 
образные упоры 8 и 9, имеющие горизон
тальный участок b и скос с.

Пресс-форма работает следующим об
разом.

На сердечник 4 укладывается обкладоч- 
ная ткань, навивается корд и помещается 
лист эластомера. Затем сердечник с собран
ной заготовкой устанавливается в нижнюю 
полуформу 1. При перемещении плит прес
са 3 полуформы 1 и 2 начинают смыкаться, 
при этом упоры 8 и 9 своими горизонталь
ными участками Ь перемещаются вдоль 
большего основания а, удерживая сердеч
ник 4 от осевого смещения под действием 
излишков рабочей смеси. В момент смыка
ния полуформ 1 и 2 упоры своими скосами с 
на горизонтальном участке только охваты
вают большее основание а центрирующего
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элемента 7. По окончании процесса вулка
низации толкателем 5 через отверстие в 
центрирующем элементе 6 в виде кониче
ской палой втулки выталкивается сердечник 
4 по коническим поверхностям. Изделие 
стягивается с сердечника 4, удерживаясь за 
счет сил сцепления по наружной поверхно
сти с полуформами 1 и 2. Плиты пресса 3 
отходят друг от друга, изделие остается в 
нижней полуформе, удерживаясь на кониче
ской втулке 6. Изделие легко снимается, 
центрирующий элемент 6 устанавливается

на сердечник 4. Далее цикл прессования 
повторяется.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  
Пресс-форма для изготовления привод- 

5 ных ремней поавт.св. № 1634517, о т л  ича- 
ю щ а я с я тем, что, с целью повышения 
качества прессования, на нижней и верхней 
полуформах симметрично по обе стороны 
сердечника со стороны торца центрирую- 

10 щего элемента жестко закреплены L-образ- 
ные упоры, на горизонтальном участке 
которых выполнен скос.
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