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ТУРНОГО СЕРОГО ЧУГУНА
(57) Изобретение относится к литейно
му производству, а именно к составам 
модификаторов, предназначенных для 
внепечной обработки серого вагра-
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ночного чугуна, имеющего температу
ру 1250-131 О®С. Цель изобретения - 
повышение скорости растворения при
садки и снижение отбела на кокиль
ном литье. Модификатор для низкотем
пературного серого чугуна содержит 
компоненты в следующем соотношении, 
мас.%: магний 1-*4; барий 1 -8 ; каль
ций 0 ,3 -5 ,0 ; редкоземельные металлы 
цериевой группы 8-35; алюминий 1 0 -7 0 ' 
железо 0 ,5 -1 2 ,0 ; цинк 0 ,5 -5 ,0 ;  крем
ний 8- 50. Повышение скорости усво
ения по сравнению с другими л егко 
плавкими модификаторами способствует 
повышению степени усвоения и эффек
тивности при снятии отбела. Модифи
катор уменьшает бракуемость литья 
при обработке и трещинообразование , 
при перегрузках изделий. 2 табл.
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Изобретение относится к литейному 
производству, а именно к составам 
комплексных модификаторов, применяе
мых при производстве отливок из се
рого чугуна по технологии литья в • 
кокиль.

Целью изобретения является по
вышение скорости растворения присад
ки и снижения отбела на кокильном 
литье.

Предлагаемый модификатор содер
жит компоненты при следующем отно
шении компонентов, мэс.%:

Магний 1 - *4
Барий 1-8
Кальций О,3_5 ,0
РЗМ 4-36

Алюминий
Железо
Цинк
Кремний

10-70 
0 , 5 - 12,0 
0 ,5 -5 ,0  

8 - 5 0

П р и м е р ы .  В индукционной 
печи ИСТ-0,0*4 переплавляют возврат 
литья чугунолитейного цеха. Чугун., 
содержит, %: углерод 3,3*, кремний 2,*4} 
марганец 0 ,6 ; хром 0 ,0 5 ; сера 0 ,07 ; 
фосфор 0,15. Температуру чугуна 
контролируют при заливке термопарой 
ПП-1 .

Время растворения присадок 
определяют с помощью секундомера. 
Навеску модификатора массой 0,1% от 
веса обрабатываемого металла фракци

1705387



1705387 4

ей 3” 10 мм помещают из дно ковша 
перед заливкой.

Отсчет времени производят от мо
мента начала заливки и до окончания 
выделения паров цинка специфического 
зеленого цвета. Время усвоения исход
ной присадки определяют аналогичным 
образом по окончании пылегазовыделе- 
ний (окислов магния) белого цвета. 
Незначительность пылегазовыделений 
обеспечивается низким содержанием 
парообразующих компонентов. В произ
водственных условиях такие выделения 
нейтрализуются обычной приточно-вы
тяжной вентиляцией. Модифицирован
ный чугун заливают в специальную 
металлическую клиновую пробу. Отбел 
контролируют по высоте отбеленного 
слоя на изломе отлитого клина.

Составы использованных модифика
торов проведены и табл.1, результа
ты экспериментов в табл.2.

Как видно из та бл .2, предлагаемый 
модификатор более эффективен при 
низких температурах.

Почти во всех случаях набшдает- 
ся уменьшение отбела при снижении 
температуры модифицирования, это 
связано, по-видимому, с улучшением 
предпосылок к графитизации при усло
вии усвоения модификатора. Повышение 
отбела в первом случае при 1250 С 
связано с недостаточным усвоением 
присадки, а именно модификатор распла*35 
вился и прореагировал за 10 с , но 
большая е го  часть не успела переме-.

щаться с чугуном за время его за
ливки в ковш (15 с) и перешла в шлак.

Разработанный модификатор предпо- 
 ̂ латается применять при производстве 

отливок методом литья в кокиль из 
серого чугуна, имеющего температуру 
при внепечной обработке 1250-1310°С. 
Модификатор на алюмокремниевой осно- 

Ю ве с добавкой легкокипящих активных 
компонентов обладает хорошей раство
римостью и повышенной эффективностью. 
Его применение позволяет поднять 
КПД присадки и снизить брак из-за 

15 отбела.

ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Модификатор для низкотемпературно- 
2о го серого чугуна, содержащий магний, 

барий, кальций, редкоземельные ме
таллы, алюминий, железо, цинк и крем
ний, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью повышения скорости раст- 

25 ворения присадки и снижения отбела 
на кокильном литье, он содержит ком
поненты в следующем соотношении, 
мае.?:

М агний 1-*»
Барий 1 -8
Кальций 0 , 3 - 5 , 0
Редкоземельные
металлы 8 -3 6
Алюминий 1 0 -7 0
Железо 0 ,5 -1 2
ЦиНк 0 ,5 - 5
Кремний 8 -5 0

Т а б л и ц а !

Содержание компонентов, мае.?
Модификатор

Mg Ва Са 2  РЗМ М | Sb
; ,v

Zn Si

Известный
1 2,5 5,5 17,5 Ю ,5 80 1 0

оо 6 8,3

Предлагае
мый

2 2,5 8,5 2,65 • 22 80 6 2,65 19,7

3 1 ,0 1 ,о 0,3 8 70 - 0,5 0,5 18,7

8 14 8 5 36 22 - 12 5 8
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г
Применяе
мый моди
фикатор

Бремя растворения £ , с , и отбел, мм, ° гпри С

13Ю
' ......... :

О
О

О

L

1250

время отбел* время | отбел время |отбел

1 6 22 7 20 9 20

2 5 12 6 10 8 10

3 7 17 7 16 9 17

А 3 17 15 6 15

Исходный отбел 27 мм,
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