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(57) Изобретение относится к производству 
изделий на основе вяжущих, а именно к

составам сырьевых смесей для получения 
асбестоцементных изделий, и может быть 
использовано в производстве строительных 
материалов. С целью увеличения скорости 
фильтрации смеси и прочностных показате
лей изделий сырьевая смесь для изготовле
ния асбестоцементных изделий содержит. 
мэс.%: асбест 8-20: портландцемент 79- 
91.9: полифосфат натрия 0.1-1.0 Скорость 
фильтрации сырьевой смеси 23.3-26.2 
мл/мин. Изделия из сырьевой смеси име
ют следующие показатели: объемная мас
са 1615-1630 кг/м 3, прочность на изгиб: 
31-38 МПа (после 7 сут), 44 -52 МПа (после 
28 сут); морозостойкость 50-75 циклов: 
ударная вязкость 3,1-3.9 кгс-см/см . коэф 
фициент размягчения 0,95-0.97. 1 табл.

Изобретение относится к производству 
изделий на основе вяжущих, а именно к 
составам сырьевых смесей для получения 
асбестоцементных изделий, и может быть 
использовано в производстве строительных 
материалов.

Цель изобретения -  увеличение скоро
сти фильтрации смеси и прочностных пока
зателей изделий.

Полифосфат натрия (ГОСТ- 20291-74) 
представляет собой неорганический стекло- 
образный продукт с общей формулой 
ЫапНгРпОзп + 1, в котором степень полиме- 
ризвции (п) лежит в пределах 3-100. Пол- 
ифосфаг натрия неограниченно растворим в 
воде (при концентрации выше 50% раствор 
превращается в вязкую стеклоподобную

массу) и является сильным комплексообрэ- 
зователем. способным связывать двух- и 
трехвалентные металлы. В данной сырьевой 
смеси он играет роль флокулянтз. способст
вующего ускорению фильтрации за счет об 
разования в результате ею  адсорбирования 
на частицах асбестоцементной массы яче 
истой структуры.

Асбест ( 3M5 0 2 S I0 2- 2Н20 ) по ГОСТ 
12871-83 является продуктом обогащения 
асбестовых руд. содержащих хризотил ас 
бест, обладающий свойством расщепления 
на тонкие эластичные волокна. Плотность 
2400-2600 кг/м3, т.пл. 1450 1500°С. термо
стойкость 500 700°С. щелочестойкость вы 
сокая.
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В сырьевой смеси используют асбест 
марки П-5-65 Джетыгэримс.кого месторожде- 
ния. степень рзспушки 90 95%; портландце
мент для производства асбестоцементных 
изделий по ГОСТ 9835-77 марки "500’' Волко- 
еыского цементною завода и водопроводную 
воду. 8 применяемой для производства асбе
стоцементных изделий воде не должно со
держаться в значительных количествах 
минеральных глинистых примесей, органи
ческих веществ и продуктов их разложения.

Сущность изобретения заключается в 
следующем.

К асбестовой суспензии в период рас
пушки в голлендере добавляют полифосфат 
натрия и тщательно перемешивают в тече
ние 7 мин. Затем в голлендер добавляют 
портландцемент. Все компоненты сырье
вой смеси тщательно перемешивают в тече
ние 3 мин.

Затем смесь помещают в фарфоровую 
чашу, отфильтровывают на фильтрационной 
воронке с помощью лабораторной вакуум- 
насыщающей установки и определяют ско
рость фильтрования. По истечении 10 мин 
определяют количество полученного филь
трата. Аналогично определяют скорость 
фильтрации для обычной асбестоцементной 
смеси, используемой на производстве.

При расчете состава смеси учитывают, 
что содержание асбеста должно быть 8- 
20%, а цемента -  79-91,9%. В асбестовой 
суспензии содержится 90% воды. При вве
дении 0,1; 0,2; 0.3: 0,4; 0.5; 0,7 и 1.0% пол- 
ифосфата натрия необходимо добавить 
соответственно 1,1; 2.2; 3.3; 4,4; 5.5; 7,7 и 11 
г вещества.

Для приведенных составов определены 
физико-механические свойства. С этой 
целью из каждого состава на вакуум-нзеэ-

сывающей установке формуют по шесть об 
разное размером 120x30x6 мм. После твер
дения образцов их извлекают и подвергают 
тепловой обработке в водной среде при 50- 
60°С в течение 5 6 ч.

Полученные образцы испытывают по 
истечении 7 и 28 сут. Объемная масса изде
лий 1615-1630 кг/м 3. Средняя годовая про
извод ител ьность  листоф ормовочной 
машины 1280 листов в 1 ч.

В таблице приведены конкретные со
ставы предлагаемой и известной сырьевой 
смеси, а также скорость фильтрации смеси 
и показатели изделий.

Из данных таблицы видно, что предла
гаемые составы обладают улучшенными 
свойствами по сравнениюс известным, осо
бенно это характерно для состава К7. содер
жащего 0.8% добавки. Он имеет высокие 
физико-механические свойства, повышен
ную скорость фильтруемости. определяе
мую количеством фильтрата в единицу 
времени.

Дальнейшее увеличение количества до
бавки (более 1.0%) приводит к интенсифика
ции скорости фильтрации, но при этом 
понижаются физико-механические свойст
ва изделий.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  
Сырьевая смесь для изготовление асбе

стоцементных изделий, включающая асбест 
и портландцемент, о т л и ч а ю щ а я с я  тем, 
что. с целью увеличения скорости фильтра
ции смеси и прочностных показателей изде
лий. она допол нител ьно  содерж ит 
полифосфат натрия при следующем соотно
шении компонентов, мэс.%:

Асбест 8 20
Портландцемент 79 91.9
Полифосфат натрия 0.1 -1.0
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Содержание компонентов сырье
вой смеси.мае. %
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воог.тва

А1Рэ

7 28

1 8 91.9 0.1 35 49 75 3.1 0,95 23.3
2 9 90.8 0.2 33 48 76 3.8 0.94 23,7
3 10 89.7 0.3 32 47 75 3.9 0.96 23.9
4 11 88.6 0.4 31 45 50 3.9 0.96 24,2
5 12 87.5 0.5 34 48 50 3.2 0.97 25.1
6 14 85.3 0.7 36 50 75 3.9 0.97 25.4
7 16 83.2 0.8 38 52 75 3.8 0.95 25.6
8 20 79,0 1.0 31 44 50 3.9 0.96 26.2

Изве-
ст- 14.5 72.35 12.5 0,65 31 39 75 2.9 0.96 18.0
ный
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