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(57) Изобретение относится к произ­
водству кольцевых полимерных изделий 
и может быть использовано для изго-
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товления клиновых ремней. Цель изоб­
ретения - расширение технологических 
возможностей устройства за счет обес­
печения возможности его использования 
и для послойной сборки ремней. Для 
этого опорные элементы для армирующе­
го слоя выполнены в виде стержней 7, 
расположенных параллельно центральной 
оси кольцевого гнезда 4. Стержни смон­
тирован:, I на общем диске 8. Диск 8 ус­
тановлен с возможностью аксиального 
перемещения на одном из Формообразую­
щих элементов - центральном диске 1. 
При изготовлении ремней после образо­
вания слоя сжатия стержни 7 вводятся 
в формующее гнездо 4 и поверх них на­
матывается кордшнур, образующий ар­
мирующий слой ремня. 3 ил.
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Изобретение относится к производ­
ству кольцевых полимерных изделий и 
может быть использовано для изготов­
ления клиновых ремней.

Цель изобретения - расширение тех­
нологических возможностей устройства 
за счет обеспечения возможности его 
использования и для послойной сборки 
ремней. 10

На фиг. 1 изображено предлагаемое 
устройство; на фиг. 2 - вид А на _< 
фиг. 1 ; на фиг. 3 - схема последова­
тельности сборки ремней на предлагае­
мом устройстве. 15

Устройство для изготовления беско­
нечных приводных ремней содержит фор­
мообразующие элементы - центральный 
диск 1 , установленные на нем съемные 
профильные диски 2 и 3, образующие 20
кольцевое гнездо 4 для формования 
ремня. Центральный диск 1 посредст­
вом подшипников 5 смонтирован на 
оси 6.

По окружности гнезда 4 расположе- 25
ны опорные элементы для армирующего 
слоя, выполненные в виде расположен­
ных параллельно центральной оси коль­
цевого гнезда стержней 7.

Стержни 7 смонтированы на общем jq
диске 8, который установлен на цент­
ральном диске 1 с возможностью акси­
ального перемещения. Для прохода : 
стержней 7 в диске 2 выполнены от­
верстия 9. Диск 8 снабжен приводом 10 ^  
аксиального перемещения.

.Диски 2 и 3 зафиксированы на цент­
ральном диске при помощи, стопорных 
колец 11. Устройство имеет также про­
фильный 12 и гладкий 13 валики, имею- 4q 
щие возможность перемещения в радиаль­
ном направлении относительно формооб­
разующих элементов.

Устройство работает следующим об­
разом. 45

В кольцевое гнездо 4 закладывается 
резиновая заготовка 14 для слоя сжатия 
ремня (фиг. За). Подёодится профильный 
валик 12 и осуществляется формование 
слоя 15 сжатия ремня (фиг.36).

Валик 12 отводится, с помощью при­
вода Ю  диск 8 перемещается по наруж­
ной цилиндрической поверхности диска 1 
и вводит стержни 7 через отверстия 9 
в кольцевое гнездо 4 поверх слоя 15 
сжатия ремня (фиг. Зв). Производится 
намотка кордшнура 16. Поверх намотан­
ного кординура укладывается резина 17 
слоя растяжения (фиг. Зд). Гладким ва­
ликом 1'3 производится предварительное 
формование слоя растяжения, затем ва­
лик 13 отводится, а диск 8 с помощью 
привода 10 перемещается в первоначаль­
ное положение, выводя стержни 7 из соб 
ранной заготовки клинового ремня. Сто­
порное кольцо 11 удаляется и снимает­
ся фланец 3. Кольцевая заготовка ремня 
снимается с центрального диска 1 , обер 
тывается тканью и подается на вулкани­
зацию.

Вследствие того, что при навивке 
кординур фиксируется в радиальном на­
правлении с помощью стержней 7, он 
располагается по нейтральной линии 
ремня, что способствует повышению мо­
дуля упругости готового ремня, сниже­
нию удлинения ремня в процессе работы, 
повышению КПП передачи и долговечнос­
ти ремня.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для изготовления беско­
нечных приводных ремней, содержащее 
формообразующие элементы с кольцевым 
гнездом для формования ремня и распо­
ложенные по окружности гнезда опорные 
элементы для армирующего слоя, о т- 
л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с це­
лью расширения технологических возмож­
ностей устройства, опорные элементы 
для армирующего слоя выполнены в виде 
расположенных параллельно центральной 
оси кольцевого гнезда стержней, смон­
тированных на общем диске, который 
установлен на одном из формообразую­
щих элементов с возможностью акси­
ального перемещения.
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