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Изобретение относится в станкострое
ния, а именно к устройствам для подвода 
смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ) в 
зону резания через шпиндель станка.

Целью изобретения является повыше
ние эффективности подвода СОЖ.

На фиг.1 приведена схема устройства; 
на фиг.2 -  разрез по А-А на фиг.1; на фиг.З 
-  разрез по Б-Б на фиг.1; на фиг.4 -  разрез 
В -В  на фиг.1.

Устройство содержит оправку 1 с осе
вым каналом в виде кольцевого конфузорно- 
го сопла 2, образованного конической 
расточкой в оправке 1, и установленным в 
ней коническим рассекателем 3 и связанны
ми с соплом 2 радиальными каналами 4, и

зоны резания через шпиндель станка. 
Целью изобретения является повышение 
эффективности подвода СОЖ. После уста
новки оправки 1 с инструментом 19 в шпин
дель 18 подают СОЖ по трубопроводу 6 в 
спиральный канал 7 в камере 5, откуда под 
давлением попадает в отверстии 9, а затем 
в полость 8 давления, где ускоряется лопа
стями 16 крыльчатки 15, закрепленной на 
оправке 1 в полости 8. Далее СОЖ по кана
лам 11 попадает в напорную полость 10, 
радиальные каналы 4 и в щелевое конфузор- 
ноесопло 2, откуда уже в зону резания, СОЖ 
из дренажных полостей 12 и 13, располо
женных симметрично полости 10, по отвер
стиям 14 поступает в полость 8, откуда ^  
отсасываются лопастями 17 крыльчатки 15 в £ 
полость 10. 4 ил. I.

охватывающую оправку 1 камеру 5 подвода 
СОЖ по трубопроводу 6 со спиральным ка
налом 7. В камере 5 выполнены последова
тельно расположенные полость 8 давления, 
связанная отверстием 9 со спиральным ка
налом 7, напорная полость 10. связанная 
каналами 11 с полостью 8 давления и с ра
диальными каналами 4, и дренажные поло
сти 12 и 13, расположенные симметрично 
напорной полости 10 и связанные отверсти
ями 14 с полостью 8 давления. Кроме того, 
устройство содержит закрепленную на оп
равке и расположенную в полости 8 давле
ния двустороннюю торцовую крыльчатку 15, 
лопасти 16 и 17 которой расположены на 
соответствующих торцах. Сама камера уста-
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новлена «а шпинделе 18, а на оправке 1 
закреплен инструмент 19.

Устройство работает следующим обра
зом. 5

После установки оправки 1 с инструмен
том 19 в шпиндель 18 и включения враще
ния ш пинделя с оправкой  СОЖ по 
трубопроводу 6 подается под давлением в 
спиральный канал 7, откуда она под давле
нием поступает в полость 8 давления. В 
полости 8 СОЖ получает от крыльчатки 15 
лопастями 16 дополнительный напор и под 
повышенным давлением попадает в по
лость 10. Из полости 10, преодолевая цент
робеж ны е усилия, СОЖ 'поступает в 
радиальные каналы 4 и сопло'2, где за счет 
выполнения сопла конфузорным с увеличи
вающимся напором поступает в зону реза
ния. СОЖ попадает в полость 8, откуда из 
дренажных полостей 12 и 13 отсасывается

лопастями 17 крыльчатки 15 и снова попа
дает в полость 10 и зону резания.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Устройство для подвода смазочно-ох

лаждающей жидкости в зону резания через 
шпиндель станка, содержащее оправку с 
осевым и радиальными каналами и охваты
вающую оправку камеру подвода СОЖ со 
спиральным каналом, о т л и ч а ю щ е е с я  
тем, что, с целью повышения эффективности 
подвода СОЖ, в камере выполнены связан
ная со спиральным каналом полость давле
ния, соединенная с ней и с радиальными 
каналами в оправке напорная полость и 
дренажные полости, расположенные сим
метрично напорной полости и связанные с 
полостью давления, а осевой канал выпол
нен в виде кольцевого щелевого конфузора, 
при этом устройство снабжено закреплен
ной на оправке и расположенной в полости 
давления двусторонней торцовой крыльчат
кой.
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