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ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ
К АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

1(21) 4691599/23-33(22) 19 .05.89(46) 0 7 .1 1 .9 0 . Бюл. № 41(71) Белорусский политехнический институт(72) В .В .Т а р а со в , Л,С.Ольшанская и 3 .И.Александрович(53) 6 6 6 .9 7 .0 3 3 .1 7 (0 8 8 .8 )(56) Авторское свидетельство СССР 
№  1357241, к л . В 28 В 21/30, 1986.(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ФОРМОВАНИЯ ТРУБ­ЧАТЫХ ИЗДЕЛИЙ ИЗ БЕТОННЫХ СМЕСЕЙ(57) Изобретение относится к произ-

2водству изделий сборного бетона и железобетона и позволяет обеспечить возможность изготовления изделий с переменным поперечным сечением. Это достигается тем, что в устройстве для формования трубчатых изделий из бетонных смесей форма 2 выполнена в виде однополостного .гиперболоида вращения. Кольцевые беговые дорожки 4 торцовых крышек 3 выполнены в виде усеченных конусов, а тросовый эле­мент 6 расположен под углом к продоль­ной оси формы 2 . 4 ил.
а
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3 41604630Изобретение относится к произвол- ству изделий сборного бетона и желе­зобетона.Цель изобретения -  обеспечение
„ . 5возможности изготовления изделии с переменным поперечным сечением.На фиг, 1 схематично изображено устройство для формования трубчатых изделий из -бетонных смесей, общий вид; на фиг. 2 -  узел I  на фиг. 1 в увеличенном масштабе; на фиг. 3 -  разрез А-А на фиг. 2; на фиг. 4 -  вид Б на фиг. 3 .Устройство для формования труб- чатых изделий из бетонных смесей состоит из центрифуги 1 с опорными . и приводными роликами, установленную на последние форму 2 в виде гипербо­лоида вращения, с торцовыми крышками 20 3 , имеющими кольцевые в виде усечен­ных конусов беговые дорожки 4 , кото­рые оперты посредством катков 5 , про­пущенный через них тросовый элемент 

6 ,  установленный под углом к продоль- 25 ной оси формы 2 и закрепленный при помощи анкеров 7 с пружинами 8 на основании 9 .Устройство для формования трубча­тых изделий из бетонных смесей рабо- 2Q тает следующим образом.Собранную и сопряженную форму 2 с торцовыми крышками 3 устанавливают на опорные и приводные ролики центри- - фуги 1 ,  затем в ее полость вводится тросовый элемент 6 и устанавливается ^  под углом к продольной оси формы 2 та к , чтобы катки 5 контактировали с коническими кольцевыми беговыми дорожками 4 торцовых крышек 3 . Натя­

жение тросового элемента 6 регулиру­ется пружинами 8 анкеров 7. После этого в полость формы 2 подают су­хую бетонную см есь, вращая при этом форму 2 на скорости распределения, срезая тросовым элементом 6 излишек бетонной смеси, формируя линейную поверхность однополостного гиперболо­ида и обеспечивая тем самым калибров­ку полости изделия. Затем подают в форму 2 воду затворения,, увеличивают скорость вращения формы 2 до скорос­ти уплотнения и производят оконча­тельное уплотнение изделия 1 0 оФ о р м у л а  и з о б р е т е н и яУстройство для формования трубча­тых изделий из бетонных смесей, со­держащее установленную на приводные опорные ролики центрифуги форму с торцовыми крышками, имеющими коль­цевые беговые дорожки, на которые оперт посредством катков закреплен­ный при помощи подпружиненных и ре­гулируемых по длине анкеров тросо­вый элемент, расположенный в плоско­сти , параллельной горизонтальной плоскости, проходящей через продоль­ную ось формы, о т л и ч а ю щ е ­е с я  тем, ч т о , с целью обеспечения возможности изготовления изделий с переменным поперечным сечением, фор­ма выполнена в виде однополостного гиперболоида вращения, кольцевые бе­говые дорожки торцовых крышек -  в виде усеченных конусов, а тросовый элемент расположен под углом к про­дольной оси формы.
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