
BEJIOPYCCKI/If/‘I HALII/IOHAJIbIfi TEXIH/IIIECKI/IFI VI-II/IBEPCI/ITET

(DAKVJIBTET MEXAPH/IKO-TEXHOJ'IOI‘I/ILIECKI/HZ

KACDEJIPA «MALLII/IHBI I/I TEXHOJIOI‘I/IH J‘H/ITEP’IHOI‘O ITPOI/IBBOILCTBA»

IIOHYHIEH K 3AIlII/ITE
3aBe " Ka 0171yoygafl P

M.A. Canoxa

« 4/9 » DC 2025 r.

PAC‘IETHO-HOSICHI/ITEJILHAH 3AHI/ICKA III/IHJIOMHOI‘O
HPOEKTA

«PaspafioTaTb Texnuqecxylo unannpomcy (bopMOBqoro yqacnca uexa
ceporo qyryHa MOHIHOCTBIO 25 T1216”! TOHH rozmoro mnbsl n Texnonormo

HBFOTOBJIeHflfl zanannoi’l OTJmBKu»

CneuHaJILHOCTL 1 — 36 02 01 «Mann/mm n TCXHOJ'IOI‘I/ISI HHTefiHoro nponaBOJJCTBa»

O6yqa10mnfica rpynnm
10404121 ’4' 2 B.IO. LIMOK

PyKOBOlII/ITCJIB :21 Z fiwr upenonaBaTenL B.A. UlyMHrafi
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вЕлоРУсскИй нАЦионАльный ТЕХШ/ІЧЕСКШ/'І УНИВЕРСИТЕТ
ФАКУЛЬТЕТ мЕшш/Іко-тЕХНОЛОТИЧЕскШУІ

КАФЕДРА «МАШИНЫ И ТЕХНОЛОГИЯ лИТЕйного пРоизводсТвА»
ДОПУЩЕН К ЗАЩИТЕ
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РАСЧЕТНО-ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА ДИПЛОМНОГО
ПРОЕКТА

«Разработать техническую планировку формовочного участка цеха
серого чугуна мощностью 25 тысяч тонн годного литья и технологию

изготовления заданной отливки»

Специальность 1 - 36 02 01 «Машины и технология литейного производства»

Обучающийся группы ,А
10404121 “ / В.Ю. Цмок

Руководитель Жїй/ДСТ преподаватель В А Шумигай

Консультанты _* /:3
по охране труда ' " 25; дтн., профессор А.М. Лазаренков

_, Д, 7:3)О
ПО ТЕХНОЛОГИЧЄСКОИ ЧЗСТ

по экономической Части

Ответственный за
нормоконтроль ,й_ддггдД инженер А.А. Франчук

»/7/(Л`

Объем проекта:
расчетно-пояснительная записка - ІЁСЗ страниц;
графическая Часть - 1/ листов;
магнитные (Цифровые) носители - Одщ единиц.

Минск 2025



PEQEPAT

LIyryH C1125, OTJ'II/IBKa, 060py110BaHPIe, TeXHonorHH, HFC.
OGLeKTOM pa3pa60TKH SIBJISIeTCH nHTefiHLIfi Hex no KBFOTOBJICHPIIO OTJII/IBOK H3

cnnaBa I{yryHa C‘IZS mm nanLHefimero HOJIyqI/IH neTaJIefi.
LIeJIL HpoeKTa — pa3pa60TaTL TeXHqCKo unaHHpOBKy (bopMOBqoro yqaCTKa

uexa ceporo qyryHa MOIIIHOCTBIO.
B npouecce npoeKTHpOBaHna pemeHH cnenyronme BOHpOCBIZ
— 0600HOBaHa I/I paccTaHa npopIsBozLCTBeHHaH nporpaMMa p1 OGOPYIIOBaHI/Ie

(bopMOBqoro yqaCTKa;
— pa3pa60TaH TeXHonorI/Iqecxnfi Hpouecc PISI‘OTOBJ'ICHI/ISI OTJIPIBOK H3 cnnaBa qyryH

C‘IZS; ‘
— pa3pa60TaHLI Bonpocu opranmaunn l'IpOI/I3BOIICTBa PI pacc/ITaHLI OCHOBHbIe

TeXHI/IKO-SKOHOMH‘ICCKI/Ie l'IOKaBaTeJIPI, ce6éCT0HMOCTL elII/IHI/IIIBI nponyxupm;
— 0Tpa>KeHLI BOl'IpOCBI 0XpaHBI pna B HHTefiHOM uexe PI axonomqecxofi

6630HaCHOCTH;
— uponaaeneH pacq'e‘T PICKyCCTBeHHOFO ocaemeHHx (bopMmsqoro yqaCTKa.

flucm
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M3M. flucm N9 doxyM. I'IoOnum: flama

РЕФЕРАТ

Чугун СЧ25, отливка, оборудование, технология, ПГС.
Объектом разработки является литейный цех по изготовлению отливок из

сплава чугуна СЧ25 для дальнейшего получения деталей.
Цель проекта - разработать техническую планировку формовочного участка

цеха серого чугуна мощностью.
В процессе проектирования решены следующие вопросы:
- обоснована и рассчитана производственная программа и оборудование

формовочного участка;
-разработан технологический процесс изготовления отливок из сплава Чугун

СЧ25; `
- разработаны вопросы организации производства и рассчитаны основные

технико-экономические показатели, себестоимость единицы продукции;
- отражены вопросы охраны труда в литейном цехе и экологической

безопасности;
- произведен расчёт искусственного освещения формовочного участка.

Лист

Изм. Лист АІ2 докум. Подпись Дата
ДП-1040412119-2025-РПЗ 5

из!
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CHI/ICOK I/ICIIOJIB3OBAHHOI71 JII/ITEPATYPLI

1. P0131411, JI.E. HpoeKTPIPOBaHHe HHTefiHLIX uexoa: MeTOJI. yKa3aHH51 K III/IIUIOM.
IIpoeKTy 111151 CTyILeI-ITOB CHBHHaJIBHOCTH 1-36 02 01 «Mann/1115114 TeXHonorHsI nHTefiHoro
nponsmncma» JIHBB. 11 3a0t1. (bopM o6yqH51/ ILE. POBI/IH. — FOMenL: lTTY PIM. H. O.
noro, 2008. — 45 c.

2. OHTH 07 — 95 OTpacneBLIe HOpMBI TeXHonoqeCKoro I'IpoeKTI/IpOBaHI/ISI
HpelIl'IpPIHTI/Ifi aBTOMOGHnLHofi HpOMLIuIJIeHHOCTH.

3. FOCT 23838 — 79 311aHH51 I'IpOMLIIIIIIeHHLIX Hpennpnxrnfi OILHOBTaXCHBIe.
HapaMeTpBI.

4. FOCT 3.1125 — 88 HpaBHna rpa¢nqec1<oro BLIIIOIIHCHI/ISI 3JIeMeHTOB nHTefiHLIX
(bopM H OTJII/IBOK.

5. CKBOpHOB, B.A. TeXHOJIOI‘I/Ifl nHTefiHoro HpOI/IBBOJICTBaZ yqe6Ho-MeTozmt1eCKoe
noco6He 111151 CTyLLEHTOB cneunanLHocm 1-36 02 01 «Mann/mm PI TeXHOJIOl‘I/ISI
nHTefiHoro I'IpOPI3BOlICTB21» / B.A. CKBOpHOB, C.JI. POBHH, Gil/I. PynHHuKI/Infi. — MHHCKZ
BHTY, 2021. — 83 c.

6. FOCT 26645 — 85 OTJIHBKH H3 MeTaJ'IJIOB PI Cl'IJ'IaBOB. [[onyCKI/I pa3MepOB, MaCCLI
PI npnnyCKH Ha MexaHH‘IeCKyIO 06pa601Ky.

7. FOCT 3212 — 92 YKJIOHLI (popMOBqLIe. CTeCHeBLIe 311mm. JIOIIyCKI/I
pa3Mep013.

8. POBHH, C.J1. 001101351 TeXHonorHH I/IBI‘OTOBJ'ICHI/IH OTHI/IBOKZ yqeGHo-
MeTonHIIeCKoe nocoGHe 111151 CTyIIeHTOB cneuHaJILHocm 1-36 02 01 «Maunmm I/I
TeXHOIIOI‘I/IH HHTefiHoro IIpOPIBBOJICTBEl»! B 2 ‘1. / Benopyccxnfi HauHOHaJILHLIfi
TeXHqCKHfi yHHBepCHTeT, Kaq1e11pa «Mann/111131 PI TeXHOJIOFHH nHTefiHoro
I'IpOI/IBBOILCTBa» / C.JI. POBHH, C.B. KOpCI—IIOI‘PIH. —MPIHCI<Z BHTY, 2023. _q_ 1 MeTaJIJIbI
n 11x CI'IJIaBBI. OCHOBHBIe (bopMOBOHHLIe MaTepHanLI, CMecn I/I HHTefiHLIe (1)0p1. — 82 c.

9. FOCT 1412 — 85 qyH c nnacqaTLIM I‘paCbI/ITOM 111151 ommaox. MapKn.
10. FOCT 12.1.005 — 88 06mm caHHTapHo-rHrHeHqCKHe Tpe6OBaHH51 K

Bo3nyxy pa6oqe171 301151.
11. HasapeHKOB, A.M. OxpaHa pna. qGHo-npaKTqCKoe 110006146 no

pacqaM B oxpaHe pzza: aneKTpOHHoe nocoGHe / A.M. Ha3apeHKOB, TII. KOT, E.B.
MOplII/IK, JIII. CDHJIHHOBHII. — MHHCK: PeI‘PICTp. HOMep EHTY/MTCI) 35 —— 42.2018.
3aperHCTpHpOBaHo 04.05.2018. — 11,7 ycn.3JI.JI.

Mam. I'Iucm N9 doKyM. Hodnum: flama
IIII— 1040412119 — 2025 —PH3
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СПИСОК ИСПОЛЬЗОВАННОЙТЛИТЕІТАТУРЬІ

1. Ровин, Л.Е. Проектирование литейных цехов: метод. указания к диплом.
проекту для студентов специальности 1-36 02 01 «Машины и технология литейного
производства» днев. и заоч. форм обучения/ Л.Е. Ровин. - Гомель: ГГТУ им. П. О.
Сухого, 2008. - 45 с.

2. ОНТП 07 - 95 Отраслевые нормы технологического проектирования
предприятий автомобильной промышленности.

3. ГОСТ 23838 _ 79 Здания промышленных предприятий одноэтажные.
Параметры.

4. ГОСТ 3.1125 - 88 Правила графического выполнения элементов литейных
форм и отливок.

5. Скворцов, В.А. Технология литейного производства: учебно-методическое
пособие для студентов специальности 1-36 02 01 «Машины и технология
литейного производства» / В.А. Скворцов, С.Л. Ровин, Ф.И. Рудницкиий. -Минск:
БНТУ, 2021.- 83 с.

6. ГОСТ 26645 - 85 Отливки из металлов и сплавов. Допуски размеров, массы
и припуски на механическую обработку.

7. ГОСТ 3212 - 92 Уклоны формовочные. Стержневые знаки. Допуски
размеров.

8. Ровин, С.Л. Основы технологии изготовления отливок: учебно-
методическое пособие для студентов специальности 1-36 02 01 «Машины и
технология литейного производства»: в 2 ч. / Белорусский национальный
технический университет, Кафедра «Машины и технология литейного
производства» / С.Л. Ровин, С.В. Коренюгин. -Минск: БНТУ, 2023.- Ч. 1 Металлы
и их сплавы. Основные формовочные материалы, смеси и литейные формы. - 82 с.

9. ГОСТ 1412 - 85 Чугун с пластинчатым графитом для отливок. Марки.
10. ГОСТ 12.1.005 - 88 Общие санитарно-гигиенические требования к

воздуху рабочей зоны.
11. Лазаренков, А.М. Охрана труда. Учебно-практическое пособие по

расчетам в охране труда: электронное пособие / А.М. Лазаренков, ТП. Кот, Е.В.
Мордик, Л.П. Филянович. - Минск: Регистр. номер БНТУ/МТФ 35 _ 42.2018.
Зарегистрировано 04.05.2018. - 11,7 усл.эл.л.

Изм. Лист Мг докум. Подпись Дата
ДП- 1040412119 -2025 -РПЗ
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