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PE¢EPAT

LIyryH, neqL, Texnpouecc, JInTL'e', monepnusauna.
B JII/II'IJ'IOMHOM npoeKTe nccnenosaua CI/ICTCMa opraHuaaunn Texnonomqecxoro

npouecca I/IBI‘OTOBJ'ICHI/Ifl OTIII/IBOK H3 qyryna c I‘OJIOBLIM BBIHyCKOM 20000 TOHH.
l'IponsBezLeH pacq OCHOBHLIX omeneI-mfi JIMTeI‘JIHoro uexa n BLI60p Texnonomqecxoro

oGopynonaHm mm nponsBoncma OTJII/IBOK. Pa3pa60TaHa HOBEUI Texnonorml n3r0TonneHmI
«Kopnyc».

B 3K0H0aecxofi qacm l'IpOI/IBBCIICHBI pacqLI no oprannsanpm pna 14 3apa60TH0171
l'IJIaTLI, CC6€CTOPIMOCTL 01310171 TOHHBI rommx ommaox, cp01< oxynaeMocm KannTanLHHx
3aaT, r0n0130171 3K0H0aecxn1‘71 atlnbeKT.

PaCCMOT‘peHLI BOI'IPOCBI 663onacnocm pna l'IpOI/IBBOJICTBCHHBIX pa6oqnx n OXpaHBI
OpXaIOIIICfi ope/111:1.

flucm

I111 — 1040422113 — 2025 — PH3 3
M3M. flucm N9 OOKyM. I'lodnum: flama
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PE<I>EPAT

LIy1‘y11, neqs, Texnpouecc, nnTLé, monepnnaaunx.
B Jll/IHJ'IOMHOM npoeKTe nccnenosaHa CI/ICTCMa opranmaunn Texnonomqecxoro

npouecca M3FOTOBHCHH$I ommaox 113 1{yryHa c I‘OJlOBbIM BBII'IyCKOM 20000 TOHH.
HponsBeneH pacq ocnosnmx omeneHI/In nHTeuHoro uexa I/I 131,160p Texnonomqecxoro

oGopynonaHm mm UpOI/I3BOJJCTBa omnaox. Pa3pa60TaHa Hosax Texnonorm nsroronnenm
«Kopnyc».

B 3K0H0aec1<ofi qacm l'IpOI/IBBCIICHLI paC‘IeTLI 110 opraHnaaunn pna 11 3apa60TH0171
unaTLI, ce6eCTonMOCTL 011110171 TOHHLI 1011mm omnnox, cp01< oxynaemocm KaHI/ITaJILHBIX
3amaT, r0110130171 BKOHOMI/Iqecm/Ifi 31111116“.

PaCCMOTpeHLI Bonpocm 6e3onacnocm pna HpOI/IBBOIICTBCHHBIX pa60qnx 14 0XpaHBI
oxpy>1<a1omefi CpCJIBI.

I'Iucm

Ill—1 —— 1040422113 — 2025 — PH3 3
M3M. flucm N9 OOKyM. Hodnq flama

РЕФЕРАТ

Чугун, печь, техпроцесс, литьё, модернизация.
В дипломном проекте исследована система организации технологического

процесса изготовления отливок из чугуна с годовым выпуском 20000 тонн.
Произведен расчет основных отделений литейного цеха и выбор технологического

оборудования для производства отливок. Разработана новая технология изготовления
«Корпус».

В экономической части произведены расчеты по организации труда и заработной
платы, себестоимость одной тонны годных отливок, срок окупаемости капитальных
затрат, годовой экономический эффект.

Рассмотрены вопросы безопасности труда производственных7 рабочих и охраны
окружающей среды.

Лист

ДП - 1040422113 - 2025 - РПЗ Э
Изм. Лист Мв докум. Подпись Дата
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2 T. / 21M. KyKyfi, BA. CKBOpHOB, H.B. AaHaHOB, — MHHCK : BHTV, 2011. — 406 c.

2. OTJ’II/IBKI/I P13 MeTamIOB I/I Cl'IJ'IaBOB. LIOHyCKI/I pa3MepOB, Maccm. MapKI/II FOCT

26645-85. — B3aMeH FOCT 1855-55: BBGII. 06.04.15. — 14321-130 CTaHllapTOB, 2015. — C.

3 — 7.
3. KOMHJ‘ICKTLI MOJIeJIBHI-Je, yKJIOHBI (bopMOBOLIHLIe. MapKI/IZ FOCT 3212-92. —

1/1321—130 CTaHJIapTOB, 1993. — C. 2 — 11.
4. O3epOB, B.A. OCHOBBI III/ITefiHOI‘O HpOI/IBBOIICTBa / BA. O3epOB, A.C.MypKI/1Ha,

M.H. COCHeHKo. — MHHCK: BBICHJ. mm, 1987. — 304 c.
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FOMeJIL: qeqeHI/Ie o6pa303aHnsr «FOMeJILCKI/Ifi PocyllapCTBeHI-Iblfi TeXHqCKI/Ifi

yHHBepCHTeT HMCHH 110. noro», 2001,. — 27 c.
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3 T. / H.,Zl. THTOB, 10A. CTeI'IaHOB. — MHHCK: MamHHOCTpoeHHe, 1985. — 400 c.

7. KyKyfi, ILM. TeopI/m 14 TCXHOJ‘IOI‘I/ISI nuTefiHoro l'IpOI/I3BOJICTBa / ILM. KyKyfi, —

MHHCK: 111/13a171H IIPO, 2000. — 416 c.
8. KHoppe, BB. OCHOBBI HpoeKTI/IpOBaHI/IH HHTefiHLIx ueXOB I/I 3a130110B / BB.

KHoppe, — M.: MaHH/IHOCTpOCHI/Ie, 1979. — 376 c.
9. HpaBHna BBIIIOJIHCHI/ISI rpa®nqecx<nx aneMeHTOB nHTefiHofi (bopMLI p1 OTHI/IBKI/I.

MapKH: FOCT 3.1125—88. — I/Isn-Bo CTaHJIapTOB, 2003. — C. 1 — 11.

10. KyKyfi, ILM. TeopI/Ix I/I TCXHOJ‘IOI‘I/ISI HHTefiHoro I‘IpOI/IBBOJICTBaZ MeToaeCKoe

noco61/Ie. / ILM. KyKyfi, B.A. CKBOlOB, H.B. AHllpI/IaHOB, — MHHCK: I/IHQJPA—M, 201 1.

— 406 c.
11. KyKyfi, 11M, TCXHOJ'IOFI/ISI H3I‘OTOBJICHI/ISI OTHI/IBOK / 11M. KyKyfI, — MHHCK:

BITIA, 1998. — 460 c.
12. 3afirep03, I/I.B. O60pyIIOBaHI/IC nnTefiHLIx ueXOB / I/I.B. 3a171rep03, — MI/IHCKZ

Bblmafimaa mxona, 1980. — 368 c.
11. Ha3apeHKOB, A.M. OxpaHa pna B MeTannyeH: yqe6Hoe noco6p1e / A. M.

JIa3apeHKOB. — MHHCK: I/IBLI MI/IcnHa, 2024. — 588 c.
12. BepmHHa, PA. OxpaHa pzla: ytle6HI/IK / FA. BepmHHa, A. M. Ha3apeHKOB,

M.H. MycaeB. — MHHCK: I/IBLI MI/IHqH/IHa, 2022. — 584 c.
13. Ha3apeHKOB, A.M. OxpaHa plla. y‘le6HO-HpaKTqCKOC noco6I/Ie no

pacqaM B oxpaHe pna: aneKTpOHHoe Hoco6He / A.M. Ha3apeHKOB, TIL KOT, E.B.

MOpILI/IK, JIII. (DI/IIIXHOBI/I‘I. — MHHCK: PerHCTp. HOMep BHTY/MTCD 35-42201 8.

3aperHCTpHpOBaHo 04.05.2018. — 11,7 ycn.3JI.JI.
14. HasapeHKOB, A. M. OxpaHa pna v1 nomapHaH 6e30naCHOCTL: yqe6Hoe

110C06I/Ie / A. M. Ha3apeHKOB, IO.H. d3aCCBI/Iq. — Ml/IHCKZ I/IBLI MI/ItI/IHa, 2025. — 636 c
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l'lpaKTI/IIIeCKoe pyKOBOflGTBO K BBII'IOJ'IHeHI/HO KpOBoro npoeKTa / 11K. BOPOHI/IHa. —

FOMenB: qemIeHI/Ie o6pa303aHI/m <<F0MenLCKHI71 FocyflapCTBeHI-ILIfi TeXHqCKI/Ifi

yHHBepCHTeT HMeHH 11.0. noro», 2001,. — 27 c.
6. THTOB, H21. TeXHOHOT‘I/IH nnTefiHoro HpOH3BOlICTBa: MeTom/mecxoe nocoGHe. B

3 T. / H.11. THTOB, 10A. CTenaHOB. —MHHCK: MamHHOCTpOCHHe, 1985. — 400 c.
7. KyKyfi, ILM. TeOpI/IH PI TeXHOJ'IOI‘HSI HHTefiHoro npomBoncma / ILM. KyKyfi, —

MHHCK: llpIsai/‘IH HPO, 2000. — 416 c.
8. KHoppe, E.B. OCHOBBI HpoeKTI/IpOBaHI/ISI HHTefiHLIX IIBXOB H 32113011013 / BB.

KHOppe, — M.: MaHJI/IHOCTpOCHI/Ie, 1979. —- 376 c.
9. HpaBHna BBIHOJIHSHI/ISI rpa¢bnqec1<nx aneMeHTOB HHTefiHofi qJOpMLI H OTHI/IBKI/I.

MapKH: FOCT 3.1125-88. — HBJI-BO CTaHJIapTOB, 2003. — C. 1 — 11.

10. KyKyfi, JIM. TeopI/m I/I TBXHOJTOI‘I/ISI HHTefiHoro HpOI/IBBOJICTBaI MCTOJII/PICCKOC

HOCO6I/Ie. / ILM. KyKyfi, B.A. CKBOlOB, H.B. AHlI/IaI-IOB, — MHHCK: I/IHCDPA—M, 2011.

— 406 c.
11. KyKyfi, 11M, TCXHOJTOI‘PISI HBFOTOBJ'leHHSI OTJTI/IBOK / LLM. KyKyf/I, — MHHCK:

EITIA, 1998. — 460 c.
12. 3afirepOB, I/I.B. O6opy11013aH1/Ie nnTefiHLIX LICXOB / I/I.B. 3aI71repOB, — MHHCK:

Bblmafimax mKona, 1980. — 368 c.
11. J'Ia3apeHKOB, A.M. OxpaHa pna B MeTaJIJ'Iypl‘I/II/IZ yqe6Hoe noco6ue / A. M.

JIa3apeHKOB. — MI/IHCK: I/IBLI MHHQMHa, 2024. — 588 c.
12. BepmHHa, FA. OxpaHa pna: ytle6HI/IK / PA. BepmHHa, A. M. HaaapeHKOB,

M.H. MycaeB. 4 MHHCK: I/IBLI MHHdM/ma, 2022. —— 584 c.
13. Ha3apeHKOB, A.M. OxpaHa plla. q6Ho—n'paKTI/Iqecxoe noco6ne no

pacqaM B oxpaHe pfla: aneKTpOHHoe noco6I/Ie / A.M. Ha3apeHKOB, TH. KOT, E.B.

Mopm/IK, JIII. (DI/IJIHHOBI/ILI. — MHHCK: PerHCTp. HOMep BHTY/MTCI) 35—42.2018.

3aperHCTpHpOBaHo 04.05.2018. — 1 1,7 ycn.3JI.J1.
14. HasapeHKOB, A. M. OxpaHa p11a v1 nomapHaH 66301'IaCHOCTbZ yqe6Hoe

110006148 / A. M. HasapeHKOB, 10H. (DaceBHq. — MHHCKI I/IBLI MI/IHQWIHa, 2025. — 636 c

flucm
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