zu 16sen. Von der Spracherkennung bis zur vorbeugenden Wartung haben sie
verschiedene Branchen revolutioniert.
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WEBRSHAHBEMENET

Ocenenko b. B.
Hayunsiit pykoBonutens: dunumonasa A. .
Benopycckuil HalMOHANBHBIN TEXHUYECKUH YHU BEPCUTET

ABTOMOGUIBEHBIE 0poru (£ %) obmiero nosib3oBanus B benapycn urparot
KITFOYEBYIO POJIb B 0OCCIICUCHUH TPAHCIIOPTHOM TOCTYITHOCTH H SKOHOMHYIECKOTO
pasButHs crpansl. OHU CBS3BIBAIOT FOPOJIA M PETHOHBI, CIOCOOCTBYIOT Pa3BUTHIO
TOPrOBJIM W TYPU3Ma, a TAKKE YJIyULIaloT Ka4eCTBO KU3HU rpaxaad. OmHAKo,
HECMOTPsI Ha JOCTUTHYTBIC YCIEXH, CETh JOPOr CTAJIKUBACTCS C Pa3IMYHBIMU
npo0iieMaMu, KOTOpbIe TPEOYIOT KOMITJIEKCHOTO PEIICHHUS.

IIpo6aembl foposkHOi cetu (18 &’ 45 HY 8] #).
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OmHO¥ U3 TTIaBHBIX 33124 SBIAETCS Yy dIIeHHe KaueCTBa TOPOKHOTO MOKPHI-
tus (F&TE). MHOTHE y4acTKK 0POT MMEIOT 3HAUMTENILHOE H3HONIEHHE, UTO TIPH-
BOJIWT K YBEIMUEHHUIO BPEMEHH B ITyTH, OBBIIICHHOMY PACXOy TOIUIMBA U, YTO
Hanbosee BaXKHO, K YBEIMYEHHIO PHCKAa TOPOKHO-TPAHCIIOPTHBIX ITPOHUCIIE-
cTBUil. PerymnspHpie peMOHTHI U UCIIONE30BAaHIE COBPEMEHHBIX TEXHOJOTHHA MPH
yKJIaKe acanbra MOryT CYHIECTBEHHO YIIyUIIUTh CUTYAIHIO.

Hepnocrarok ocBeneHs Ha HEKOTOPBIX yUacTKaX TaKkKe SIBISETCS Cephe3HON
npoOiemMoii. BeuepoMm M HOUBIO MJI0Xasi BUJMMOCTh CO3/Ia€T OINACHBIE YCIIOBHS
JUIsS. BOIUTENEH M IeIexo0B. Y CTaHOBKa COBPEMEHHBIX 3HEprocOeperarommx
CBETHJILHUKOB HE TOJBKO IMOBBICUT 0€30MACHOCTh, HO U YIIYYIIHT KOM(OPT Iie-
PEIBIKECHHUS, YTO 0COOCHHO aKTYaIbHO JUIS CETbCKUX PAiOHOB.

Undpactpykrypa u Texnonoruu (E A A AR).

Passurtne undpacrpykrypst (EAiR AR BE) — eme onun BaxkubIil acnext

YCOBEpPIIICHCTBOBAHUS JOPOKHON ceT. Co3MaHUE TOTOIHUTEIHHBIX 00BEKTOB,
TaKHAX KaK 30HBI OTABIXa, TAPKOBKH U CEPBUCHBIC CTAHITUH, CIETACT MOe3AKH 00-
nee yAIOOHBIMA. DTO 0COOEHHO Ba)KHO UIS NATbHOOOWHBIX BOAWTENEH M TypH-
CTOB, KOTOpBIEC HYXXIAIOTCS B MECTaxX Ul OTAbIXa U mutanus [ 1, c.157].
BHenpenne CcOBpeMEHHBIX TEXHOJOTHH, TaKWX KaK WHTEIICKTYaJbHBIC

=y

Tpancnoptheie cuctembl (BHHERERLT), MOKET 3HAUMTENHHO YyIyHIIMTH
yIpaBleHHe ABWKeHUEM. Mcnonp30BaHne TaTYMKOB TpaduKa, KaMep BHICOHA-
ONIONCHUS U CUCTEM aBTOMATHYECKOT'O KOHTPOJSL CKOPOCTH MOMOKET CHU3HTh
YPOBEHb aBapUHHOCTH U ONITUMHU3HPOBATH TPAHCTIOPTHBIE IIOTOKH [2].

Takum 00pa3oM, yCOBEpLICHCTBOBaHUE (YHKIIMOHUPOBAHHUSI CETH aBTOMO-
OUIBHBIX Aopor obmero nomb3osanus (233 E&M) B benapycu Tpebyer kKoMm-
TUICKCHOTO TI0IX0/Ia, BKJIFOYAIOIIET0 PEMOHT, MOJICPHU3AINIO U BHEAPEHHE HO-
BBIX TEXHOJIOTHIl. DTH MEpHI HE TOJBKO MOBBICAT 6E30MACHOCTh U KOM(OPT Tie-
PEIBHKEHHUS, HO M CO3/IayT YCIOBHUSI TSl YCTONYHBOTO S3KOHOMHUYECKOTO POCTa

cTpaHbl. IHBeCTHIIMM B JOPOXKHYIO UH(pacTpykTypy (B R E IR M) — s1o

WHBCCTUIIMHU B 6yuymee, KOTOPLIC IPUHECYT 3HAYUTCIIbHBIC TUBUJACHABI KaK JJIsL
O9KOHOMUMKH, TaK U AJIA 06H1€CTB3 B IICJIOM.
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INNOVATIONEN IN DER STEINBEARBEITUNG

Ilomos P. A.
Hayunslit pykoBonuTens: cT. npenogasarens ['acosa O. B.
Bbenopycckuit HallMOHANBHBIN TEXHUYECKUI YHUBEPCUTET

Steinarbeit, ein jahrhundertealtes Handwerk, das einst auf manuelle Arbeit
und primitive Werkzeuge angewiesen war, wird durch die rasante Flut des
technologischen Fortschritts umgestaltet.

Die Steinindustrie hat eine erhebliche Transformation durchlaufen, wobei
technologische Fortschritte eine entscheidende Rolle bei der Neugestaltung tradi-
tioneller Steinbearbeitungsmethoden spielen. Diese Verdnderungen haben nicht
nur die Effizienz von Steinbearbeitungstechniken verbessert, sondern auch das
Spektrum der Anwendungen erweitert.

Heutzutage haben fortschrittliche Steinbearbeitungswerkzeuge wie com-
putergesteuerte (CNC) Maschinen, Wasserstrahlschneider und Lasergravuren
Meif3el und Himmer ersetzt und ermdglichen prézise Schnitte und Oberfldchen.
Von Granit und Marmor bis hin zu Quarz und Onyx konnen diese Werkzeuge
eine breitere Palette von Materialien verarbeiten und somit vielféltigere Stein-
bearbeitungsanwendungen ermoglichen.

Traditionelle Steinbearbeitungstechniken sind zwar exquisit, erfordern jedoch
viel Arbeitsaufwand und Zeit. Heute bringt die digitale Fertigung die Branche in
eine neue Ara der Prizision und Effizienz voran.

Die Herausforderungen der Steinbearbeitungsindustrie sind vielféltig. Es
besteht die Notwendigkeit, die Integritit des Handwerks zu wahren und
gleichzeitig auf sich dndernde Verbraucheranforderungen einzugehen. Hier
kommt die digitale Fertigung ins Spiel. Mit ihrer Féhigkeit, komplexe Designs
préizise wiederzugeben, ermdglicht sie Steinhandwerkern, ihre kreativen Hori-
zonte zu erweitern. Hinzu kommen die enormen Zeit- und Ressourcenein-
sparungen, die offensichtlich werden.

Der Abbau und die Verarbeitung von Stein konnen umweltschidlich sein. Die
Technologie bietet jedoch Losungen in Form effizienterer Maschinen und Recy-
clingprozesse, die Abfall minimieren und den Kohlenstoff-FuBabdruck reduz-
ieren.

Schulungsprogramme sind unerldsslich, um Arbeitnehmer mit den erforderli-
chen Féhigkeiten fiir diese digitale Transformation auszustatten. Diese Pro-
gramme decken das gesamte Spektrum von der Bedienung fortschrittlicher Mas-
chinen bis hin zum Verstindnis von Softwareprogrammen, die fiir Design und
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