
2. Порция бетонной смеси в бетоноводе формируется проталкиванием ее 
в выходной патрубок плоскими пластинами, установленными перпендику* 
лярно выходному отверстию.
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Улучшение качества приготовления бетонной смеси — одна из задач даль­
нейшего развития и совершенствования современного строительства. Как 
правило, бетонную смесь приготавливают централизованно на заводах, но в 
отдельных случаях для небольшого объема работ в непосредственной близос­
ти от строительной площадки (расход смеси на таких объектах не превыша­
ет 30 1ч) [ 1] . Один из таких узлов приведен на рисЛ. По этой схеме на эс­
такаде устанавливается бетоносмеситель периодического действия с емкос­
тью барабана 250 л. C одной стороны эстакады размещен подъезд для авто­
самосвалов, C другой -  склад заполнителей и цемента, резервуар для воды 
и добавок. Заполнители доставляются к ковшу скипового подъемника буль* 
дозером. Вода поступает через водомер из напорных баков. Смеситель загру­
жают в такой последовательности: вначале 20% воды, затем заполнители и 
цемент, при этом доливается вода до требуемого количества. Готовую бетон­
ную смесь выгружают в расходный бункер или в автосамосвал.

Количество рабочих, необходимых для обслуживания установки, 5—7 че­
ловек; 1 — моторист, 3 — заняты на подаче заполнителя, 1 — на подвозе 
цемента.

Рост объемов строительных работ требует повышения производительно­
сти местных узлов. Этого можно достигнуть за счет механизации и автомати­
зации производственных процессов путем применения приборов и приспо­
соблений, позволяющих выполнять трудоемкие операции без участия 
человека.

В Белорусском политехническом институте разработана конструкция 
растворобетонного узла (РБУ), который сумеет обеспечить комплексную 
механизацию процессов, высокую производительность труда и качество про­
дукции.

Принципиальная схема работы установки (узла) изображена на рис. 2. 
Растворобетонный узел предназначен для приготовления смеси и ее дозиро­
ванной выдачи в различные транспортные средства. '
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Рис. 1. Схема местного растворобетон­
ного узла:
1 -  навес; 2 — бетономешалка (раст­
воромешалка) ; 3 — скип для заполни­
теля; 4 — заполнитель; 5 — склад це­
мента; 6 — резервуар для воды; 7 — 
бульдозер ДТ-75Б.

Рис. 2. Технологическая схема автомати­
зированного растворобетонного узла:
1 — бульдозер ДТ-75Б; 2 — заполнитель;
3 — металлическая конструкция; 4 —
бетонная стенка; 5 — бетономешалка 
(растворомешалка) ; 6 — навес; 7 — ре­
зервная емкость для цемента — 30 т; 8 — 
рабочая емкость для цемента; 9 — ем­
кость для воды.

Часовая производительность бетоносмесителя составляет 16—20 м^/ч. 
Установка мобильна, отличается малыми габаритами, не требует для работы 
большой площади. Система управления агрегатами полуавтоматическая, 
органы управления сосредоточены в кабине оператора. Монтаж узла, подсое­
динение к источникам энергии, временным сетям водопровода и канализа­
ции осуществляются в обычном порядке.

Для РБУ нет необходимости производить земляные работы по созданию 
имы. Установка на место осуществляется путем сборки фундамента из шпал 
при кратковременной эксплуатации или бетонного фундамента при длитель­
ной работе. Высота подачи смеси составляет 2,1 м. Благодаря изготовленной 
из стального листа профильной раме присоединительной стенки возможно 
организовать работу на нескольких строительных площадках.

Металлическая конструкция бункера для заполнителей изготавливается 
C учетом максимального объема составляющих. Ковш скипового подъемни­
ка располагается в месте затворок бункера. Рабочая емкость для цемента 
металлическая объемом в 30 т. При доставке цемента цементовозами загру> 
KU ее осуществляется пневматическим транспортом. Вода поступает из ем­
кости автоматически. Технология приготовления растворобетонной смеси на 
таких установках состоит из следующих операций: вначале в смеситель пода» 
0ТСЯ вода в объеме 15—20% от требуемого количества, заполнители подвозят­
ся C помощью автосамосвалов, разгружаются на расстоянии 30—35 м от бе­
тонной стенки и C помощью бульдозера перемещаются в металлический бун­
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кер, который снабжен вибраторами, установленными непосредственно у бор­
та бункера. Оператор открывает затворки, включает вибратор, заполнитель 
вместе с цементом поступает в ковш скипового подъемника и оттуда в ма« 
шину для смешивания. Вода доливается до требуемого количества в течение 
всего времени перемешивания.

Производительность таких установок по сравнению с ранее запроектиро» 
ванными увеличивается в 2 раза и составляет примерно 80-100 м*^/смену, 
количество рабочих 3—4 человека.
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Одним из реальных путей коренного совершенствования технологии про­
изводства сборных и монолитных конструкций является применение доба­
вок — суперпластификаторов, обладающих свойством на некоторое время 
разжижать бетонную смесь при неизменном или даже уменьшенном расходе 
цемента. А это значит, что можно намного сократить энергию на перемеще­
ние, укладку и уплотнение бетонных смесей, уменьшить износ оборудования; 
резко улучшить за счет сокращения сроков и интенсивности вибрации сани­
тарные условия труда. Кроме этого, открывается перспектива применения в 
строительстве литых бетонных смесей с осадкой конуса 180—220 мм, кото­
рые позволят значительно снизить трудоемкость работ при бетонировании 
конструкций. Эффект пластификации можно использовать также и для со­
кращения расхода цемента, что делает очевидным эффективность примене­
ния пластифицирующих добавок.

Однако суперпластификаторы — дорогостоящие материалы* Исследуе­
мая в настоящее время НИИЖБом добавка С-3 стоит 290—300 руб/т; 
добавка 10-03, разработанная в ВНПО ’’Союзжелезобетон” (ВНИИ железо­
бетон), — 800—1000 руб/т, суперпластификатор HPUI-IO — 900 руб/т [ 1]. 
Если суперпластификаторы вводить в количестве 0,1—0Ą% от массы цемен­
та, то стоимость добавки С-3, отнесенная на 1 м*̂  бетона, составит 
1,0—1,2 руб/м*^, стоимость добавок 10-03 и НШ1-10 2,5—4,0 руб/м’̂ . Кроме 
того, многие из этих добавок дефицитны. Все это сдерживает, несмотря на 
существенные технические и экономические преимущества, широкое приме­
нение суперпластификаторов в отечественном строительстве.

18


