
од несут значительные издержки из-за отсутствия фронта работ» Землеполь­
зователи, исходя из чисто ведомственных интересов, срывают установленные 
графики предоставления площадей для производства строительно-монтаж­
ных работ, не неся" при этом никакой ответственности.

Календарное планирование как основа повышения организационно­
технологической надежности мелиоративного производства должно учиты­
вать лроизводственно-экономические взаимоотношения мелиоративно-строи­
тельных организаций и землепользователей. Немаловажная роль отводится 
представителям местных советских органов. На первой сессии Верховного 
Совета Белорусской CCP девятого созыва, которая состоялась 17 марта 
1980 г., указывалось, что Советы призваны обеспечивать постоянный конт­
роль за деятельностью мелиоративных и. сельскохозяйственных органов.

Учитывая, что в XI пятилетке капитальные вложения будут направлять­
ся в первую очередь на реконструкцию и техническое перевооружение дейст­
вующих предприятий и объектов, рассматриваемая проблема оптимального 
совмещения мелиоративно-строительного и сельскохозяйственного проиэ> 
водства приобретает особую актуальность.
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ПОВЫШЕНИЕ КАЧЕСТВА ИЗГОТОВЛЕНИЯ СБОРНЫХ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ КАК ФАКТОР ВЛИЯНИЯ 

НА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ ТРУДА В СТРОИТЕЛЬСТВЕ
Определение непроизводительных затрат рабочего времени связано с Вы­

явлением и изучением характера влияния отдельных дефектов на условия 
выполнения строительно-монтажных работ, а также с оценкой уровня качест­
ва конструкций. C этой целью Белорусским политехническим институтом 
комплексно обследовались непосредственно на строительных площадках 
ряда промышленных объектов Белоруссии состояние качества сборных же­
лезобетонных конструкций и пооперационное выполнение строительно-мон­
тажных процессов.

Качество сборных конструкций оценивалось на основании данных аль­
тернативного учета выявленных дефектов по двум основным показателям: 

— уровню дефектности как отношению числа дефектных конструкций 
к  общему объему контрольной выборки в процентах;
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— плотности дефектов, учитывающей возможность принадлежности от­
дельному конструктивному элементу двух и более дефектов* Этот показа­
тель определяется отношением общего количества выявленных дефектов к  
числу дефектных конструкций.

По характеру влияния на условия выполнения строительно»монтажных 
процессов дефекты неравнозначны* Согласно данным обследования основ» 
ных производственных процессов и последующего пооперационного анализа, 
они разделяются на четыре группы:

дефекты, являющиеся причиной непроизводительных затрат рабочего 
времени при монтаже конструкций;

дефекты, вызывающие непроизводительные затраты рабочего времени 
при монтаже технологически последующих конструкций;

дефекты, вызывающие непроизводительные затраты рабочего времени 
при монтаже как технологически последующих, так и конструкций, непо­
средственно которым они принадлежат;

дефекты, которые вызывают непроизводительные затраты рабочего вро» 
мени при выполнении послемонтажных строительных процессов*

Изучение условий выполнения основных операций, составляющих строи» 
тельно-монтажные процессы, при одновременном учете характера проявле» 
ния дефектов на строительной площадке позволило установить состав и от» 
носительную значимость непроизводительных затрат рабочего времени. По 
своему составу эти затраты в зависимости от вида конструкций и характера 
дефектов связаны с необходимостью выполнения лишних работ, с затрудне­
ниями и осложнениями при выполнении основных технологически необходи» 
мых операций и дополнительными технологическими перерывами (простоя­
ми) части рабочих во время устранения последствий использования дефект» 
ных конструкций*

Статистическая обработка накопленных данных позволила сделать вы­
вод о том, что наиболее вероятный уровень дефектности сборных железобе» 
тонных конструкций в настоящее время составляет 45% со средним показа­
телем плотности дефектов 2,05. На этом уровне качества конструкций толь­
ко при выполнении монтажных процессов потери труда и рабочего времени 
доходят до 16%.

Повышение качества сборных железобетонных конструкций до уровня, 
установленного требованиями II категории, позволило бы обеспечить рост 
производительности труда до 20% при выполнении монтажных процессов и 
до 14% на штукатурных и отделочных работах.

Значительный ущерб, который несут строительно-монтажные организа­
ции при использовании недоброкачественных сборных конструкций, требует 
разработки и последующего внедрения эффективных мероприятий, направ­
ленных на улучшение продукции заводов железобетонных изделий* Но такой 
разработке должен предшествовать тщательный анализ дефектов и причин, 
по которым они возникают*

Рекомендуемый порядок группирования установленных причин появле­
ния дефектов по общим признакам и выявленные значимости этих призна­
ков (количество дефектов (в %), возникающих по причинам одного призна­
ка) приводятся в табл. 1.
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Т а б л и ц а  I

Признаки причин Значимость,

Нарушение производственно-технологической дисциплины 
и недостаточные знания 2 5 - 3 5
Недостатки технологии изготовления железобетонных
конструкций 1 0 - 2 0
Использование непригодных форм и устаревшего (изношен­
ного) оборудования 5 0 - 6 0

Мероприятия, направленные на устранение причин дефектов по признаку 
’’нарушение производственно-технологической дисциплины и недостаточные 
знания’*, могут обеспечить снижение уровня дефектности конструкций, как 
это указано в табл. 1, только на 25—35%. В составе этих мероприятий долж­
ны решаться вопросы повышения самосознания и личной ответственности ра­
бочих и ИГР, совершенствования системы контроля качества выполнения 
технологических процессов, материального и морального стимулирования 
улучшения качества изготовления конструкций, повышения профессиональ» 
ных знаний и практических навыков рабочих и пр.

Абсолютное большинство дефектов, возникающих по признаку ’*недо> 
статки технологии изготовления железобетонных конструкций’* связано со 
смещением закладных деталей. Поэтому мероприятиями по устранению рао  ̂
сматриваемых причин, а следовательно, и по снижению уровня дефектности 
на 10—20%, необходимо предусмотреть прежде всего совершенствование ме» 
тодов временного крепления закладных деталей при формовке изделий.

Из общего числа возможных дефектов более половины возникает из»за 
использования при изготовлении конструкций непригодных форм и устарев­
шего оборудования. Мероприятия, направленные на устранение этих причин, 
должны отражаться в составе комплексных планов технического развития 
заводов железобетонных изделий. Для успешного решения сложной задачи 
технического переоснащения заводов ЖБИ необходимы значительные денеж­
ные средства.
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ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ИСПОЛНИТЕЛЬНЫХ ГРАФИКОВ 
В УПРАВЛЕНИИ СТРОИТЕЛЬНЫМ ПРОИЗВОДСТВОМ

Для повышения надежности и качества календарного планирования осо­
бо важно совершенствовать нормативн)оо базу и снижать трудоемкость под­
готовки исходных данных. При этом принципиальное значение имеет созда­
ние динамичной нормативной базы, которая отражала бы вероятностный ха­
рактер строительного производства.
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