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ВЛИЯНИЕ НЕКОТОРЫХ ДОБАВОК НА С ТРУК ТУРУ
ТВЕРДОЙ ФАЗЫ ПРЕССОВАННОГО ГИПСОВОГО КАМНЯ

Применение способа прессования с одновременным удалением 
избыточной влаги [ l ,  2 j к искусственным строительным конгло­
мератам на основе гипса и смешанных вяжущих (гипса, порт­
ландцемента, извести, доменного шлака и т, п.) с гидрофобизи- 
рующими добавками позволило получить материал с высокой 
прочностью на сжатие, водостойкостью и уменьшенной адгезией 
мелкодисперсных частиц к поверхности [з]. При этом водостой­
кость образцов на основе комбинированных вяжущих значитель­
но выше, чем образцов из строительного гипса [з ].

Всесторонне изучены технологические свойства и кинетика 
твердения материалов на основе гипсовых вяжущих, но недоста­
точно исследованы их структура и ее связь с прочностью. По­
лучение такой информации представляет интерес, поскольку 
позволяет управлять структурой материала с целью повышения 
его прочностных свойств и улучшения других характеристик.

Структура твердой фазы гипсового камня, полученного путем 
прессования пластической водогипсовой смеси с одновременным 
удалением избыточной влаги, отличается геометрической упоря­
доченностью кристаллов дву водного гипса с преимущественно 
параллельным их расположением. Это способствует монолитиза- 
ции твердой фазы по истечении некоторого времени за счет ис­
пользования имеющегося резерва вяжущего. Стандартный гипсо­
вый камень сложен хаотически расположенными кристаллами 
двуводного гипса, что обусловливает рыхлую структуру твердой 
фазы. Принципиальных изменений структуры со временем не от­
мечается [4 ].

В настоящей работе впервые исследована структура твердой 
фазы прессованного материала на основе гипса с активными ми­
неральными и гидрофобизирующими добавками. Структура образ­
цов изучалась в просвечивающем электронном микроскопе мето­
дом самооттененных угольных реплик и в растровом электрон­
ном микроскопе J S M -3 5 C  фирмы JEOL. Для прессованных об­
разцов рассматривались сколы, параллельные плоскости прессо­
вания. Исследование показало, что введение добавок не изменя­
ет основного характера прессованного гипсового камня. Те ва­
риации структуры, которые удается зафиксировать, носят ло­
кальный характер.
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Добавка эмульсии ГКЖ -10 (1% , 0 ,5%)  приводит к появле­
нию областей с удлиненными кристаллами двуводного гипса ( 4 -  
6 MKM) и порами ( 0 , 5 - 1  мкм) характерной щелевидной формы. 
При увеличении содержания гидрофобизирующей добавки количе­
ство пор и длина кристаллов несколько увеличиваются; одновре­
менно уменьшается поперечник кристаллов. Это свидетельствует 
о том, что гидрофобизирующая добавка обволакивает кристаллы 
двуводного гипса, замедляя тем самым процесс срастания кри­
сталлов. Наблюдение развития структуры во времени подтвер­
ждает снижение степени и замедление процесса монолитизации.

Добавкой ГКЖ -94 ( 0 , 5%)  обусловлено появление областей 
длинных (до 20  MKM и более) кристаллов двуводного гипса с 
высокой степенью их ориентации почти строго параллельно друг 
ДРУі"У* Поры, обычно сильно вытянутые вдоль кристалла, сопут­
ствующие этим областям, также обязаны своим возникновением 
добавке гидрофобизирующей эмульсии. Характерно, что размер 
поперечника таких кристаллов очень мал (часто меньше 0,5 
мкм). При такой структуре обеспечиваются дополнительные воз­
можности контактообразования, что способствует упрочнению 
материала со временем.

При введении цемента в материал, содержащий ГКЖ-94, об­
ласти C высокой степенью ориентации кристаллов двуводного 
гипса покрываются тонким слоем гелевидного вещества. При 
этом мелкие щелевидные поры исчезают, а границы между кри­
сталлами в значительной степени нивелируются. Такие образо­
вания улучшают водостойкость материала и способствуют его 
упрочнению.

При развитии структуры во времени в покрытых гелевидным 
слоем геометрически упорядоченных областях отмечается более 
раннее, чем в прессованном гипсовом камне, образование поли­
синтетических двойников. Внутри упорядоченных зон срастание 
параллельно расположенных кристаллов также идет более интен­
сивно и, ЧТО особенно важно, процесс межзонального срастания 
также идет быстрее. Таким образом, тонкая оболочка гелевид­
ного вещества интенсифицирует процесс набора прочности в ма­
териале.

Проведенные электронно-микроскопические исследования поз­
воляют сделать заключение, что введение гидрофобизирующих 
добавок в образцы прессованного гипсового камня позволяет 
повысить степень геометрической упорядоченности кристаллов 
двуводного гипса в материале, что повышает потенциальную 
способность контактообразования в материале. Применение до­
бавки гидрофобизирующей эмульсии ГКЖ-94 в сочетании с це­
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ментом ускоряет развитие структуры твердой фазы прессован­
ного гипсового камня во времени.
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ТЕХНОЛОГИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ВЫССЖОПРОЧНЫХ 
ГИПСОВЫХ МАТЕРИАЛОВ C УМЕНЬШЕННОЙ 

АДГЕЗИЕЙ ПЫЛИ

Создание высокопрочных строительных материалов на основе 
гипса и его сочетания с другими вяжущими -  важнейшая проб­
лема строительной индустрии. В результате исследований [1 - 3 ]  
разработан способ получения высокопрочного гипсового камня 
(прочность на сжатие составляет 6 0 - 9 0  МПа) путем прессо­
вания пластичных смесей при низких значениях прессующего да­
вления C одновременным удалением из смеси избыточной влаги. 
На основании этого способа создана технология изготовления 
облицовочных гипсовых плит, заменяющих плиты из природных 
декоративных материалов, применяющихся на отраслевых пред­
приятиях. В связи C необходимостью создания чистой обеспы­
ленной атмосферы в помещениях ряда предприятий предъявляют­
ся специальные требования к свойствам облицовочных материа­
лов относительно их пылеудерживающей способности. Поэтому 
создание высокопрочного и водостойкого материала с опреде­
ленными адгезионными свойствами поверхности практически 
необходимо.
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