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Блок цилиндров является основной деталью в двигателе внутреннего сгорания (ДВС), 
на который приходится основное усилие при работе. Опыт эксплуатации и исследования по-
казывают, что производительность и долговечность ДВС зависит от методов и точности об-
работки поверхностей рабочего органа. 

На сегодняшний день существует множество методов и подходов для решения данного во-
проса. Наиболее распространенным методом обработки является растачивание блока цилиндра, 
устанавливая его на нижнюю (базовую) поверхность. Получая таким образом перпендикулярность 
оси вала и параллельность оси пастели коленвала. В действительности, поверхности блока не всегда 
параллельны, что приводит к дальнейшим погрешностям и ухудшением эксплуатации ДВС. 

Расстачиванием «от скалки» является более точным. В качестве установки блока ци-
линдра принимается шлифованный стержень (скалка) и две опоры. Главное, выдержать оди-
наковую высоту опор, это легко достигается их совместной обработкой. Шлифованный 
стержень, закрепленный в опорах, при установке на стол станка оказывается параллельным 
столу с точностью в 0,01 мм. Установив блок цилиндров на скалку производить проверку 
положения блока в продольном направлении уже не нужно, а в поперечном направлении его 
положение надо следует отрегулировать с помощью индикатора. Приняв центр верхней по-
верхности цилиндра, возможна дальнейшая обработка. 

Такой метод является универсальным, так как она подходит для всех типов блоков, 
у которых диаметр постели больше диаметра шлифованного стержня. И необходим для вы-
сокооборотных форсированных двигателей, в первую очередь – спортивных, для которых 
данный метод расточки блоков цилиндров от «скалки» является единственно возможным. 
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На сегодняшний день в развитых странах мира технологии 3D печати постепенно вхо-
дят в реальность производства, открывая новые возможности в самых разных областях дея-


