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Аннотация: 

Поверхностное упрочнение, используемое для увеличения изно-

состойкости, твердости поверхности и усталостной долговечности, 

обеспечивается за счет создания упрочненного поверхностного слоя 

при сохранении неизменной микроструктуры сердцевины. 

 

Процесс закалки токами высокой частоты представляет собой ин-

новационную технологию, в области термической обработки метал-

лов, обеспечивающая быстрый и эффективный процесс придания ме-

таллу нужных механических свойств [1]. Она основывается на ис-

пользовании принципов электромагнитной индукции, для нагрева 

металла до определенной температуры, после чего происходит быст-

рое охлаждение. 

Рабочая деталь помещается внутрь медного индуктора, через ко-

торый пропускается высокочастотный ток. Деталь нагревается до 

температуры, необходимой для закалки, вследствие получения элек-

тромагнитного поля. Важно поддерживать определенную темпера-

туру, в течение всего времени обработки детали, для достижения же-

лаемого структурного изменения [2]. Этот процесс происходит очень 

быстро и позволяет достичь необходимого нагрева на поверхности 

детали в короткие сроки. После получения нужной температуры, 

происходит быстрое охлаждение детали водой, которая позволяет 
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достичь нужной структуры материала, обеспечивающая нужные ме-

ханические свойства. 

Технология высокоскоростной закалки применяется для изготов-

ления деталей автомобильной промышленности: трансмиссий, пру-

жин, инструментов, шестерней, валов и других узлов, где требуется 

высокая прочность, механические свойства и износостойкость. 

(рис. 1). 

 
 

Рис. 1. Непрерывно-последовательный нагрев и охлаждение детали 

 

Закалка деталей токами высокой частоты является высоко произ-

водительным производством. Она позволяет сделать ее более пред-

почтительным применением в промышленных условиях, обеспечи-

вая равномерное распределение тепла по всей поверхности детали. 

Это позволяет предотвратить появление перегретых участков, обес-

печивая равномерную структуру материала после охлаждения [3]. 

Благодаря равномерному распределению тепла, по сравнению с дру-

гими методами закалки, удается минимизировать деформацию дета-

лей. Индукционный нагрев обеспечивает точный контроль темпера-

туры, времени, выдержки, прогрева детали и других параметров, ко-

торый позволяет добиться нужных механических свойств материала. 
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Аннотация: 

Рассматривается способы, методы и проблемы транспортировки 

газа по магистралям. Показаны виды компрессорных установок, их 

особенности, различия, преимущества и недостатки. 

 

Компрессорные станции являются неотъемлемой частью газопро-

водной сети, по которой природный газ перемещается от отдельных 

добывающих скважин к конечным потребителям. Когда природный 

газ движется по трубопроводу, расстояние, трение и перепады высот 

замедляют движение газа и снижают давление. Компрессорные стан-

ции стратегически расположены в сети трубопроводов сбора и транс-

портировки, чтобы помочь поддерживать давление и поток газа на 

рынок. 

Компрессорная станция (КС) – это промышленный объект, цен-

трализованно поставляющий потребителям сжатый газ. Она может 

состоять из одной или нескольких компрессорных установок, раз-

личных систем, например, смазки, охлаждения, подготовки сжатого 

газа [1]. По назначению компрессорные станции магистральных га-

зопроводов бывают головные, линейные (промежуточные) и дожим-

ные [2].  


