
с о ю з  СОВЕТСКИХ
СОЦИАЛИСТИЧЕСКИХ
РЕСПУБЛИК

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ 
ПО ИЗОБРЕТЕНИЯМ И ОТКРЫТИЯМ 

ПРИ ГКНТ СССР

(1 9 ) 5и«.. 1733248 А1
(51)5 в 29 с  35/02, В 29 Р 29/08

ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ
К АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

1

(21) 4698868/05
(22) 31.05.89
(46) 15.05.92. Бюл. № 18
(71) Белорусский политехнический институт
(72) С. А. Беляев и А. Т. Скойбеда
(53) 678.057.726: 678.06: 621.867(088.8)
(56) Авторское свидетельство СССР 
Мг 1271760,кл. В 29 С 35/02, 1985.

Авторское свидетельство СССР 
Мг1650453,кл. В 29 С 35/02,1989.

(54) ФОРМА ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ БЕСКО
НЕЧНЫХ ЗУБЧАТЫХ РЕМНЕЙ
(57) Изобретение относится к производству 
резиновых технических изделий и предназ
начено для изготовления бесконечных зуб
чатых ремней. Цель изобретения -  
облегчение обслуживания формы. Для этого

24 и  25 й  :

радиально подвижный элемент 11 средства 
для фиксации обкладочной ткани выполнен 
в виде установленных в кольцевом зазоре 
между основанием 4 и кольцевым элемен
том 12 кулачков. Кулачки связаны между со
бой в окружном направлении посредством 
пружин и выполнены в форме части полого 
цилиндра. Каждый кулачок имеет кониче
скую внутреннюю поверхность 16 для взаи
м о д е й ств и я  с к о н и ч е с к о й  б оковой  
поверхностью 5 основания 4. При аксиаль
ном перемещении основания 4 вдоль смен
ной цапфы 2 кулачки сводятся к центру, 
образуя с элементом 12 кольцевой зазор 21. 
В зазор вставляется край обкладочной тка
ни 22. При разведении от центра кулачки 
зажимают ткань 22, фиксируя ее от смеще
ния вдоль корпуса 1,4 ил.
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Изобретение относится к производству 
резиновых технических изделий и предназ
начено для изготовления бесконечных зуб
чатых ремней.

Цель изобретения -  облегчение обслу
живания формы.

На фиг. 1 изображена предлагаемая 
форма с наружным расположением кониче
ской поверхности на основании, продоль
ный разрез: на фиг. 2 -  разрез А-А на фиг. 
1; на фиг. 3 -  форма с внутренним располо
жением конической поверхности на основа
нии.

Предлагаемая форма для изготовления 
бесконечных зубчатых ремней содержит ци
линдрический корпус 1 с профильной боко
вой поверхностью и расположенную с 
одного из его торцов съемную цапфу 2, име
ющую канал 3 для подвода сжатого воздуха 
для облегчения съема свулканированного 
викеля. На цапфе 2 с возможностью относи
тельного аксиального перемещения уста
новлено основание 4 с конической боковой 
поверхностью 5 и съемный фланец 6. Осно
вание 4 посредством тяг 7 связано с шайбой 
8 и погружен относительно цапфы 2 пружи
ной 9. Между основанием 4 и цапфой 2 раз
мещен уплотнитель 10. Фланец 6 жестко 
связан с цапфой 2.

Форма имеет средство для фиксации 
обкладочнРй ткани на корпусе, которое вы
полнено в виде радиального подвижного 
элемента 11 и концентрично расположенно
го основанию кольцевого элемента 12, жес
тко связанного с фланцем 6. Радиально 
подвижный элемент 11 выполнен в виде на
бора кулачков 13, связанных между собой в 
окружном направлении посредством пру
жин 14. Каждый кулачок 13 выполнен в фор
ме части цилиндра и имеет наружную 
цилиндрическую поверхность 15 и внутрен
нюю коническую поверхность 16. Кулачки 
13 расположены в кольцевом зазоре между 
элементом 12 и основанием и контактируют 
своей конической внутренней поверхно
стью 16 с конической поверхностью 5 осно
вания 4. Коническая поверхность 5 может 
быть наружной или внутренней. В послед
нем случае поверхности 15 и 16 соединяют
ся между собой перемычками 17, для 
прохода которых в элементе 12 выполнены 
пазы 18. На цапфе 2 выполнены каналы 19 
для сжатого воздуха от канала 3 в полость 
20. С второго торца корпус 1 имеет жестко 
связанный с ним фланец с второй цапфой 
(не показана).

Жестко связанная с корпусом 1 цапфа 
устанавливается в патрон сборочного стака
на (типа токарного), а шайбой 8 -  в центр

пиноли задней бабки сборочного станка. 
При этом основание 4, сжимая пружину 9, 
аксиально перемещается пинолью задней 
бабкой станка, В результате кулачки 13 пе- 

5 ремещаются радиально к центру цапфы 2, 
стягиваясь пружинами 14. При этом между 
внутренней цилиндрической поверхностью 
кольцевого элемента 12 и наружной цилин
дрической поверхностью 15 кулачков 11 об- 

10 разуется кольцевой зазор 21. На 
профильную боковую поверхность корпуса 
1 укладывается обкладочная ткань 22 и ее 
край заправляется в кольцевой зазор 21. 
Затем собирается викель путем наложения 

15 на обкладочную ткань армирующего слоя 24 
и эластомера 25. После окончания сборки 
викеля форма снимается со сборочного 
станка. При этом шайба 8 освобождается и 
основание 4 под действием пружины 9 пе- 

20 ремещается в исходное положение, а кулач
ки 13 разводятся радиально от центра 
цапфы 2 и прижимают край обкладочной 
ткани к внутренней цилиндрической повер
хности кольцевого элемента 12, фиксируя ее 

25 от осевого перемещения.
Далее форму помещают в нижнюю по- 

луматрицу 25 и накрывают верхней полу- 
матрицей 26. После вулканизации 
полуматрицы размыкают, извлекают форму 

30 со свулканизованным викелем 23 и подсое
диняют к пневмосистеме (не показана). Под 
действием сжатого воздуха или механиче
ского воздействия на шайбу 8 фланец б пе
ремещается вправо относительно корпуса и 

35 снимает викель с корпуса. Этот процесс об
легчается путем подачи сжатого воздуха 
между викелем и корпусом через каналы 3 и 
19 и полость 20. При этом утечка воздуха из 
полости 20 предотвращается благодаря на- 

40 личию уплотнителя 10. Далее викель среза
ют с кольцевого элемента 12, а цапфу 2 с 
фланцем 6 вновь соединяют с корпусом 1, 
Процесс повторяется.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  
45 Форма для изготовления бесконечных 

зубчатых ремней, содержащая цилиндриче
ский корпус с профильной боковой поверх
ностью и расположенной у одного из его 
торцов сьемной цапфой, имеющей канал для 

50 подачи сжатого воздуха для облегчения съе
ма вулканизованного викеля, смонтирован
ные на цапфе с возможностью относительного 
аксиального перемещения основание с кони
ческой боковой поверхностью и съемный фла- 

55 нец и средство для фиксации обкладочной 
ткани в виде радиально подвижного элемен
та и концентрично расположенного основа- 
нию кольцевого элемента, жестко 
связанного с фланцем, о т л и ч а ю щ а я с я  
тем, что, с целью облегчения обслуживания



1733248

формы, радиально подвижный элемент вы
полнен в виде установленных в кольцевом 
зазоре между основанием и кольцевым эле
ментом кулачков, связанных между собой в 
окружном направлении посредством пру- 5 поверхностью основания.

А ' А

жин и выполненных в форме части полого 
цилиндра, причем каждый кулачок имеет ко
ническую внутреннюю поверхность для вза
имодействия с конической боковой
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