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сти. Узел соединения содержит скобу (С) 1, 
размещенную в концевых звеньях (КЗ) 2 и 3, 
и планку из боковых полок 4 и 5, днища 6 и 
поперечины 7. На боковых полках 4 и 5 вы
полнены вертикальные прорези, переходя
щие в сквозной паз (СП) 10. На днище 6 
выполнены дополнительные пазы 11 и 12, 
соединенные со СП 10 и расположенные 
диаметрально противоположно относитель
но него. Ось дополнительных пазов 11 и 12 
наклонена к СП 10. На поперечине 7 выпол
нены отверстия, в которых размещены кон
цы С 1. На каждом конце С 1 выполнена 
выемка 14, посредством которой конец С 1 
фиксируется в отверстии. При сборке узла 
КЗ 2 и 3 частично вводят в вертикальные 
прорези и протягивают их вдоль СП 10 до 
заведения их в пазы 11 и 12, С 1 пропускают 
через КЗ 2 и 3, концы ее фиксируют выемками 
14 в отверстиях поперечины 7. Благодаря 
предварительной фиксации КЗ 2 и 3 сборка 
узла их соединения упрощается. 2 с.п, ф-лы. 
2 ил.
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Изобретение относится к машиностро
ению, в частности к способам соединения 
концевых звеньев взаимно перпендикуляр
ных цепей, и может быть использовано в 
сельскохозяйственном машиностроении.

Целью изобретения является снижение 
трудоемкости монтажа и демонтажа, а так
же повышение надежности.

На фиг.1 изображен узел соединения 
концевых звеньев цепи, аксонометрия; на 
фиг.2 -  то же, вид сверху.

Узел соединения содержит скобу 1, раз
мещенную в отверстиях концевых звеньев 2 
и 3, а также планку, выполненную из боко
вых полок 4 и 5, соединенных днищем 6 и 
поперечиной 7, На боковых полках 4 и 5 
выполнены соответствующие вертикальные 
прорези 8 и 9, переходящие в сквозной паз 
10 с дополнительными пазами 11 и 12. На 
поперечине 7 выполнены отверстия 13. Каж
дый конец скобы 1 выполнен пружинящим, 
пропущен через соответствующее концевое 
звено и размещен в одном из отверстий 13. 
На конце каждой скобы 1 выполнена выем
ка 14, посредством которой конец скобы 1 
фиксируется в отверстии. Ширина верти
кальных прорезей 8 и 9, сквозного паза 10 
и дополнительных пазов 11 и 12 соответст
вует поперечному сечению концевых звень
ев 2 и 3.

Способ сборки узла соединения осуще
ствляют следующим образом.

Концевые звенья 2 и 3 вводят частично 
в вертикальные прорези 8 и 9 и протягивают 
вдоль сквозного паза 10 до заведения их в 
пазы 11 и 12, где предварительно фиксиру
ют их. Затем подводят скобу 1 и пропускают 
ее концы через отверстия в звеньях 2 и 3. 
Пропущенные концы скобы 1 размещают в 
отверстиях 13 и фиксируют выемками 14.

Благодаря предварительной фиксации 
концевых звеньев 2 и 3 упрощается сборка 
узла их соединения,

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
1. Узел соединения концевых звеньев 

цепи из взаимно перпендикулярных звень
ев, содержащий планку и скобу, размещен-

5 ную в концевых звеньях со средствами 
фиксации ее концов на планке, о т л и ч а ю 
щ и й  с я тем, что, с целью снижения трудо
емкости монтажа и демонтажа цепи, а также 
повышения надежности, планка выполнена 

10 в виде двух боковых полок, дна и поперечи
ны, соединяющей две боковые полки, в бо
ковых полках выполнены вертикальные 
прорези, переходящие в сквозной паз с эле
ментами предварительной фиксации конце- 

15 вых звеньев в виде дополнительных пазов, 
•расположенных диаметрально противопо
ложно относительно сквозного паза и ось 
которых расположена наклонно к нему, на 
поперечине выполнено два отверстия, каж- 

20 дый конец скобы выполнен пружинящим, 
пропущен через соответствующее концевое 
звено и размещен в одном из упомянутых 
отверстий, концы скобы расположены 
встречно наклонно друг к другу, при этом на 

25 противоположных друг другу сторонах кон
цов скобы выполнены выемки для фиксации 
концов в упомянутых отверстиях, а ширина 
вертикальных прорезей, сквозного паза и 
дополнительных пазов соответствует попе- 

30 речному сечению концевых звеньев.
2. Способ сборки узла соединения кон

цевых звеньев цепи из взаимно перпенди
кулярных звеньев, включающий проде
вание скобы через концевые звенья и фик-

35 сацию ее концов на планке, о т л и ч а ю щ и 
й с я  тем, что с целью снижения трудоемко
сти монтажа и демонтажа цепи путем иск
лючения дополнительных операций 
фиксации каждого концевого звена в при- 

40 способлении, перед продеванием скобы 
предварительно каждое концевое звено ча
стично вводят в вертикальную прорезь на 
боковой полке и протягивают вдоль сквоз
ного паза на дне планки до заведения и 

45 предварительной фиксации его в соответс
твующий дополнительный паз.
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