
 



                                                   РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 119 с., рисунков 11, таблиц  27, 12 источников,  

1 приложений. 

ШТАМПОВКА, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ РАСЧЕТЫ, ТЕХНИЧЕСКИЕ 

РАСЧЕТЫ, ОРГАНИЗАЦИОННО  – ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ, ОХРАНА ТРУДА, 

ЭКОНОМИЧЕСКОЕ ОБОСНОВАНИЕ, ПЛАНИРОВКА УЧАСТКА. 

Объектом разработки является листоштамповочный участок рамно-прессового 

цеха завода по выпуску колесных тягачей. 

Цель проекта – спроектировать участок с годовой производственной 

программой 30000 комплектов штампованных деталей в год, разработка и внедрение 

эффективных процессов листовой штамповки  Проектирование планировки участка, 

которая бы позволяла содействовать максимально быстрому изготовлению деталей 

листовой штамповки. 

В процессе проектирования выполнены следующие разработки – 

технологические процессы получения деталей листовой штамповки, технические 

расчеты проектируемого участка, были проработаны организационно-технические 

вопросы в проектируемом участке, разработаны правила техники безопасности и 

проработаны вопросы охраны труда в цехе, была рассчитана себестоимость 

продукции, а после чего вычислен срок окупаемости инвестиций в проектируемый 

участок. 

Элементами практической значимости полученных результатов являются 

современные, малозатратные технологические процессы изготовления деталей 

листовой штамповки. 

В ходе дипломного проектирования прошли апробацию такие предложения, как 

создание эффективных технологических процессов. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатываемого объекта, все заимствованные из 

литературных и других источников теоретические и методические положения и 

концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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