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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС, ПРОКАТКА, ЗАГОТОВКА, 

КАТАНКА, ПРОКАТНЫЙ СТАН, ВАЛОК, ОБЖАТИЕ, ВЫТЯЖКА, 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, ПЕТЛЕРЕГУЛЯТОР, ТЕХНИКА 
БЕЗОПАСНОСТИ, ИНВЕСТИЦИИ, ОСНОВНЫЕ ФОНДЫ, ОБОРОТНЫЕ 
СРЕДСТВА, СЕБЕСТОИМОСТЬ, ПРИБЫЛЬ, ФОНДООТДАЧА, 
РЕНТАБЕЛЬНОСТЬ. 

 
Объектом разработки является действующая линия производства катанки 

на базе прокатного стана 370/150 СПЦ-2 ОАО «БМЗ». 
Тема проекта – Сортопрокатный цех по выпуску катанки диаметром 5,5 мм 

из заготовки 140х140 мм на стане 370/150 на ОАО «БМЗ» – УКХ «БМК». 
Производственная программа – 100 тысяч тонн проката в год. 

Цель проекта – преимущества прокатки катанки диаметром 5,5 мм из 
заготовки сечением 140х140 мм по системе калибровки овал-круг относительно 
перспективной технологии по системе калибровки овал-ребровый овал, а также 
разработка методики для расчёта вертикального петлерегулятора 8.580370.V 
второй промежуточной группы клетей мелкосортно-проволочного стана 
370/150 СПЦ-2 ОАО «БМЗ».  

В результате проведенной работы разработан технологический процесс 
прокатки катанки диаметром 5,5 мм из непрерывно литой заготовки, 
произведена оптимизация калибровки, повышена производительность стана, 
улучшены технико-экономические показатели, а также разработана методика 
для расчёта вертикального петлерегулятора 8.580370.V второй промежуточной 
группы клетей мелкосортно-проволочного стана 370/150 СПЦ-2 ОАО «БМЗ». 

В дипломном проекте расчетно-аналитический материал полностью 
отражает состояние разрабатываемого объекта, все заимствованные из 
литературных и других источников теоретические и методические положения и 
концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 

Разработанный технологический процесс может быть использован в 
прокатных цехах металлургических предприятий. Данный технологический 
процесс обеспечивает процесс прокатки на базе имеющегося технологического 
оборудования с повышением производительности и достижением 
экономического эффекта. 
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