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(57) Изобретение относится к техно­
логии изготовления витых ленточных 
магнитопроводов и может быть исполь­
зовано в трансформаторостроении.

Целью изобретения является повышение 
качества изготавливаемых магнитопро­
водов , Лента со сматьгаающего бара­
бана 1 направляется в петлевой ин­
дуктор 2 с выходной регулируемой час­
тотой 60 - 74 кГц. В зоне индуктора 
лента нагревается до температуры 
980 - 1000°С. Ленту пластически де­
формируют в направлении ее подачи, 
затем она проходит через индуктор 3 
стационарного магнитного поля с ин­
дукцией о „8 Тл по краям ленты 1 Тл 
по продольной оси ленты, т.е. плот­
ность магнитного поля регулируют по 
ширине ленты. Далее ленту подают на 
намоточное устройство. 1 ил. с
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Изобретение относится к техноло­

гии изготовления витых ленточных маг- 
нитопроводов и может быть использо­
вано в трансформаторостроении. 5

Цель изобретения - повышение ка­
чества изготавливаемых магнитопрово- 
дов, а именно улучшение их магнитных 
свойств.

На чертеже показана схема для 10
иллюстрации предлагаемого способа.

Способ осуществляют путем совме­
щения двух независимых технологи­
ческих процессов навивки и отжига в 
одну технологическую операцию, ис- 15
пользования в качестве нагреватель­
ного устройства высокочастотного ин­
дуктора (1 - 100 кГц), воздействия 
на отожженную ленту стационарным маг-

В зоне индуктора лента нагревает­
ся до температуры 980 - ЮОО^С, а 
затем проходит через индуктор 3 ста­
ционарного магнитного поля с индук­
цией 0,8 Тл по краям ленты и 1 Тл по 
продольной оси ленты, т.е. плотность 
магнитного поля регулируют по ширине 
ленты. Далее ленту подают на намоточ­
ное устройство 4. Изготовленный маг­
нитопровод опускается 
лаждения,

блок 5 ох-

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

нитным полем, направленным вдоль 20
ленты. Добавочно ленту пластически 
деформируют растяжением ее в направ­
лении подачи.

Например, лента толщиной 0,35 мм 
со сматывающего барабана 1 направ- 
ляется со скоростью 30 м/мин в пет­
левой индуктор 2 , питаемый частотой 
66 кГц от установки типа ЛПЗ-6ТМ с 
выходной регулируемой частотой 60 - 
74 кГц.

Способ изготовления витых ленточ 
ных магнитопроводов, включающий на­
вивку ленты на оправку, закрепление 
последнего витка, отжиг, скрепление 
витков, о т л и ч а ю щ и й с я  тем, 
что, с целью повьппения качества изго­
тавливаемых изделий, отжиг произво­
дят в процессе навивки магнитным по­
лем частоты 1-100 кГц в индукторе, 
ленту пластически деформируют растя­
жением ее в направлении подачи, а 
перед укладкой на оправку на ленту 
воздействуют стационарным магнитным 
полем, направленным вдоль ленты.
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