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(54) (57) ПАТРОН ДЛЯ ЗАЖИМА И РАС
ТЯЖЕНИЯ НЕЖЕСТКИХ ДЕТАЛЕЙ, в ко
нусном отверстии корпуса которого ус
тановлена основная цанга с отогнутыми под 
углом внутрь корпуса лепестками, отличаю

щийся тем, что, с целью повышения надеж
ности в работе, патрон снабжен дополни
тельной цангой с пазом, число лепестков 
которой вдвое больше лепестков основной 
цанги, и пальцем, при этом лепестки допол
нительной цанги выполнены из материала 
с двумя разными коэффициентами трения и 
попарно расположены в чередующемся по
рядке, причем дополнительная цанга уста
новлена внутри основной цанги и ее ле
пестки предназначены для поочередного вза
имодействия с лепестками основной цанги, 
а стенки паза — для взаимодействия с паль
цем, закрепленным во внутреннем отверстш! 
основной цанги.
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Изобретение относится к металлообра
ботке, в частности к патронам металлообра
батывающих станков, и может быть исполь
зовано при закреплении деталей.

Цель изобретения — повышение надеж
ности в работе патрона посредством обес
печения извлечения детали при малом коэф
фициенте трения.

На фиг. 1 
вид; на фиг. 2

представлен патрон, общий 
— вид А на фиг. 1.

Корпус 1 патрона установлен на задней 
бабке 2 токарного станка и имеет радиаль
ный палец 3, введенный в осевой паз 4 ос
новной цанги 5. Корпус 1 имеет зажимной 
конус 6, контактирующий с четырьмя ле
пестками 7 цанги 5, которые контактируют 
поочередно с четырьмя лепестками 8 допол
нительной цанги 9, имеющими коэффициент 
трения 0,35, и четырьмя лепестками 10, 
имеющими коэффициент трения 0,2. Ле
пестки 8 и 10 упруго обжимают конец де
тали 11. В паз 12 цанги 9 введен палец 13

цанги 5, что обеспечивает их взаимный раз
ворот.

Патрон работает следующим образом.
Деталь 11 вводят в лепестки 8 и 10 цан

ги 9, которые ее упруго обжимают. Затем 
 ̂ поворачивают деталь 11 вместе с цангой 9 

до контактирования лепестков 8 с лепестка
ми 7. Далее отводят бабку 2 вправо. Конус 
6 обжимает через лепестки 7 и 8 деталь 11 
и растягивает ее. При этом сила трения 

10 за счет коэффициента 0,35 лепестков 8 всег
да равна силе растяжения. После обработ
ки детали 11 бабку 2 отводят влево, а де
таль 11 проворачивают до сопряжения ле
пестков 7 и 10 (к.т. =0,2). За счет малого 

I трения деталь 11 легко выходит из патрона 
в левом направлении.

Использование данного патрона поз
волит за счет введения внутрь основной 
цанги дополнительной с двумя значениями 
коэффициента трения с вдвое большим коли- 

20 чеством лепестков вводить, растягивать и 
сжимать, выводить цилиндрические концы 
деталей без из предварительной обработки.
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