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(54) ЧУГУН
(57) Изобретение относится к металлургии 
и может быть использовано при получении 

инсти- алюминия. Цель изобретения —  повышение 
жаростойкости в среде анодного газа при 
1050'С и улучшение обрабатываемости. 
Ч\т\'н содержит, мас.%: С 1,5— 2,4; 51 4,5—  
6 ,0 ;'Л\п 0,005— 0,04; Сг 0,1— 0,25; А1 1.1 —  
2,5; V 0,04— 0,1 и Г'е —  остальное. Повы­
шение содержания 51 и ,А1, а также сниже­
ние содержания Мп в чугуне предложенно­
го состава обеспечивают повышение жаро­
стойкости в 1,47— 2,15 раза и улучшают об­
рабатываемость в 1,09— 1,21 раза. 1 табл.
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Изобретение относится к металлургии, в 
частности к разработке состава чугуна для 
отливок, работающих в среде анодного газа 
при высоких температурах.

Цель изобретения —  повышение жаро­
стойкости в среде анодного г^за при 1050°С 
и у.зучшение обрабатываемости. Выбор гра­
ничных пределов компонентов, входящих 
в пред.,'1агаемый состав чугуна, обусловлен 
следующим.

Нижни11 предел содержания углерода 
1,5 мас.% и кремния 4,5 мас.% обеспе­
чивает получение феррито-перлитной струк­
туры с включениями карбидов не более 1%.

Верхний предел по углероду 2,4 мас.% 
и кремнию 6,0 мас.% связан с образова- 15  
нием высококремнистого феррита, весьма 
стойкого к процессам окисления и высоко­
температурной газовой среде.

Ь1ижний предел по содержанию марганца 
0,005 мас.%, хрома 0,1 мас,%, алюминия 
1,1 мас.% и иттрия 0,04 мас.% обеспечи­
вает значительное повышение жаростойкости 
в агрессивной газовой среде при высоких 
температурах при минимальной степени ле­
гирования.

Предельная концентрация хрома
0,25 мас.®/о установлена из необходимости 
исключения отбела в отливках.

Увеличение содержания иттрия
(£>0,1 мас.Фо) не дает увеличения эксплуа­
тационных характеристик и экономически не­
целесообразно. При работе с алюминийсо- 
держащнми чутунами, при содержании алю­
миния свыше 2,5 мас.% заметно увеличи­
вается ск.тонность расплава к пленкооб- 
разованию, что приводит к снижению экс- 
п.туатационны.х характеристик отливок.

Плавку чутунов известного и предлагае­
мого составов производят в 60 кг индук­
ционной печи с кислой футеровкой. Тех- 
ио.тогия получения сплава предлагаемого 
состава заключается в расплавлении ннз- 
комарганецовистой шихты - высокоугле- 
родистых металлизонанных окатышей, добав-

25

30

ки в расплав ферросплавов кремния 
(75 мас.% кремния), хрома (45 мас.% хро­
ма), технического алюминия (98 мас.% алю­
миния) и модифицирование в ковше при 
1450°С металлическим иттрием (99,5 мас.% 
иттрия). Расчет шихты осуществляется с 
учетом усвоения кремния, хрома и алюми­
ния на уровне 85 -90%, иттрия —  45— 50%. 
Для испытаний на жаростойкость в агрес­
сивной среде изготавливают образцы цилинд­
рической формы диаметром 0,015 мм и дли­
ной 0,015 м и подвергают шлифованию. Ж а­
ростойкость оценивают весовым методом (вьы 
держивают при 132.3°С 75 ч). Об обраба­
тываемости чугуна косвенно судят по стой­
кости инструмента, примененного для обра­
ботки деталей из чугуна известного и пред­
лагаемого составов, при одинаковых режи­
мах обработки.

Химические составы чу гуна и сравнитель­
ный анализ их свойств приведены в таб­
лице.

Как следует из таблицы, чугун предла­
гаемого состава благодаря выбранному со­
отношению компонентов обеспечивает повы­
шение жаростойкости в среде анодного газа 
при 1050'^С в 1,47— 2,15 раза, а также улуч­
шение обрабатываемости в 1,09 -1,21 раза.

Формула и ,3 aúpe т е н и я

Чугун, содержащий уг.лерод, кремний, 
марганец, хром, алюминий, иттрий и железо, 
отличающийся тем, что, с целью повышения 
гидростойкости в среде анодного газа при 
1050^0 и улучшения обрабатываемости, он 
содержит ко.мпо)1енты в следующем соотно­
шении.
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мас.%: 
Углерод 
Кремний 
ЛАарганец 
Хром
Алюминий
Иттрий
Железо

1.5 -2,4
4.5 -6,0 

0,005- -0,04
0,1-0,25 
1,1 -2.5 

0,04 0,1
Остальное

У р о в е н ь  со- Х и м и ч е с к и й  состав, м ас.^ Э к с п л у а т а ц и о н н ы е

■Si Мп Сг А1 Ni Y Feк о м п о н е н т о в
Ж a p o c т o й -  
к О с т ь при 
Т=1 323'’С 
К,г/м^ ч

С т о й ­
кость 
и н с т р у ­
мента , 
мин

Средний 2 , 7 2,9 0, U 5

Иввестньо! чуг> 
0,1 0,05

'Н
0, 18 0,05 О с т а л ь - 19,6 42, 1

[й!ЖНИЙ 1 , 5 4,5 0,005
Предла 
0, 1

аемый чугун
0,04

ное

13,3 51,1

Средни^! 1 ,8 5, 1 0,021 0, 1 7 1 ,82 - 0,07 1 0, 2 47,8

Верхний 2,4 6,0 0,04 0,25 2,5 - 0, 1 _ 11 _ 9,1 46,1


