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(54 )(57 ) СПОСОБ ОБРАБОТКИ ДИСПЕРС
НЫХ МАТЕРИАЛОВ путем их периодичес
кой продувки газом, подаваемым че
рез слой снизу вверх, в пульсирую
щем режиме для взвешивания слоя, 
создания вакуума в периоды прекраще
ния продувки и удаления газа, о т 
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с це
лью снижения уноса материала и повы
шения экономичности, газ удаляют 
в период создания вакуума в под
слоевом пространстве при одновремен
ной дополнительной продувке слоя 
газом в направлении сверху вниз.
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Изобретение'относится к технике 

сушки и может быть использовано в 
химической, пищевой, медицинской 
и других отраслях промышленности.

Цель изобретения -  снижение уно
са материала и повышение экономич
ности сушки.

. На чертеже изображено устройство 
для осуществления" предлагаемого спо
соба.

Устройство содержит сушильную 
камеру 1, газораспределительную ре
шетку 2, на которой уложен слой об
рабатываемого материала 3, люки 4 и 
5 для загрузки и разгрузки продукта, 
подслоевое пространство 6, патрубки 
7 и 8 для ввода и вывода газа с 
установленными на них вентилями 9 
и 10 соленоидного типа, нагревате
ли '11.

Устройство работает следующим 
образом.

В сушильную камеру 1 через за
грузочный люк 4 на газораспредели
тельную решетку 2 засыпают дисперс- 25 
ный материал, который необходимо
высушить.

2
Тепло, необходимое для нагрева 

слоя обрабатываемого материала 3, 
подводят через нагреватели 11, раз
мещенные в слое. При открытом вен- 

5 тиле 9 создают необходимое разреже
ние в камере 1, после чего вентиль 
9 закрывают. Затем через патрубок 8 
при открытом вентиле 10 в подслоевое 
пространство 6 подают газ, который 

10 проходит через газораспределительную 
решетку 2 и переводит слой материала 
3 во взвешенное состояние. Подача 
газа длится определенное время, не
обходимое для взвешивания слоя. Пос- 

15 ле этого вентиль 10 закрывают и от
крывают вентиль 9 .для создания раз
режения в подслоевом пространстве 6, 
при этом 'газ удаляется из надслоево- 
го пространства сушильной камеры 1 

20 через неподвижный слой материала 3 
в направлении сверху вниз, что ведет 
к дополнительной продувке газом 
слоя материала 3.

Предлагаемый способ позволяет зна
чительно снизить унос дисперсного 
материала и уменьшить расход га за .
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