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I
Изобретение относится к металлургии, 

в частности к химико-термической обработке 
алюминия и его сплавов в порошковых средах, 
и может быть использовано для повышения 
эксплуатационных характеристик изделий из 
алюминия и его сплавов, применяемых в при­
боростроительной, авиационной и машинострои­
тельной областях техники.

Известен состав порошковой насыщающей 
среды, содержащий цинк и окись кремния (1).

Однако химико-термическая обработка в 
известной среде позволяет получить на алюми­
ниевом сплаве А К -4 -1  диффузионный слой 
толщиной не более 140 мкм.

Наиболее близким к предлагаемому явля­
ется состав [2] для диффузионного цинкования 
алюминия и его сплавов, содержащий, мас.%:

Zn 25 +А1 25 + А Ь О э47 + ПН4С1 3.
В результате гермодиффузионной обработки 

алюминиевых сплавов АК 4--I и АМг в извест­
ном составе при 500 С в течение 4 ч форми­
руется диффузионный слой толщиной не более 
210 мкм и 220 мкм соответственно.
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Цель изобретения -  увеличение толщины 
диффузионного слоя.

Поставленная цель достигается тем, что в 
известную порошковую смесь, содержащую 
окись алюминия, цинк, алюмшгий и хлористый 
аммоний дополнительно вводят окись хрома 
и магний при следующем соотношении ингре­
диентов, мас.%:

Окись алюминия 26,2—28,2
Алюминий 20,4—23,4
Цинк 2 0 - 3 0
Хлористый аммоний 1 — 3
Окись хрома 20,4-23,4
Магний 1 - 3
Цинкохромнрование в предлагаемой порош­

ковой среде осуществляют в контейнерах с 
плавкими затворами. При этом на сплавах 
АК4 -1 и АМг формируются диффузионные 
слои толщиной 480-400 мкм и 500-520 мкм 
соответственно.

П р и м е р .  Проводят обработку изделий 
из алюминиевых сплавов при 500 С в течение 4 ч.

Сравнительные дашгые по обработке приве­
дены в таблице.
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Состав, %
Упрочня­
емый ма­
териал

Режим 

t. С

хто

р

Т олщина
слоя,
мкм

Известный

Zn 25 + A l 25 + A I2O3 47 + NH4C] 3 АК 4-1 500 4 210
АМг 220

Предлагаемый

1. Zn 127 3 0 ,А Ь О з 2 + СГ2О3 20,4 + A l 20,4 + Mg 1 +NH4CI 1 АК 4-1 500 4 580

АМг 510

2. Zn 25 + A I2O3 26,2 + СгзОз 21,9+A l 21.9+Mg 2 + NH4CI 3 АК 4-1 500 4 500

АМг 510

3. Zn 20 + Al jOa 28,2 + Сг^Оз 23,4+ A l 23.4 + Mg 3 + NH4CI 2 АК 4-1 500 4 490

АМг 520

Из данных таблицы следует, что цинкохроми- 
рование с использованием предлагаемого соста­
ва позволяет увеличить толщину диффузионного 
слоя на алюминиевых сплавах в 2,2-2,4 раза. *5 

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я  
Порошкообразный состав для комплексной 

обработки изделий из алюминиевых сплавов, 
содержащий окись алюминия, алюминий, цинк, 
хлористый аммоний, о т л и ч а ю щ и й с я  зо 
тем, что, с целью увеличения толщины диффу­
зионного слоя, он дополнительно содержит 
окись хрома и мазлий при следующем соотно­
шении компонентов, мас.%:

Окись алюминия 26,2-28,2
Алюминий 20,4-23,4
Цинк 20 -30
Хлористый аммоний 1 -  3
Окись хрома 20,4-23,4
Магний 1 -  3
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