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( 5 4 )  (5 7 ) ПОРОШКООБРАЗНЫЙ СОС­
ТАВ ДЛЯ ХРОМИРОВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ 
ИЗ НИКЕЛИРОВАННЫХ УГЛЕРОДИСТЫХ 
СТАЛЕЙ, включающий окись алюминия,

алюминий, окись хрома и активатор, о т ­
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с целью 
увеличения коррозионной стойкости обра­
батываемых изделий в 2%-ном растворе 
лимонной кислоты, он дополнительно со­
держит окись вольфрама, литавру 
ЖКМК-3, олово, хром никелевый порошок 
ПХ20Н80, а в качестве активатора -  
хлористый аммоний, при следующем со­
отношении компонентов, мае. %:

Алюминий 8 -12
Окись хрома 2 6-30
Окись вольфрама 3-7
Лигатура ЖКМК-3 8 -1 0
Олово 8 -10
Хромоникелевый порошок 
ПХ20Н80 7-9
Хлористый аммоний 1-3
Окись алюминия Осталь
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Изобретение относится к металлургии,• 

в частности к получению защитных пок­
рытий методами химико-термической об­
работкой (Х ТО ), и может быть использо­
вано в приборостроительной, машиностро­
ительной, пищевой и других отраслях 
промышленности.

Известен состав для диффузионного 
хромирования на основе порошков элект­
ролитического хрома, карбида хрома,- 
смеси порошка хрома с окисью алюминия 
и галогенидами аммония. Температурный 
интервал проведения процесса хромирова­
ния находится в пределах 1 0 5 0 -1 1 5 0 °С
СИ.

Недостатками этого состава являются 
недостаточная коррозионная стойкость 
после ХТО при 700 °С , а также дефицит- ' 
ность их составляющих и трудоемкость 
операции превращения в порошок кусково­
го хрома и феррохрома.

Наиболее близким по технической сущ­
ности и достигаемому эффекту к изобрете­
нию является состав для хромирования 
на основе порошков окиси алюминий, окиси 
хрома, алюминия и активатора -  втористо* 
го алюминия, содержащий, мае, %: окись 
хрома 5 6 -6 0 , алюминий 1 0 -1 5 , фторис­
тый алюминий 2 -5  и окись алюминия 
остальное \2 Д .

Однако коррозионная стойкость пред­
варительно никелированных углеродистых 
сталей после обработки в известном сос­
таве не является достаточной при работе 
Деталей из этих материалов в высокоаг­
рессивных средах химической, нефтяной . 
и пищевой огералях промышленности.

Цель изобретения -  увеличение корро­
зионной стойкости обрабатываемых изде­
лий в 2%-ном растворе лимонной кислоты.
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Указанная цель достигается тем, что 
порошкообразный состав для хромирова­
ния изделий Из углеродистых сталей вклю­
чающий окись алюминия, алюминий, акти­
ватор и окись хрома, дополнительно со­
держит окись вольфрама, лигатуру ЖКМК- 
а в качестве активатора -  хлористый 
аммоний при следующем соотношении ком­
понентов, мас.%:

Алюминий 8 -12
Окись хрома 2 6 -3 0
Окись вольфрама 3 -7
Лигатура ЖКМК-3 8 -10
Олово . 8 -10
Хромоникелевый порошок 

(П Х 20Н 80) 7 -9
Хлористый аммоний 1-3
Окись алюминия Остальное
Введение окиси вольфрама улучшает 

коррозионную стойкость покрытия в 2%- 
ном растворе лимонной кислоты.

Добавление в насыщающий состав ли­
гатуры ЖКМК-3 приводит к увеличению 
диффузионного слоя. Лигатура ЖКМК-3 
содержит, %: М ^ б -1 2 , Са 8 -2 0 , St 4 0 -  
55.

Олово обеспечивает получение равно­
мерного по'топшине диффузионного слоя. 
Введение хромоникелевого порошка 
ПХ20Н8О способствует улучшению качест­
ва поверхности обрабатываемых материалов.

П р и м е р. Хромирование в предла­
гаемой порошковой среде осуществляют 
при 700 °С  в течение 4 ч в контейнерах 
с пдавким затвором.

Сравнительные данные по коррозионной, 
стойкости предварительно никелированной 
стали О8 КП в 2%-ном растворе лимонной 
кислоты при использовании известного и 
предлагаемого составов приведены в таблице.

Состав насыщающей среды, Режим ХТО Коррозионная стой­
кость в растворе

* мас.% .
температуру продолжитель­

ность , г

лимонной кислоты, 
г/кД

29  А220 3 + 12 At + 56 Сг20 3 + 

+3 A£Fj (известный) 700 4 9,2

27 АЕ20 3 +12 АС+ 30  Сг2О э + 

+3WOa,+ 8 ЖКМК + 10 5п +

+ 9 ПХ20Н80 + 1 N Н4СС 7 00 4 6 ,4
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Продолжение таблицы

t
Состав насыщающей среды, Режим ХТО Коррозионная стой-

М аС *7о
темпера тура, 

°С
продолжитель­
ность, г

кость в растворе 
лимонной кислоты, 

г/м**-

29 А?20 3+ 10 А€ + 28 С ^С ^ 

+ 5 W 0 3 +

+ 9 ЖКМК + 9 $п+

+ 8 ПХ20Н80 + 2N Н4Се 700 4 6,3

31 а р 2о 3+ 8 д е +  26  сг2о 3 + 

+ 7 W 0 3 + 10 ЖКМК+ 85п+

+ 7 ПХ20Н80 + 3 N H 4 Ce 700 4 6,2

Коррозионная стойкость оценивалась 
по потере массы на единицу площади 
поверхности образца за 150 ч испытаний..

Таким образом, использование пред­
лагаемого состава позволяет повысить 
коррозионную стойкость в 2%-ном раст­

воре лимонной кислоты предварительно 
никелированных сталей в 1 ,3 -1 ,5  раза, 
Это позволяет заменить изделия из до­
рогой нержавеющей стали на простые 
углеродистые, обработанные предлагаемым 
составом.
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