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1
Изобретение относится к литейному произ­

водству, в частности к составам для прокраски 
литейных форм и стержней, преимущественно 
жидкостекольных.

Известна противопригарная краска [ 1 ], содер­
жащая, вес.%:

Огаеупорный наполнитель 50,0-53,0
Органическое связующее 6,0- 10,0
Бентонит 2,0.-4,0
Сланцевый порошок 2,0-10,0
Вода Остальное
Однако известная краска имеет малую проч 

ностъ покрытия и прочность сцепления краски 
с формой.

Наиболее близкой по технической сущности ,5 
и достигаемому результату к предлагаемой явля­
ется противопригарная краска для литейных 
форм и стержней [2], содержащая, вес.%: 

Огнеупорный наполнитель 50
Органическое связующее 20
(декстрин) 3
10%-н1.1й водный раствор 
хлорида 17

Однако такая краска обладает низкой проч­
ностью после сушки и недостаточной прочностью 
сцепления с формой.

Цель изобретения — увеличение прочности 
покрытия и прочности сцепления краски с формой.

Поставленная иелъ достигается тем, что про­
тивопригарная краска, включающая огнеупорный , 
наполнитель, органическое связующее и 10%- 
ный водный раствор хлорида, дополнительно со­
держит сланцевый порошок, в качестве, 10%-ного 
водного раствора хлорида — 10%-ный водньгй 
раствор отходов флотационного обогащения 
сйльвинитовых руд, а в качестве органического 
связующего -  сульфитно-дрожжевую бражку 
при следующем соотношении ингредиентов,вес. %:

Огнеупорный наполнитель
Сульфитно-дрожжевая
бражка
Сланцевый порошок 
10%-ный вбдный раствор 
отходов флотационного 
обогащения сильвинитовых
руд.
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10
10

27-38



959894
Отходы флотационного обогащения сильвиии- 

товых руд имеют следующий состав, вес.%;
NaCI • 88,85-95,85
KCI 2,1-4,3
Нерастворимый осадок 5
(глинистокарбонатные

. породы) 1,6-4,8
CaS04 03-1.4
СаСЬ 0,1-0,2 .
МдСЬ 0,05-0,15 tO
Предлагаемую противопригарную краску при- ■

готавливают следующим образом.
В краскомещалку заливают 10%-ный водный 

раствор отходов флотационного обогащения

сильвинитовых руд и СДБ (плотность 13 —
1,35 г/см^) и перемещивают 5 -7  мин. Затем 
загружается огнеупорный наполнитель и переме­
шивание продолжается еще в течение 10-12 мин 
до получения однородной суспензии с удельным 
весом 1,40-1,45 г/см®.

Применение 10%-ного водного раствора от­
ходов флотационного обогащения сильвинито­
вых руд обусловлено получением оптимальных 
свойств противопригарных красок.

В качестве огнеупорного наполнителя покры­
тие содержит графит, шунгит, пирофиллит идр.

Составы и свойства предлагаемой краски 
приведены в табл. 1 и

Т а б л и ц а  1

Ингредиенты
- Г ] 1 ^

“ 5

Огнеупорный наполнитель 53 513 50 51,5 513
•

СДБ i q f -  1 3 -1 3 5  г/см^) 10 9 8 9 9

Сланцевый порошок 10 7 4 7 7

10%-ш.ш водный раствор отходов 
флотационного обогащения сильвини­
товых руд

8%-ный водный раствор отходов 
флотационного обогащения сильвини-

27,0 32,5 38 -

товых руд 323

12%-ный водный раствор отходов 
флотационного обогащения сильвини-
товых руд — — — — . 3

Т а б л и ц а 2

Свойства
Показатели свойств для составов

_______

1 ^ 1 , 4 j 5

Прочность покрытия, кг/мм 14-15 15—17 16-18 15-16 15-17

Прочность сцепления краски 
с поверхностью форм, МПа 0,08-0,09 0,09-0,11 0,10-0,12 0,07-0,08 0,09-0,01

Седиментационная устой­
чивость, % 98 99 98 99 98

Вязкость, с 15-16 16-18 16-18 16-18 16-18

32,5

Таким образом, изобретение позволит повы- Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
сить в 2—3 раза прочность покрытия, в 1,5 -  *5

' 2 раза прочность сцепления краски с поверх- Противопригарная краска для литейных форм
ностью форм и срежней, а также ликвидировать и стержней, преимущественно жцокостекольных
пригар на поверхности чугунных отливок. включающая огнеупорный наполнитель, органи­



ческое связующее и 10%-ный водный раствор 
хлорида, о т л и ч а ю щ а я с я  тем, что, 
с целью повьпиения прочности покрытия и 
пріочностй сцепления краски с поверхностью 
форм и стержней, она дополнительно содержит 5 
сланцевый порощок, в качестве 10%-иого вод­
ного раствора хлорида -  10%-ный водный раст­
вор отходов флотационного обогащения силь- 
винитовых руд, а В" качестве органического 
связующего -  сульфитно-дрожжевую бражку 10 
при следующем • соотяощении ингредиентов, 
вес.%:

Огнеупорный наполнитель 50-53
Сланцевый порошок 4-^10

5 959894
Сульфитно—дрожжевая
бражка 8—10 -
10%-ный водный раствор
отходов флотационного
обогащения сильвинитовых
руд 27-38
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