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Изобретение относится к металлургии, в 
частности к химико—термической обработке ме
таллов и сплавов из порошковых насыщающих 
сред, и может быть использовано в машино
строительной, приборостроительной, металлур
гической и других отраслях промышленности 
для повышения эксплуатационной стойкости 
инструмента, деталей машин и технологической 
оснастки.

Известны применяющиеся для борирования 
порошковые: насыщающие смеси, содержащие 
карбид бора, буру и активаторы [И -

Недостатками состава являются сравнительно 
низкая насыщающая; способность и формирова
ние двухфазных боридных слоев, обладающих 
высокой хрупкостью и склонностью к дефекте - 
образованию — сколам и трещинам.

Наиболее близкой к предлагаемому по тех
нической сущности и достигаемому эффекту 
является среда для борирования (2] ,  содержа
щая, мас.%:

. Борид магния 45—50
Окись магния 40—50

10

15

20

Тетрафтороборат
калия 1-3
Фтористый натрий 3—7
Процесс борирования проводят в интервале 

температур 750—1000“ С в течение 2—6 ч в кон
тейнерах, которые герметизируют плавким за
твором, В результате обработки формируются 
однофазные боридные слои (F e jB ), отличающи
еся пониженной хрупкостью и высокой связью 
с подложкой.

Недостатком известной среды для бориро- 
ьания является низкая насьпцаюшая способ
ность.

Цель изобретения — повышение насыщающей 
способности состава.

Поставленная цель достигается тем, что сре
да, содержащая борид магния, окись магния, 
фтористый натрий и /тетрафтороборат: калия^ 
дополнительно содержит серу при следующем 
соотношении ингредиентов, мас.%:

Борид магния 45-50
Окись магния 40— 50 ,
Фторнстй натрий 3-7
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Тетрафтороборат калия 1—2
Сера. 0,5-1
Процесс борирования проводят в интервале 

температур 750-1000®С в контейнерах, которые 
герметизируют плавким затвором. Получаемьіе 5 
однофазные боридные слои (F e jB )  отличаются 
хорошей связью с подаожкой.

П р и м е р .  Проводят борирование изде
лий из стали УЗ при 900°С в течение 4 ч в 
известной и предлагаемой средах. В качестве to 
плавкого затвора используют борный ангидрид.

Сравнительные данные по скорости форми
рования боридных слоев представлены в табли
це.

Продолжение таблицы

.Состав, мас.% Толщина бо- 
ридного 
слоя, мкм

1 . г

Предлагаемая среда

1. Борид магния . 45 175

Окись магния 50
Фтористый натрий 3

Тетрафтороборат
калия 1,5

Сера (черенковая) 0,5

2. Борид магния 47 180

Окись магния 46,25

Фтористый натрий 5

Тетрафтороборат
калия 1

Сера (черенковая) 0,75

3. Борид магния 50 180

1S

1 1

Фтористый натрий 7

Т етрафтороборат
калия 2

Сера (черенковая) I

Известная среда

4. Борид магния 47 140

Окись магния 47

Фтористый натрий 5

Т етрафтороборат
калия 1

25

Окись магния 40

Таким образом, насыщающая способность 
20 предлагаемого состава в 1,5 раз вьшіе, чем 

известного.
Ф о р м  у л а и з о б р е т е н и я  
Среда для борирования стальных изделий, 

содержащая борид магния, фтористый натрий, 
окись магния и тетраборат калия, о т л и ч а 
ю щ и й с я тем, что, с целью повышения 
насыщающей способности, она дополнительно 
содержит серу при следующем соотношении 
компонентов, мас.%:

Борид магния 45—50
Окись магния 40-50
Фтористый натрий 3-7
Тетраборат калия 1—2
Сера 0,5—1,0
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