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Изобретение относится к абразивной 
Обработке и может быть использовано 
в подшипниковой промьпдленности ! при 
изготовлении роликов с криволинейной 
образующей.

Известен станок для обработки 
роликов с криволинейной образующей 
по авт. С В .  № 897476, содержащий 
привод, связанный с механизмом пода
чи роликов, ьтиндель инструмента, 
загрузочное устройство, а также опор 
но-приводной узел и механизм осево
го перемещения шпинделя инструмента, 
кинематически связанные с механизмом 
подачи [1).

В данном станке отсутствует взаимо
связь загрузки деталей в барабаны, . 
перемещение их в рабочую зону станка 
и фйксаішя в ней. Это не позволяет 
станку работать в автоматическом 
цикле с максимальной производитель
ностью.

Целью изобретения является повы
шение производительности за счет 
автоматизации цикла обработки.

Поставленная цель достигается тем, 
что в известной конструкции станка 
содержится распределительное устрой
ство, включающее распределительный 
вал, кинематически связанный с меха
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низмом поворота опорно-приводного 
узла/ и sonoTHjiKOBHe распределители,! 
связанные с распределительным валом 
и механизмами загрузки, перемещения 
обрабатываемых деталей в рабочую зо
ну и их фиксации в ней.

На фиг. 1 представлена общая ки
нематическая схема станка; на фиг. 2 - 
общий вид загрузочного устройства.

Станок состоит из электродвигате
ля 1, плоскоременного вариатора 2, 
группы зубчатых колес, передающих 
вращение через червячную передачу 3 
и зубчатые колеса 4,5 на мальтийский 
механизм б , который через пару зуб
чатых колес 7 обеспечивает вращение 
приводного барабана 8, в котором за
крепляются обрабатываемые детали 9, 
вргодение которых обеспечивается че
рез пару конических колес 10 и ко
лесо 11, зацепляющееся с неподвижным 
коническим колесом 12. Электродвига
тели 1 3 ‘служат для привода вращения 
шлифовальных кругов 14, осевое пере
мещение которых осуществляется по
средством винтовых механизмов 15 через 
шестерни 16 и зубчатые сектора .17, 
связанные между собой коническими ко-, 
лесами 18 и получающими вращение от
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привода вращения барабана 8 через 
зубчатое колесо 19.

Станок в отличие от известных кон- 
спзукций содержит распределительное 
устройство, включающее распредели
тельный вал 2,0, кинематически связан
ный через зубчатые крлеса 21 с приво
дом поворота опорно-приводного узла 
^(барабана 8) , и золотниковые pacnpe-J 
делители 22-24, связанные с распреде- 
литешъным валом 20 посредством кулач
ков 25-27 с разными позициями загруз
ки и механизмом фиксации деталей. Ме
ханизм загрузки выполнен в виде бара
бана 28 с установленными на его пе
риферии схватами 29, приводимого во 
вращение штоком 30 пневмоцилиндра 31, 
а ось вращения его совмадена с осью 
симметрии загрузочного лотка 32 с 
отсекателем 33, связанным со штоком 
34 другого пневмоцилиндра 35, уста
новленного на одном основании 36 с 
барабаном 28 и приводным пневмоци
линдром 31. Фиксация обрабатываемых 
деталей 9 в рабочей зоне барабана 8 
осуществляется цилиндрами 37 через 
рычаги 38.

Золотниковые распределители 22-24 
связаны трубопроводами 39-41 с ци
линдрами 37, 31, 35.

В случае использования пневмоци
линдра- станок содержит также блок 
подготовки воздуха, включающий в 
себя последовательно соединенные пе
рекрывающее устройство 42, фильтр- 
влагопоглотитель 43, регулятор давле
ния 44, маслораспылитель 45, мано
метр 46 и аккумулятор 47.

Станок работает следующим образом. 
Включение электродвигателя 1 через 
вариатор 2 и группу зубчатых колес, 
червячную передачу 3, зубчатую пере
дачу 4, 5, мальтийский механизм 6,
зубчатую пару 7 обеспечивает пери
одический поворот на 90° барабана 8 , 
в котором во вращающихся центрах раз
мещены обрабатываемые ролики 9. Вра
щение роликов 9 осуществляется через 
конические пары 10 и шестерни 11, ко 
торые при вращении барабана 8 обка
тываются по неподвижному коническо
му колесу 12. Вращение шлифовальных 
кругов 14 осуществляется от электро
двигателей 13. В процессе работы для 
компенсации износа шлифовального кру
га он должен периодически подаваться 
в осевом направлении. Это осуществляв 
ется винтовыми механизмами 15 через 
шестерни 16 и зубчатые сектора 17, 
связанные между собой коническими ко
лесами 18 и получающими вращение от 
привода вращения барабана 8 через 
зубчатое колесо 19.

Для согласования рабочих движений 
в станке и вспомогательных движений 
по загрузке,' перемещению и ’фиксации 
обрабатываемых деталей служит распре
делительное устройство. Оно включает 65
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в себя распределительный вал 20, 
получающий вращение от привода вра
щения барабана через зубчатую пере
дачу 21 со скоростью один оборот за 
цикл обработки одной детали. Причем 
скорость его вращения в два раза 
выше скорости вращения барабана 8, 
за один оборот которого производится 
Ьбработка двух роликов. При вращении^ 
распределительный вал 20 воздействует 
на штоки распределителей 22-24 через 
дисковые кулачки 25-27. Таким образом, 
производится перераспределение потока 
воздуха (масла), поступающего по тру
бопроводам 39-41 в цилиндры 31, 35, 
37. Профиль кулачков 25-27 рассчитан 
так, ЧТО при остановке барабана 
шток распределителя 24 устанавливает
ся таким образом, что воздух поступа
ет в штоковую полость цилиндра 31 и 
заставляет шток-рейку 30 перемещать
ся влево, одновременно поворачивая 
через храповой механизм (на фиг. 2 
не показан) барабан загрузочного 
устройства вместе с деталью из по
зиции I в позицию II (по часовой 
стрелке). При этом схват без детали 
из позиции IV перемещается в пози
цию I (загрузочную) и останавливает
ся напротив оси загрузочного лотка 32. 
В это время шток распределителя 23 
устанавливается таким образом, что 
воздух по трубопроводу 40 подается 
в цилиндр 35, шток которого 34 пере
мещается вправо. При этом ролики из 
загрузочного лотка 32 попадают в 
схват 29, находящийся в позиций I 
(загрузочной). Затем срабатывает рас
пределитель 23, соединяя рабочую по
лость цилиндра 35 с атмосферой. При 
этом шток 34 перемещается влево, а 
отсекатель 33 отсекает ролики и од
новременно заталкивает нижний ролик 
в губки охвата 29 позиции I. В это 
время ролик, находящийся в позиции II 
загрузочного устройства, подается 
в рабочую зону барабана 8.

Одновременно с этим, срабатывает 
распределитель 22, и воздух по тру
бопроводу. 39 поступает к цилиндрам 37, 
которые через рычаги 38 обеспечивают 
закрепление обрабатываемых роликов 
9 в барабане 8, После этого мальтий
ский механизм 6 поворачивает барабан 
8 на соответствующий угол, в пределах 
которого происходит съем припуска.

Затем цикл обработки повторяется.
Предложенный станок для обработки 

роликов ,с криволинейной образующей 
позволяет вести обработку в автомати
ческом цикле, что значительно повыша
ет производительность.

Формула изобретения

Станок для обработки роликов с 
криволинейной образующей по авт, св.
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позициями загрузочного устройства и_» 
механизмом фиксации деталей опорно-при
водного'узла.

» 897476, о т л и ч а ю щ и й с я  
тем, что, с целью повышения произво
дительности за счет автоматизации цик
ла обработки, связь механизма подачи
опорно-приводного узла с загрувоч- Источники информации,
ным устройством выполнена в виде р а с - 5 принятые во внимание піэй экспертизе 
пределительного вала и золотниковых 1. Авторское свидетельство СССР
распределителей, связанных с разными » 897476, кл. В 24 В 5/16, !*980.
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