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Изобретение относится к литейному 
¡производству, а именно к составам 
противопригарных красок для литейных' 
форм и стержней.

Наиболее близкой по технической 
сущности и достигаемому результату 
к предлагаемой является противопри­
гарная краска, содержащая,в е с .%: 

Огнеупорный
наполнитель 42
Графит скрыто­
кристаллический 32
Кристаллический 12
Нитроэмаль 25-41
Органический раст­
воритель (раство­
ритель 646 или
ацетон) 17-33 [1] .
Вследствие того, что в состав 

указанной краски входит нитроэмаль, 
данное покрытие обладает повышенной 
газотворной способностью в процессе 
заливки формы, низкой прочностью кра­
сочного слоя при высоких температу­
рах. Кроме того, известная краска не 
обеспечивает чистую от пригара по­
верхность отливок.

Цель изобретения - повышение проч­
ности покрытия при высоких температу-

15

рах и снижение газотворной способнод- 
ти краски.

Указанная цель достигается тем,
5 что краска, включающая огнеупорный 

наполнитель, нитроэмаль и органичес­
кий растворитель, дополнительно со­
держит сульфитно-дрожжевую бреикку при 
следующем соотношении ингредиентов, 
масс.%:

Огнеупорный на­
полнитель 
Нитроэмаль 
Сульфитно-дрожже- 
вая бражка ■ {  ̂ =
= 1,30 г/см^)
Органический раст­
воритель
В качестве огнеупорного наполни- 

__ теля краска содержит графит аморфный 
или шунгитовый порошок(Ш'Х*к) , а в 
качестве органического растворителя 
содержит растворитель 646 или ацетон.

Предлагаемая противопригарная крас­
ка обладает повышенной прочностью 

25 красочного слоя, улучшает чистоту по­
верхности чугунного литья вследствие 
наличия в составе краски сульфитно­
дрожжевой бракски (СДБ), которая при, 
высоких температурах обеспечивает 

30 образование на поверхности раздела

40-44
15-21

10-20
Остальное
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жидкий металл-форма восстановительной 
атмосферы, что препятствует образова­нию х-имического пригара.

За счет уменьшения количества нит­
роэмали в составе покрытия резко сни­
жаются газовыделения при заливке фор- 5 
мы жидким чугуном.' Причем устойчи­
вость краски не только не ухудшается, 
но и значительно возрастает, что / 
объясняется образованием пространст­
венной структуры лигносульфонового 10 
комплекса, содержащегося в СДБ, в 
нитроэмали.

Составы и свойства известной и 
предлагаемой краски приведены в
таблицах 1 и 2.

Противопригарная краска готовится 
следующим образом.

В начале в краскомешалку залива­
ется нитроэмаль и СДБ и перемешива­

15

20

ют в течение 10-15 мин, затем в рабо­
тающую мешалку добавляют раствори­
тель 646 или ацетон и перемешивают 
в течение 3-5 мин. После этого загру­
жается огнеупорный наполнитель и про­
цесс перемешивания продолжается еще 
в течение 15-20 мин до получения од­
нородной суспензии плотностью 1,17- 
1,20 г/см^.

Испытания показали, что оптималь­
ным количеством СДБ в составе краски 
является 10-20%, а нитроэмали - 
15-21%. При этом свойства предлагае­
мой краски значительно лучше, чем 
у известной.

Предлагаемое изобретение позволит 
повысить физико-технологические свой­
ства краски и улучшить качество по­
верхности чугунных отливок и ликви­
дировать пригар. '

Т а б л и ц а !

Состав краски, в в е с . % Иэвест-
Ингредиенты

_ _ _ _ _
3 4  ̂ ]  ̂ 1  ̂ 18 ный {17

Огнеупорный напол­
нитель 42 44 42  ̂ 40 42 42 44 ' 40 42

Нитроэмаль 10 15 18 21 25 18 18 18 30

СДБ ( у = 1,3 г/см^) 15 15 15 15 15 5 10 20 -

Растворитель б46 
или ацетон,- 33 26 25 24 18 35 28 22 28

Т а б л и ц а  2

Показатели свойств для составов табл. 1 Извест-
Свойства

2  ̂ 1  ̂ [ 8 ный {1]

Прочность покры­
тия после про­
калки в течение 
10 мин при 
1300°С,кг/мм

2,4- 
2,9 .

2,7-
3,3

3,4-
4,3

3,2-
4,0

3,0-
4,9

2,8-
3,2

3,0-
3,6

3,1-
3,6

2,5

Прочность 
сцепления крас­
ки с формой^ 
кг/см^

0,5-
1,1

0,7-
1,2

0,9-
1,4

0,9-
1,4

0,9-
1,4

0,6-
0,8

0,8-
1,1

0,8-
1,2

0,6-
0,7

Глубина про­
никновения , 
краски в фор­
му, ' мм

0,4-
0,15

0,13-
0,16

0,17-
0,22

0,17-
0,22

0,17-
0,22

0,12-
0,18

0,15-
0,20

0,17
0>22

- 0,12-
0,15

Седиментацион- 
ная устойчи­
вость, % 94-96 96-97 97-98 97-98 97-98 96-97 97-98 98-99 96-97

Газотворная 
способность 
краски,см^/г 10-13 12-14 14-16 16-18 20-25 12-14 12-16 15-17 20-24

Кроющая спо­
собность Хорошая, слой покрытия ровный
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Формула изобретения 
Противопригарная краска для литей­

ных форм и стержней, преимущественно 
жидкос'текольных, включающая огнеупор­
ный наполнитель, нитроэмаль и орга­
нический растворитель, о т л и ч а ю ­
щ а я с я  тем, что, с целью повыше­
ния прочности покрытия при высоких 
температурах и снижения 'газотворной 
способности краски, она дополнитель­
но содержит сульфитно-дрожжевую 
бражку при следующем соотношении ин­
гредиентов, масс.%:

Огнеупорный на­
полнитель 40-44

10

Нитроэмаль 
Сульфитно-дрож­
жевая бражка 
Органический 
растворитель

15-21

10-20

Остальное
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