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1
изооретение относится к химико­

термической обработке металлов и 
сплавов из порошковых насьоцакхдих 
смесей и может быть использовано в 
машиностроительной, приборостроитель­
ной, металлургической и других от­
раслях промышленности для повышения 
эксплуатационной стойкости инструмен­
та, деталей машин и технологической 
оснастки.

Известен процесс борирования из 
порошковых насыщающих смесей, содер­
жащих карбид бора и интенсифицирующие 
добавки (например буру) ГП.

Недостатками таких составов явля­
ются сравнительно низкая насыщающая 
способность и обеспечение формирова­
ния двухфазных боридных слоев, обла­
дающих высокой хрупкостью и скло н - . 
ностью к дефектообразованию - сколг^л 
и трещинам.

Наиболее близким к предлагаемому 
является состав для борирования, со­
держащий, мас.%: карбид бора 98,4; 
фтористый алюминий 1^6. Обработка 
стали У8 при 900*^0 в течение 4 ч 
обеспечивает формирование двухфазно­
го (FeB + Fe^B) боридного слоя тотаци- 
ной 80 мкм р ].
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Недостатками известного состава 
являются нйэксія скорость формирования 
боридных слоев, обеспечение формиро­
вания двухфазных боридных слоев 
(FeB + Fe^;B), обладающих высокой 
хрупкостью и склонностью к образова­
нию сколов и трещин.

Цель изобретения - увеличение 
скорости насалщения и снижение хруп­
кости получаемых покрытий.

Поставленная цель достигается 
тем, что состав, включающий борсоДер- 
жедий компонент и активатор, допол­
нительно содержит окись кальция и 
серу, а в качестве борсодержащего 
компонента - борид кальция и борфто- 
ристый калий, в качестве активато- • 
ра - фтористый натрий, при следующем 
соотношении компонентов, мас.%:

Борид кальция 45-50
Окись кальция 40-50
Фтористый натрий 3-7
Борфтористый ка­
лий 1-2
Сера о, 5-1,о

Процесс однофазного борирования 
проводят в интервале 750-1000 С в 
течение 2-6 ч в контейнерах, которые 
герметизируют плавким затвором.
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Получаемые однофазные боридные 
слои отличаются хорошей связью  с 
подлож кой.

Осуществляют борирование Дри
900 С в течение 
стали У 8 .

4 ч на деталях из

Сравнительные данные по скорости 
формирования боридных слоев и их Фа­
зового состава представлены в таблице. 

Таким образом, обработка в предла­
гаемом составе позволяет ускорить 
процесс насыщения и снизить хруп­
кость диффузионного слоя в два раза.

Состав,» Компоненты, мас.% Толщина с л о я , Суммарный
мкм балл хруп-

кости

4 (изве­
стный)

Борид кальция (CaBg ) 

Окись кальция 

Фтористый натрий 

Борфтористый калий 

Сера

Борид кальция (СаВ^) 

Окись кальция 

Фтористый натрий 

Борфтористый калий 
Сера

Борид кальция (СаВ^) 
Окись кальция 
Фтористый натрий 

Борфтористый калий 

Сера

Карбид бора 

Фтористый алюминий

45

50

3

1,5
0,5

47

46,25

5

1
0,75

50

40

7

2

98,4

1,6

155 2,8

160 2,7

160 2,9

80 4,8

П р и м е ч а н и е .  В качестве плавкого затвора используют борный
ангидрид с температурой размягчения 450°С.

Формула изобретения

Состав для борирования стальных 
изделий, включающий борсодержащий 
компонент и активатор, о т л и ч а ю- 
щ и й с я тем, что, Ь целью увеличе­
ния скорости насыщения и снижения 
хрупкости получаемых покрытий, он 
дополнительно содержит оки^ь кальция 
и серу, в качестве борсодержащего 
компонента - борид кальция и борфто­
ристый калий, а в качестве активато­
ра - фтористый натрий, при следующем 
соотношении компонентов, мас.%:

Р едактор  С.Тимохина

Борид кальция 45-50
4 5  Окись кальция 40-50

Фтористый натрий 3-7
Борфтористый ка­
лий 1-2
Сера о,5-1,о
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