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1
Изобретение относится к произ

водству пьезокерамических элемен- 
(тов и может быть использовано в 
приборостроительной, радиотехничес
кой и электронной промьюшенности.

Известен состав для металлизации 
сегнетокерамики ], содержащий сле
дующие компоненты, в.ч.;

Серебро или оксид 
серебра 100
Борнокислый свинец 1,5
Окись висмута 1,5

.1 Канифольная связка 2,2
Известный состав наносится на по

верхность сегнетокерамики в виде 
слоя пасты толщиной 7 мкм и опе
рацию металлизации осуществляют при 
840-850®С. Длительность 1 цикла ме
таллизации 7 ч. Для получения прочна 
го металлизационноро слоя толщиной 
7,57і0 мкм необходимо двух-, трех
кратное довторение процесса метал
лизации [ŻJ. _

Недостатками известного состава 
являются: длительность (45-50 ч) про
цесса приготовления паст^ высокая 
стоимость паст, содержащих в каче- 
jcTBe основного компонента дорогие и 
‘остродефицитные соединения серебра, 
трудность нанесения равномерного
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слоя пасты на поверхности сложной 
формы; -невозможность' автоматизации  ̂
наличие ручных операций; необходи
мость для получения прочных покры
тий последовательного двух-, трех
кратного повторения процесса нанесе
ния пасты и металлизации; возмож
ность появления на поверхности ме- 
таллизованного серебрянногр слоя 
пузырей, трещин вследствие бурного 
Кішеленйя газов при выгорании орга
нического связующего при,200-370®G; 
высокая температура металлизации 
840-850®С; невозможность- получения 

15 беспористого металлизационного слоя.
Наиболее близким к изобретению 

по техническому решению является 
состав для металлизации сегнетоке
рамики, осуществляемой нась&цением. 
Состав содержит смесь легкоплавких 
металлов (70-9G мае^%)J оксида алю
миния 8-28 мас.% и хлорида аммония 
2 мас.%, причем в качестве легко
плавких металлов состав может содер- 
жеіть следук^е пары: At-Sb, Sn-Sb,
Sn-Zn, At-Zn.
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Недостатком металлизацйонных 
покрытий, полученных из этих соста
вов, являются относительно высокие
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величины удельного электросопротив
ления . •

Цель изобретения - снижение удель
ного электросопротивления покрытия 
и температуры насыщения.

Поставленная цель достигается тем, 
что состав для металлизации керамики 
методом насыщенйя, содержащий смесь 
легкоплавких металлов, оксид алюми
ния и хлорид аммония, в качестве лег
коплавких металлов содержит олово и 
алюминий при следующем соотношении 
компонентов, мас.%:

Олово 25-35
Алюминий 40-50
Оксид алюминия 13-33
Хлорид аммония 1-3
Все материалы используют в порош

кообразном состоянии с предваритель
ным перемешиванием компонентов сме
си в специгшьном смесителе в течение 
15-20 мин. Для металлизации обрабаты
ваемые изделия помещают в металличес
кий контейнер с зазором между изде
лиями в 5-7 мм и засыпают металлй-г ■ 
зационной смесью. Операцию нанесения
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метсшлизационного слоя осуществляют 
при бОО-ТОО^С на любом печном обору
довании, обеспечивающем получение эі, 
данной температуры.

П р и м е р .  Проводят металлиза- • 
цию керамики системы ЦТС.Перед нане
сением металлизационного слоя ке
рамику подвергают обезжириванию в 
ацетоне.

В таблице приведены составы, ре
жимы меташлизации, удельное поверх
ностное сопротивление, толщина метал
лизационного слоя и переходной зоны 
и пористость слоев. Удельное поверх
ностное сопротивление определяют На 
приборе ИУС-2, а толщина металлиза
ционного слоя, переходной зоны и по
ристость определяют методами металло
графического анализа.

Таким образом, как видно из табли
цы, использование предлагаемого сос
тава позволяет получать беспористые 
мёталлизационные слои толщиной 8- 
10 мкм с достаточно низким удельным 
поверхностным сопротивлением при
боо«с.

Состав насыцаяцей среды. Режим иасышения Удельное поверх- Толщина слоя, мкм Поряс- ■мас.%
Т,*С Jtr, ч ностиое сопротив

ление, , Ом/о Неталлиза-
ционный

Переход
ной зо
ны

ГОСТЬ,%

Предлагаемый состав 
Олово 25
Алпминий 4Ó
Хлористый анФюинй 2
Окись алюминия 33

Олово 30
Алюминий 4&
Хлористый аммоний 2
Окись алюминия 23

600

600

(3,0-4,0) • ip" 25-30 200-210 Отсутст' вует

4 (3,0-4,0). 10'* 25-30 200-210 То ве

Олово 35 
АЛЮМИНИЙ 50 
Хлористый аммоний 2 
Окись алюминия 13

.600 (3,0-4,О). 10"^ 25-30 200-210

Известный состав 600-700 3-J от (1-2)-10
до (8-9).1СГ^

8-30

Формула изобретения 
Состав для метадлизации сегнето- 

керамики методом насыщения, содер
жащий смесь легкоплавких металлов, 55 
оксид алюминия и хлорид аммония, 
о т л и ч а ю щ и й с я  тем, что, 
с целью снижения удельного электро
сопротивления покрытий и температуры 
насыщения, в.качестве легкоплавких ^  
металлов он содержит олово? и алюми
ний при следующем соотношении ком
понентов , мае.%:

ВНИИПИ 'Заказ 1784/28

Олово 25-35
Алюминий 40-50
Оксид алюминия 13-33
Хлорид аммония 1-3
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