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(5 4 )  СПОСОБ ОПРЕДЕЛЕНИЯ КОЛЕБАНИЙ  
РЕЖУЩИХ ЛЕЗВИЙ СВ ЕРЛ А

1 ■ ^

Изобретение относится к металлообработ
ке, а именно к определению закономерностей 
процессов резания осевым *.шструментом.

Известен способ определения колебаний 
■реясуших лезвий cBepjia, заключающийся в 
фотографировании, ̂ .следов, оставленных ре
жущими лезвиями на донышке отверстия с 
последующим измерением величин крутиль
ных колебаний по фотографиям [1 ] ,

Недостатком этого способа является 
низкая точность измерения величин крутиль- 

. ных колебаний и невозмодаость измерения 
осевых колебаний режущих лезвий сверла.

Цель изобретения -  одновременное опре
деление исевых и крутшіьных колебаний и 
повышение точігостй измерения.

Для этого согласно предзіаі’аемому способу, 
из образца^подвергнутого сверлению.иэвлекают 
тонкое кольцо металла со следами колеба
ний реж}дцих лезвий сверла, разворачивают 
его и по торцовой поверхности разверстки 
определяют необходимые параметры.

Например, определяют величины кру
тильных и осевых колебаний при сверлении 
сталей й алюмивиевых сплавов. Для этого
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на зацентрованный стержень диаметром 
7 мм плотно насаживают кольцо из фольги . 
толщиной 0 ,0 5  мм. Стержень с кольцом 
фиксируют ІВ образце из того же материала, 
что, и стержень, е помощью штифта. После 
сверления на глубину от 3 до 10 диаметирь 
сверлом диаметром 10 мм кольцо извле
кают разворачивают и по гребешкам на его 
развертке измеряют величину крутильных 
Я Осевых колебаний на микроскопе с точ
ностью 0 ,0 1 / мм.

Предлагаемый способ позволяет однов
ременно определить осевые н крутильные 
колебания режущих лезвий сверла., возникаю
щие Б процессе резания, и с вьісокой точ
ностью их измерить, например, на микрос— 
копе, что дает возможность оптимизировать 
геометрические параметры сверла и режимы, 
резания.

Ф о р м у  л а и з о б р е т е н и я

Способ определения колебаний режущих 
лезвий сверла, возннкаюших в пропессе реза-;
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’ яия, шключазощийся в их измерении по сле
дам, оставяяемьім режущими лезвиями свер
ла на донышке отверстия, о т л и ч а ю 
щ и й с я  тем, ЧТО, с целью одновременного 
определения осевых: и крутильных колебаний 
и повышения ТОЧІЮСТЙ измерения, из образ- , 
на, подвергнутого сверлению, извлекают 
тонкое кольцо металла со следами колеба
ний режущих лезвий сверла, разворачивают

•его и 'по торцовой поверхности |)а.'ЧБерткн ■ 
определяют необходимые параметры,

Источники ішформапйй, прішятые по віій-  
мание при экспертизе; ■ ■

1. . Дечко Э , М . Закономерности про
цесса резания при глубоком сверіенйн ста
лей,. Автореф., аис. насоиск. учен.,степени док 
тора технических, наук, Минск, 19 75 , 
с. 29 ,

Редактор В. Яибобес
Составитель Г. Герасимова 
Техред Н. Бабурка Корректор А* Лакида

Заказ 6 8 4 / 1 2  Тираж , 1 2 6 3  Подписное
ЦНЙЙГІЙ Государственного комитета Совета Министров СС СР  

по делам изобретений и открытий 
1 1 3 0 3 5 , Москва, Ж -35 , Раушская наб.,/д. 4/S

Филиал ППП "Па'1'еят', г . Ужгород, ул. Проектная, 4


