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I
Изобретение относится к области 

химико-термической обработки титана 
и его сплавов. Состав для бс^ирования 
титана и его сплавов может быть исполь­
зован в машиностроительной, приборо- 5 
строительной, металлургической и дау- 
гих отраслях промышленности для повы­
шения износостойкости изделий.

Известно борирование титаЕ^а и его 
сплавов в порошке аморфного бора t 4 • >0
Проведение процесса борирования тита­
на и его  сплавов в известном составе 
трее^ует гшименения нагрева в вакууме 
!(10’ ® -10'^мм р т .с т . ) .  При температу­
ре насыщения 1000°С в течение б ч |5
формируются боридные слои глубиной 
10-18 мкм.

Недостатками известного способа, 
являются низкая насыщающая способності^ 
необходимость применения вакуумного 20 
оборудования и высокая стоимость насы­
щающей смеси.

Наиболее близким к предлагаемому 
является состав для диффузионного на­
сыщения стгільных изделий, а именно 25 
для их титанирования, содержащий 
(вес.% ); порошок титана 12-35, бор 

или карбид бора 0 ,5-4 , активатор 0 ,1 - 
6, окись алюминия остальное • Из­
вестный состав не предназначен для 30

борирования изделий из титана, одна­
ко установлено, что при химико-терми­
ческой обработке в указанном составе 
происходит процесс борирования титана 
и его сплавов. Так, например, на спла­
ве ВТ1 при температуре 900*^0 в тече­
ние 4 .4 образуется боридный слой тол­
щиной до 40 мкм.

Цель изобретения — повышение насы­
щающей способности и снижение стоимос­
ти.

Это достигается путем применения 
лорошка .титана, фторида натрия (акти­
ватор) , окиси бора (борсодержащее ве­
щество) и~окиси алюминия, взятых в 
следующих соотношениях, вес.%:

Порошок титана 
Фторид натрия 
Окись бора 
Окись алюминия

30-40
2-3

30-40
Остальное

Процесс насыщения титана и его 
сплавов проводят при 750-1000*^0 и про­
должительности 2-6 ч. Получаемле бо­
ридные слои отличаются хорошей связью 
с матрицей и состоят из боридов тита- 

. Микротвердость бори- 
рованной поверхности составляет 2500- 
,2800 кг/мм^.
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В таблице приведены предлагаемый 
.(,1-3) и известный (4>5) составы.

Ниже приведены данные по насыщаю­
щей способности предлагаемого и изве­
стного составов.

4
5

35-40
25-30

Состав Толщина боридного 
слоя, мкм

1 50-55
2 50-55
3 55-60

Таким образом, І. данный состав поз- 
5 воляет увеличить насыщающую способ­

ность 1 ,5 -2 ,0  раза по сравнению с из­
вестным.

Стоимость состава по сравнению с 
известными, « одержащимн■в качестве 

10 борсодержаще! э вещества бор и карбид 
бора, соответ ственно ą 2 и 4 раза ни­
же.

Ингредиент

*-----------------<----------- -̂----1------------- .4----------------̂------------
Содержание, вес.%

1 2 3 4 5

30 35 40 35 35

NaP 2 2,5 3 - -

30 35 40 - -

A H j O * 38 27,5 17 58 58

в - - 4 -

łiH^ce - - - 3 3

в^с - - - - 4

Формула изобретения

Состав для химико-термической об­
работки, преимущественно титана и ei^o 
сплавов, включающий порошок титана, 
борсодерж^ащее ‘ вещество, окись алюми­
ния и активатор, о т л  и ч а Ю щ и й- 
с я тем, что, с целью повышения насы­
щающей способности и снижения стоимос­
ти состава, он содержит в качестве 
борсодержащего вещества окись бора, 
а в качестве активатора —.фторид нат­
рия, при следующем соотнсииении компо- 
нентов, вес.%:

40

.45

Порошок титана 
Окись бора 
Фторид натрия 
Окись алюминия

30-40
30-40
2-3

Остальное
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