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1
Известна приводная оправка к устройству 

для ротационного выдавливания тонкостенных 
осесимметричных изделий, соединенная с при
водом ее вращения и имеющая рабочую часть 
для закрепления заготовки.

Предлагаемое устройство с целью облегче
ния съема готового изделия с оправки и ин
тенсификации процесса ротационного выдав
ливания снабжено ультразвуковой колебатель
ной системой, жестко связанной с оправкой и 
выполненной в виде соединенных между собой 
магнитострикционного преобразователя, транс
форматора продольных ультразвуковых коле
баний и волновода-концентратора. Волновод- 
концентратор является рабочей частью оправ
ки и выполнен в виде стержня резонансной 
длины.

На чертеже показана предлагаемая оправ
ка.

Оправка состоит из корпуса 1, связанного 
со шпинделем 2 станка, трансформатора 3 
продольных ультразвуковых колебаний, сое
диненного с корпусом, магнитострикционного 
преобразователя 4, концы обмотки которого 
через уплотнительные устройства 5 выведены к 
токосъемным кольцам 6, закрепленным на изо
ляционной втулке 7. В обойме 8 крепятся щет
кодержатели 9 со щетками 10. К трансформа
тору присоединен волновод-концентратор 11, 
являющийся рабочей частью оправки. Патруб

ки 12 и 13 служат для ввода и вывода охлаж
дающей жидкости.

При включении устройства, на котором осу
ществляется ротационное выдавливание, вра- 

5 щательное движение от шпинделя станка пере
дается корпусу. Питание от ультразвукового 
генератора подводится к обмотке вращающе
гося магнитострикционного преобразователя 4 
через щетки 10 и токосъемные кольца 6. Уль- 

10 тразвуковые колебания, создаваемые магнито- 
стрикционным преобразователем, усиливаются 
трансформатором 3 продольных колебаний и 
передаются волноводу-концентратору 11.

Возбуждение в оправке упругих механичес- 
15 ких колебаний ультразвуковой частоты умень

шает силу трения мелсду поверхностью рабо
чей части оправки и обрабатываемой деталью, 
облегчая съем готовой детали с оправки. В 
процессе ротационного выдавливания воздей- 

20 ствие на заготовку колебаний оправки снил^а- 
ет сопротивление деформированию металла за
готовки и повышает эффективность процесса.

2 5  Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

1. Приводная оправка к устройству для ро
тационного выдавливания тонкостенных осе
симметричных изделий, о т л и ч а ю щ а я с я  

30 тем, что, с целью йнтеЕісйфйкацші процесса
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ротационного выдавливания и облегчения съе
ма готового изделия с оправки, она снабжена 
ультразвуковой колебательной системой, жест
ко связанной с оправкой и выполненной в ви
де соединенных между собой магнитострикци- 
онного преобразователя, трансформатора про-
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колебаний и волнодольных ультразвуковых 
вода-концентратора.

2. Оправка поп. 1, о т л и ч а ю  n t a n c a  тем, 
что волновод-концентратор выполнен в виде 
стержня резонансной длины и служит рабочей 
частью оправки.
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