
  



РЕФЕРАТ 
Пояснительная записка: _66_ с., _____ рис., _____ табл., _____ источников,   

_____ приложений. 
Ключевые слова:   МИУ, технологический процесс, магнитно-импульсное 

деформирование металлов, установка МИУ, специфика работы установки. 
Объектом  разработки является лабораторная установка для  магнитно-

импульсного деформирования металлов. 
Цель проекта – проектирование лабораторной установки для магнитно-

импульсного деформирования и написание рекомендаций для выполнения 
лабораторных работ по магнитно-импульсной деформации. 

В процессе проектирования был произведен расчет размеров исходной 
заготовки, спроектирована технологическая оснастка для магнитно-
импульсной деформации детали представитель «пластина». В конструкторской 
части дипломного проектирования было разработано техническое задание, 
описана характеристика МИУ, устройства и работы узлов и механизмов, а 
также были произведены технические расчеты проектируемой установки. В 
экономической части проекта был произведен расчет отображающий 
целесообразность проекта и рассмотрены вопросы, связанные с требованиями 
охраны труда к конструкции МИУ. Даны рекомендации по выполнению 
лабораторных работ. 

Разработанная установка может быть использована в любых 
машиностроительных предприятий и цехах для пластической деформации 
деталей, а так же может использоваться в качестве лабораторной установки. 

В дипломном проекте расчетно-аналитический материал полностью 
отражает состояние разрабатываемого объекта, все заимствованные из 
литературных источников теоретические и методические положения и 
концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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