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УСТРОЙСТВО д л я  ВОЛОЧЕНИЯ МЕТАЛЛА С КОЛЕБАНИЯМИ
ИНСТРУМЕНТА

1
Известно устройство для волочения метал

ла с колебаниями, направленными вдоль оси 
волочения, содержащее вибратор, стержень- 
волновод с запрессованной в его торце рабо
чей волокой и дополнительную волоку, рас- 5 
положенную от волновода на расстоянии, рав
ном или близком половине или четверти дли
ны волны, предназначенную для гашения ко
лебаний.

При малых скоростях волочения и останов- 10 
ки процесса в узлах колебаний протягивае
мого металла, т. е. вблизи волок, под дейст
вием высокочастотных напряжений происхо
дит разогрев металла и его усталостное раз
рушение. С увеличением амплитуды колеба- 15 
ний при использовании известного устройства 
процесс интенсифицируется.

Предложенное устройство предназначено 
для снижения обрывности металла при малых 
скоростях волочения и остановках процесса. 20

Это достигается тем, что дополнительная 
волока предлагае.мого устройства свободно 
установлена в полости волновода непосредст
венно перед рабочей волокой.

На чертеже изображена схема предложен- 25 
ного устройства.

Продольные ультразвуковые колебания от 
магнитострикционного преобразователя - виб
ратора 1 передаются резонансному стержню- 
волноводу 2, который фланцем, расположен- ЗО

ным в узле колебаний, соединен со станиной 
волочильного стана. На конце стержня волно
вода в пучности колебаний запрессована ра
бочая волока 3. Дополнительная волока 4 ус
тановлена свободно перед запрессованной во
локой и прижимается к ней некоторым уси
лием при волочении через нее металла 5. При 
включении ультразвуковых колебаний запрес
сованная волока 3 совершает периодические 
удары с ультразвуковой частотой по неза
крепленной волоке 4 и отклоняет ее периоди
чески в направлении, противоположном -на
правлению движения металла. В результате 
этого на участке протягивае.мого металла, на
ходящемся между двумя волоками, создаются 
периодические деформации растяжения—сжа
тия. Ультразвуковые колебания замыкаются 
внутри этой системы и не распространяются 
вдоль протягиваемого металла перед входом 
и выходом и после выхода его из волок. Бла
годаря этому достигается значительное сни
жение усилия волочения и степень снижения 
не зависит от длины вытягиваемого металла.

Степень деформации дополнительной воло
ки 4 составляет примерно 0,2—0,5 от общей 
деформации за проход.
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оси волочения, содержащее вибратор, резо
нансный стержень-волновод с запрессован
ной в его торце рабочей волокой и дополни
тельную волоку для гашения колебаний, от
личающееся техм, что, с целью упрощения кон

струкции и снижения обрывности металла при 
малых скоростях волочения и остановках про
цесса, дополнительная волока свободно уста
новлена в полости стержня-волновода непо
средственно перед рабочей волокой.
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