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РЕФЕРАТ

Дипломный проекг: 126 с, 37 рис, 20 табл, 15 источник, 1 прилож_

Участок механического цеха по обработке деталей гидроманипулятора

ГМ-42 с разработкой технологического процесса на вал ГМ-42,07 „02„002-02,

Объем выпуска 500 штук в год

Объектами разработки является техпроцесс изготовленн_я детали «Вал»

в условиях единичного производства.

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы полученн_я

заготовок и механической обработки детали с технико-экономическим

обоснованием принятых решеютй.

В данном дипломном rwoekTe был разработан технологический процесс

механической обработки детали. который обеспечил сннженне

себестоимости. энергопотребления н трудоемкостн в сравнении с базовым

вариантом. Были выявлены операцнн, себестоимость. энергопотребление н

трудоемкость которых превышалн З'Д'нный уровень значнмостн. Прн

разработке проектного варианта техпроцесса основное вннманне

акцентировалось на этнх операциях. Себестоимость операций н являлась

основным выбора измененнй в технологическом процессе.

В качестве рацноналнзацнн предложено:

- заменить данный в технологическом процессе токарные инструменты

на высокопроизводительные инструменты фирмы для

существенного соЧ)ащення основного времени.

- объеднннть черновую токарную обработку заготовки на операцн_ях 010

н 015 в одну н производить ее с переустановкой на токарном станке с ЧПУ

модели RAIS Т500;

объединить чистовую токарную обработку на операциях 050 н 055 н

производить ее с переустановкой на токарном станке с ЧГIУ моделн Т500
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