
 
 

 
 

  



 
 

 
 

ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОТЫ 

Цель и задачи исследования 

Цельюмагистерской диссертации является снижение материалоемкости 

несущих деталей и повышение эффективности их проектирования и 

изготовления. 

Для достижения поставленной цели необходимо решить следующие 

задачи: 

– Разработать методику построения геометрических моделей с 

сеточной и ячеистой внутреннеми структурами; 

– Разработать методику оптимизации сетчатой структуры; 

– Выполнить вычислительные эксперименты; 

Научная и практическая значимость результатов 

В ходе диссертационной работы был разработан подход к построению 

геометрических моделей с сеточной и ячеистой внутренними структурами 

снижающий материалоемкость деталей и повышающий эффективность их 

проектирования и изготовления.Практическая ценность работы заключается в 

том, что разработанный комплекс в дальнейшем может использоваться 

потребителями для минимизации использования материала. 

Апробация результатов диссертации 

Публикация на XX Республиканской научной конференции студентов и 

аспирантов «Новые математические методы и компьютерные технологии в 

проектировании, производстве и научных исследованиях» 

Структура и объем магистерской диссертации 

Магистерская диссертация состоит из введения, общей характеристики 

работы, четырех глав, заключения и списка использованной литературы. 

Общий объем работы составляет 65 страниц. Диссертация содержит 55 

рисунков. Список использованной литературы состоит из 7 наименований. 
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