


РЕФЕРАТ

Планировка, отливка, технологический процесс, литьё в песчано­
глинистые формы, автоматическая линия.

Цель проекта -  провести выбор оборудования, разработать технологию 
изготовления стальных отливок по номенклатуре УПП «Универсал -  Лит » (г. 
Солигорск)

В процессе проектирования решены следующие вопросы:
-  обоснована и рассчитана производственная программа, оборудование и 

отделения проектируемого участка цеха;
-  разработан технологический процесс изготовления отливки из стали 40Л;
-  разработаны вопросы организации производства и рассчитаны основные 

технико-экономических показатели производства и себестоимости отливки;
-  отражены вопросы охраны труда в литейном цехе и экологической 

безопасности.
Основные результаты дипломного проекта:
-  подобрана автоматическая формовочная линия фирмы HeinrichWagnerSinto 

(HWS) марки DAPM-S;
-  разработан технологический процесс изготовления отливки «Кранштейн» и 

произведено моделирование вероятности образования пористости и усадочных 
дефектов в теле отливки;

-  рассчитаны основные технико-экономические показатели эффективности 
реконструкции участка литья под давлением и его работы.
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