


РЕФЕРАТ

Высокопрочный чугун, планировка, основание, форма, стержневой ящик 
литье, моделирование процесса литья, производственная программа.

Цель проекта: разработать планировочные и технологические решения для 
модернизации плавильного отделения цеха ковкого чугуна ОАО «МАЗ».

Разработана технологическая планировка реконструкции плавильного участ
ка цеха ковкого чугуна мощностью 90000 т жидкого металла в год. Произведено 
обоснование и расчет производственной программы, оборудования и отделений. 
Выполнен маркетинговый поиск печного оборудования для реконструкции, по ре
зультатам которого выбрана среднечастотная индукционная тигельная плавиль
ная печь фирмы Otto Junker MFTGe 8000.

Выбран технологический процесс изготовления отливки -  «Основание», 
который обеспечивает качественное получение отливок из ВЧ50 , а также 
высокие технико-экономические показатели производства. Выполнено моделиро
вание технологического процесса литья отливки в пакете ESI ProCast и доказано 
правильность выбранной технологии.

Рассчитан экономический эффект, получаемый от внедрения нового техноло
гического оборудования. Срок окупаемости инвестиций на приобретения нового 
оборудования составляет 3,21 года.

Разработаны мероприятия по охране труда. Выполнен расчет экрана индук
ционной печи и определение эффективности экранирования.
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