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Внесение в конце 2016 года изменений и до-
полнений в законодательство Республики Бела-
русь о техническом нормировании и стандартиза-
ции, а также принятие новой редакции Закона 
Республики «Об оценке соответствия техниче-
ским требованиям и аккредитации органов 
по оценке соответствия» позволяет в настоящее 
время производителям строительных металлокон-
струкций применять соответствующие документы 
в области технического нормирования и стандар-
тизации, в частности международные и регио-
нальные стандарты, для разработки и производ-
ства собственной продукции с целью расширения 
рынков сбыта строительной продукции и ее экс-
порта в страны ЕС. При этом отечественные про-
изводители стальных и алюминиевых конструк-
ций сталкиваются с проблемой осуществления 
процедуры оценки соответствия данного типа 
продукции и нанесения на нее маркировки знаком 
СЕ из-за неполного понимания требований техни-
ческого законодательства ЕС, а также отсутствия 
в Республике Беларусь аккредитованных органов 
по сертификации, осуществляющих маркировку 
знаком СЕ строительных металлоконструкций. 
Дополнительным сдерживающим фактором 
для белорусских производителей является также 
неизбежно возникающие при этом финансовые и 
материальные затраты. 

В связи с этим ранее нами совместно с ООО 
«Норм Тест», являющегося официальным пред-
ставителем немецкого Органа по сертификации 
систем менеджмента и персонала TÜV 
Thüringene.V. в Республике Беларусь, были про-
ведены исследования и сформулированы пред-
ложения, позволяющие методически осуще-
ствить подготовку производства строительных 
металлоконструкций к процедуре оценки соот-
ветствия требованиям стандартов серии EN 1090, 
ISO серии 3834 с учетом требований ISO 9001. 

Анализ совокупности элементов, составляю-
щих процедуру оценки соответствия стальных 
и алюминиевых конструкций, а также техниче-
ских требований, предъявляемых к собственно 
металлоконструкциям, сварке и проведению сва-
рочных работ, персоналу, выполняющему сва-
рочные работы, позволил разработать програм-
му, включающую перечень основных мероприя-
тий, позволяющих обеспечить организации 
нанесение на производимую продукцию марки-
ровки знаком СЕ.  

В соответствии с разработанной программой 
работ была установлена последовательность вы-
полнения определенных этапов, необходимых 

производителю для успешной подготовки произ-
водства стальных и алюминиевых металлокон-
струкций к процедуре оценки соответствия, 
включая определение технических характери-
стик продукции, подлежащих декларированию 
со стороны изготовителя, описание процедуры 
проведения первоначальных типовых испыта-
ний; организацию проведения заводского кон-
троля над производством, сварочного процесса 
и других технологических операций, определе-
ние требований к материалам и комплектующим 
металлоконструкций; разработку документов, 
регламентирующих и подтверждающих калиб-
ровку (поверку) и техническое обслуживание 
контрольно-измерительных приборов, а также 
определение других требований и процедур 
в соответствии с ISO 9001. Необходимо отме-
тить, что наличие у отечественного предприятия-
изготовителя строительных металлоконструкций 
системы менеджмента качества в соответствии 
с СТБ ISO 9001 версии 2015 года значительно 
упрощает решение проблемы, связанной с про-
цедурой оценкой соответствия, хотя и не являет-
ся обязательным условием в соответствии с тре-
бованиями стандарта СТБ EN 1090-1. 

На основании предложенных рекомендаций 
в рамках деятельности конкретной организации, 
изготавливающей стальные конструкции и осу-
ществляющей их монтаж, нами был разработан 
стандарт организации при реализации перехода 
от действующей системы менеджмента качества 
на новую версию государственного стандарта 
СТБ ISO 9001-2015.  

В основу разработки стандарта организации 
СТП ХХХХХ.ХХ.ХХ – 2018 «Менеджмент си-
стем. Управление производством изготовления и 
монтажа стальных конструкций» было положено 
руководство по заводскому контролю над произ-
водством данного предприятия.  

Основные требования разработанного стандар-
та организации направлены на установление ответ-
ственности лиц, выполняющих различные работы 
в процессе управления производством изготовле-
ния и монтажа стальных конструкций. В частности, 
были определены и приведены обязанности и пол-
номочия следующих ответственных лиц: 

– руководителя производства ремонтных и 
строительно-монтажных работ; 

– директора базового филиала; 
– начальника отдела технического контроля; 
– начальника отдела главного сварщика; 
– директора филиала организации;  
– начальника отдела управления качеством. 



Секция 2. Методы исследований и метрологическое обеспечение измерений 

131 

В ключевом разделе стандарта организации 
были установлены требования к процессу 
«Управление производством изготовления и 
монтажа стальных конструкций», включающие 
последовательное выполнение следующих ос-
новных этапов: 

а) закупка материалов (элементов стальных 
конструкций, включая стали, сварочные матери-
алы и крепежные детали), соответствующих тре-
бованиям EN 1090-2; 

б) подготовка, изготовление и сборка сталь-
ных деталей элементов конструкций: 

1) перемещение и хранение составляющих 
частей; 

2) описание процесса механической резки, 
направленного на соблюдение требований к гео-
метрическим допускам, твердости поверхностей 
и шероховатости поверхности кромок; 

3) описание процесса образования отверстий 
в элементах стальных конструкций;  

4) организация, обеспечение и производство 
сварочных работ при изготовлении стальных 
конструкций, включая требования к персоналу 
(сварщикам и специалистам) в соответствии 
с требованиями ISO 9606-1 и ISO 14731; 

5) описание процесса монтажа элементов 
стальных конструкций; 

6) описание процесса обработки поверхно-
стей с целью защиты от коррозии; 

в) осуществление процедуры оценки соответ-
ствия и проведение первоначальных типовых 
испытаний элемента конструкции или комплекта 
элементов стальной конструкции требованиям 
стандарта EN 1090-1 и установленным характе-
ристикам. Проведение первоначальных типовых 
испытаний предусмотрено как на начальном  
этапе изготовления нового элемента конструк-
ции или при применении новых составляющих 
частей, так и на начальном этапе внедрения но-
вых или видоизмененных методов производства, 
если они могут повлиять на характеристики, 
подлежащие оценке, а также при изменении  
технологии производства с целью повышения 
класса производства конструкции. Информация, 
полученная при проведении первоначального 
типового испытания, заносится в бланк, установ-
ленной формы; 

г) описание контроля качества готовой про-
дукции; 

д) оформление декларации соответствия 
по установленной форме. Информация в деклара-
ции должна соответствовать требованиям стан-

дарта EN 1090-1. В частности, к обязательным 
элементам заполнения декларации относятся: 
наименование и адрес производителя; описание 
элементов конструкций и копия сведений; со-
провождающих СЕ-маркировку; требования, 
которым соответствует изделие; особые условия 
использования изделия; номер прилагаемого сер-
тификата на производственный контроль; ин-
формацию о лице, имеющем право подписи де-
кларации от лица производителя; 

е) описание процесса нанесения маркировки 
знаком СЕ и оформления бланка установленной 
формы. 

Информация о маркировке знаком СЕ должна 
содержать: 

– идентификационный номер органа 
по сертификации системы заводского производ-
ственного контроля; 

– наименование или фирменный знак и юри-
дический адрес изготовителя; 

– последние две цифры года нанесения мар-
кировки; 

– номер сертификата на систему заводского 
производственного контроля; 

– ссылку на стандарт EN 1090-1;  
– описание элементов конструкций; общее 

наименование, материалы, геометрические пара-
метры и предназначение; 

– информацию о существенных характери-
стиках элемента конструкции в соответствии 
с EN 1090-1;  

– указание «Характеристика не установлена» 
(при необходимости); 

– класс возведения элемента конструкции со-
гласно EN 1090-2; 

– ссылку на технические условия на элемент 
конструкции. 

Кроме того, стандартом организации преду-
смотрен порядок документирования подлинни-
ков и рабочих экземпляров документов, связан-
ных с процессом управления производством  
изготовления и монтажа стальных конструкций, 
включая сведения о местах и сроках их хранения. 

Разработанный стандарт организации и до-
полняющий рекомендации, изложенные в про-
грамме работ по подготовке производства строи-
тельных металлоконструкций, позволит белорус-
скому производителю данной продукции 
организовать собственное производство в соот-
ветствии с техническим законодательством ЕС и 
успешно осуществить процедуру подтверждения 
соответствия при ее экспорте. 

 
 
  




