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Производство расходных материалов для 3d принтеров и разработка материа-

лов нового типа  

                                                  Студент МехФ  Б.Т.Тухтамуродов, 

науч.рук. стар.препод.Джалалова С.Т. 

Ташкентский государственный технический университет имени Ислама Каримова  
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На сегодняшний день молодые исследователи Ташкентского государственного тех-

нического университета имени Ислама Каримова Тухтамуродов Бехзод Тоирович, Жумания-

зов Алибек Балтабаевич, Неъматов Бобурбек Боходирович, Ташпулатов Жавохир Абдуллае-

вич ведут исследования над локализацией и разработкой новых видов расходных материалов 

для 3D принтеров. 

3D печать – технология изготовления модели изделия, построенная на основе метода 

послойного наращивания объемного объекта, в процессе которой применяются различные 

расходные материалы  

Номенклатура материалов, пригодных для печати на 3D принтере постоянно увели-

чивается  и на сегодняшний день включает несколько десятков видов. Это пластмассы, ней-

лон, бумага, древесное волокно, гипс, акрил, фотополимеры, металл и даже пищевые про-

дукты. 

С развитием технологии 3D печати, появились наиболее часто используемые рас-

ходные материалы для 3D принтеров такие как: ABS, PLA, PVA, нейлон, фотополимеры, ме-

таллический порошок и другие. 

ABS-пластик – ударопрочный материал, относящийся к инженерным пластикам. 

Обладает более высокой износостойкий к ударным нагрузкам. Износостоек. Выдерживает 

кратковременный нагрев до 90-100 °С. Рекомендуется для точного литья. Имеет высокую 

размерную стабильность. Дает блестящую поверхность.  Растворяется в ацетоне, эфире, бен-

золе, этилхлориде, этиленхлориде, анилине, анизоле. Свойства ABS -пластика можно изме-

нять в широких пределах посредством модификации исходного материала.  Объекты, изго-

товленные из ABS -пластика, отличаются блестящей поверхностью. Сам материал полупро-

зрачный, с желтым оттенком, а также может быть окрашен в различные цвета. Главные 

недостатки материала – чувствительность с атмосферным осадкам и ультрафиолету. ABS 

имеет низкий уровень электроизоляции и практически не поглощает влагу, нетоксичен. Ма-

териал доступен, цена практически в два раза  ниже нежели чем у главного конкурента - 

PLA-пластика. 

PLA пластик (полилактид) – самый экологичный пластик для 3D принтера  и опти-

мальный расходный материал. Полилактид изготавливается на основе биологических отхо-

дов (силос кукурузы, сахарная свекла). Чаще всего из PLA изготавливают детские игрушки, 

медицинские принадлежности и пищевой пластик, так как материал обладает минимальным 

уровнем токсичности, по сравнению с другими материалами. 

Фотополимеры имеют большое число разновидностей, однако каждая из них изме-

няет свою форму под действием солнечных лучей. Фотополимеры могут быть как твердыми, 

так и жидкими. Объекты, созданные на базе фотополимеров – прочны, устойчивы к влаге и 

солнечному свету. 

PVA – поливинилацетат или всем известный клей ПВА. Главное достоинство данно-

го расходного материала является – его отличная растворимость в воде, при этом в других 

случаях это главный недостаток материала. Предназначение поливинилацетата –

 поддерживающая роль при изготовлении объектов уникального дизайна и сложной геомет-

рии. PVA пластик также довольно часто используется как разделитель для деталей, напеча-

танных на 3D-принтере. Одним из недостатков материала является его дороговизна.    

Металлический порошок может быть получен из таких металлов как алюминий, 

медь, золото и серебро, а также сплавы этих металлов. Объекты, изготовленные на основе 
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металлического порошка, отличаются особым металлическим блеском, который не может 

быть получен при использовании  ABS пластика. Данный материал нашел широкое приме-

нение в ювелирном мастерстве и создании драгоценностей. Получаемые модели очень проч-

ны. Стоимость порошка зависит от металла, на базе которого он получен. 

Нейлон очень схож по своим свойствам с таким материалом как ABS пластик. 

Но имеет большую устойчивость к высокой температуре и впитывает влагу.  

Существующие расходные материалы не всегда удовлетворяют всем предъявляемым 

требованиям, по этой причине существует потребность к исследованиям над новыми видами 

расходных материалов, которые могли бы применяться в нескольких сферах одновременно. 

Сегодня в Ташкентском государственном техническом университете имени Ислама 

Каримова ведутся работы по использованию металлических порошков при печати методом 

FDM. Ожидается, что этот разрабатываемый материал будет более дешёвым и одновременно 

иметь технические параметры близкие к материалам используемым сегодня на основе лазер-

ного метода.   
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