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РЕФЕРАТ 

 
Дипломный проект: 188 л., 87 рис., 23 табл., 30 источников, 3 прил. 

 

РАЗРАБОТКА КОМПОНОВКИ И КОНСТРУКЦИИ УЗЛОВ ВЕРТИ-

КАЛЬНОГО СВЕРЛИЛЬНО-ФРЕЗЕРНО-РАСТОЧНОГО ОБРАБАТЫВАЮ-

ЩЕГО ЦЕНТРА ПОВЫШЕННОЙ ТЕПЛОСТОЙКОСТИ С ЧАСТОТОЙ ВРА-

ЩЕНИЯ ДО 15000 ОБ/МИН 

 

Объектом разработки является шпиндельная бабка вертикального свер-

лильно-фрезерно-расточного станка с ЧПУ. 

Целью проекта является разработать шпиндельную бабку, шпиндель и 

привод вертикальной подачи, внести новшества в её конструкцию, добиться 

большей производительности, уменьшить затраты на производство. 

Элементами научной новизны полученных результатов являются – быст-

росъемный шпиндель, механизм зажима инструмента, гайка ШВП с охлажде-

нием. 

Областью возможного технического применения является применение на 

многоцелевых станках с целью осуществления множества процессов обра-

ботки резанием: сверления, зенкерование, развертывание, растачивание, наре-

зание резьбы, а также фрезерование плоскостей и сложных контуров. Приме-

няются в мелкосерийном, серийном и крупносерийном производстве. 

Результатами внедрения явились: обеспечение требуемой жесткости, 

быстроходности, уменьшение габаритов шпиндельной бабки, обеспечение 

смазки и охлаждения. Проведено исследование шпиндельного узла на ЭВМ, 

экономическое обоснование проекта и рассмотрены вопросы охраны труда.  

В процессе работы выполнены обзоры конструкций шпиндельных узлов, 

приводов подач, а также проведён их патентный анализ. Спроектированные 

конструкции подтверждены соответствующими расчётами. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном проекте 

расчётно-аналитический материал объективно отражает состояние разрабаты-

ваемого объекта, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются ссыл-

ками на их авторов. 
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