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Лазерная обработка материалов основана на том, что использование ла-
зерного излучения позволяет создавать на малом участке поверхности 
высокие плотности теплового излучения, необходимые для интенсивного 
нагрева или испарения практически любого материала [1]. 

При воздействии на поверхность обрабатываемых изделий часть энер-
гии проникает на малую глубину. Процессы распространения теплоты 
зависят от интенсивности теплового воздействия и в значительной степе-
ни – от теплофизических свойств материала: его теплопроводности и теп-
лоемкости. Комплексной характеристикой теплофизических свойств мате-
риала является коэффициент температуропроводности, характеризующий 
скорость выравнивания температуры при нестационарной теплопроводно-
сти. Он определяет, с какой скоростью в материале происходит передача 
тепловой энергии.  

Таким образом, вне зависимости от применяемого типа лазера, в обраба-
тываемом лазерным методом материале наблюдаются некоторые физиче-
ские процессы, связанные с передачей тепловой энергии: физические пере-
ходы, химические реакции, изменение фазового состояния и структуры. 
К достоинствам можем отнести следующее: высокая точность, возможность 
обработки в труднодоступных местах, а также на различных поверхностях, 
большая скорость, производительность и безотходность процесса, не требу-
ет чистки оборудования после работы, бесконтактная обработка, как следст-
вие, не требуется дополнительная фиксация материала [2]. 
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