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ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОТЫ 

Цель и задачи исследования 

Цель работы заключается в исследовании влияния электроэрозионного 

модифицирования поверхности одинарного и свитого проволочного 

инструмента на его эксплуатационные показатели при распиливании хрупких 

неметаллических материалов с использованием свободного абразива, в 

частности, на производительность выполнения операции, качество 

распиленной поверхности, ширину распила и износостойкость инструмента. 

Для достижения этой цели необходимо решить следующие задачи: 

1. Обосновать перспективность применения электроэрозионного 

модифицирования поверхности проволочного инструмента, с целью 

повышения ее режущей способности. 

2. Разработать методику проведения экспериментальных исследований 

по оценке влияния режимов электроэрозионного модифицирования 

поверхности проволочного инструмента на его эксплуатационные показатели 

при распиливании хрупких неметаллических материалов с использованием 

свободного абразива.  

3. Провести сравнительные экспериментальные исследования по 

распиливанию хрупких неметаллических материалов одинарным и свитым 

проволочным инструментом с использованием свободного абразива в 

исходном состоянии его поверхности и после ее электроэрозионного 

модифицирования.  

4. Провести анализ полученных экспериментальных данных и оценить 

влияние режимов электроэрозионного модифицирования поверхности 

проволочного инструмента на производительность распиливания хрупких 

неметаллических материалов, качества распиленной поверхности, ширину 

распила и износостойкость инструмента. 

Объектом исследования является одинарный и свитый проволочный 

инструмент с модифицированной путем электроэрозионной обработки 

поверхностью, применяемой для распиливания хрупких неметаллических 



материалов с использованием свободного абразива, предметом – процесс 

распиливания хрупких неметаллических материалов проволочным 

инструментом с использованием свободного абразива. 

Научная и практическая значимость результатов 

Научная значимость заключается в установлении степени влияния 

электроэрозионного модифицирования поверхности проволочным 

инструментом на его эксплуатационные показатели.  

Практическая значимость состоит в разработке способа 

электроэрозионного модифицирования поверхности одинарного и свитого 

проволочного инструмента, применяемого для распиливания хрупких 

неметаллических материалов. 
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