
 
 

 

 



РЕФЕРАТ 

 

Пояснительная записка  120 стр.,  18  рисунков,  77 таблиц,  24 источников, 

1 приложения. 
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ОБЖАТИЕ, ВЫТЯЖКА, ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, ТЕХНИКА 

БЕЗОПАСНОСТИ, РЕНТАБЕЛЬНОСТЬ. 

Объектом разработки является действующая линия сортового проката на 

базе прокатного стана 370/150 СПЦ-2 ОАО «БМЗ». 

Тема работы – совершенствование процесса прокатки круглого профиля 

диаметрами 20мм и 80 мм из стали Ст10 на мелкосортно-проволочного стане 

370/150 ОАО «БМЗ» - управляющая компания холдинга «БМК». 

Цель работы – преимущества прокатки круглого профиля диаметрами 

20мм и 80 мм из стали Ст10 из заготовки сечением 140х140 мм по системе 

калибровки овал-круг, относительно имеющейся технологии по системе 

калибровки овал-круг, мелкосортно-проволочного стана 370/150 СПЦ-2 ОАО 

«БМЗ».  

В результате проведенной работы разработан технологический процесс 

прокатки круглого профиля диаметрами 20мм и 80 мм из стали Ст10 из 

непрерывно литой заготовки 140х140 мм, произведена оптимизация 

калибровки, оставлена  производительность стана, улучшены технико-

экономические показатели мелкосортно-проволочного стана 370/150 СПЦ-2 

ОАО «БМЗ».   

Разработанный технологический процесс может быть использован в 

прокатных цехах металлургических предприятий. Данный технологический 

процесс обеспечивает процесс прокатки на базе имеющегося технологического 

оборудования с повышением экономического эффекта. 
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